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ODE Kose Parcasi

Kanal ——t

Bajlantilannda
Farkh Bir Cozum

““gm ODE Flangh Sistem

ODE Flansh Sistem

* DW ]4_3 ve Sn"n_o-cnq'yc: e Iscilik hatalarini en aza indiren
s |m‘n|ﬂend_n‘||m|§ kolay uygulanabilirligi ve
ODENCoRlenlConts o Ef‘j’f’c‘ kcé!CCIgl mkllktor|cu‘l, i Demontqb|e olusu ile kenetli
-y ljilve cayaniciyaplsh ve soketli baglanti sistemlerine
“ Sagladigr duzgin gore daha avantajh bir
gorinumo, birlestirme sistemidir.
ODE Flansh Sistem; yalitim sektorinde ODE Flex, ODE K-Flex ve
ODE Isipan markalari ile Gretim kalitesini yurticinde ve yuridisinda
kanitlamis olan ODE'nin, irefim giivencesi ve teknik destek
ayricalig ile tesisat sekidriintn hizmefine sunulmaktadr.
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"a)
CANTEK

DUN; BUGUN ICIN CALISIYORDUK,
BUGUN; YARIN ICIN CALISIYORUZ...

CANTEK Tiirk Sofjutma Sanayinin dnde kuruluslarindan
biridir. Yaklusik 10 yildir 6zgiin tosarimlarda

sojuk depolar icin Paket fip sofuk hava cihaz,
Poliiiretan sofjuk depo kapisi ve Panel fip

sofjuk depo kabini Gretmektedir.

Tiirkiye' de bu yelpazede iiretim yapan ilk

ve sayil tesislerden biridir. Tecriibeli,

edjitimli ve bilgili 45 kisilik kadrosuyla tosarnim

ve iretim galismalarindo ideal gozimler dretmekiedir.

Son derece genis yelpazede iirefim

yapon CANTEK sogjuk depo ihtiyoa olan

tiim sekidrlere;

Otel tatil kdyii gibi furizm yatinimlon,

el, balik, tavuk isleme ve depolama tesisleri,

siit ve siitlii mamiiller Giretim ve stokloma fesisleri,
| elma, portakal, difjer meyva depolar,

¥ cicek sofjuk depolari, yemekhaneleri olan

tiim resmi ve zel sekidr kurumlari ve

ilag depolarina hizmet vermekiodir.
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LENNUX

KLIMADA DUNYA MARKASI
40.000 Btu/h - 700.000 Btu/h kapasitelerde

SiziN PAKET KLIMANIZ
% 100 TAZE HAVA

KULLANABILIYOR MU ?

Yeni Jenerasyon Paket Klima
o Radyal egzos fani eklenebilen,
e 600 Pa dig basingta kullanabilen,
* EU-9 filtre hile takilabilen,
e Duman dedektorii ile iceride cikacak yangini hissedip merkezi sistemi uyarabilen,
o Split dizayn olarak imal edilebilen 6zel paket klimalar.

MERKEZ: Ruhi Bagdadi Sok. 1 Balmumcu 80700 ISTANBUL
TEL: (0212) 288 15 70 PBX FAX: (0212) 272 56 52
n[m ANKARA: (0312) 478 04 75 ANTALYA: (0242) 322 92 38

iZMiR: (0232) 422 51 93 BURSA: (0224) 211 41 52
web: www.formgroup.com e e mail. info@formgroup.com
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eniden Merhaba sevgili
Y okurlar. Gegtigimiz giin-
lerde 3-6 Ekim 2001 ta-

rihlerinde gerceklestirilen
V. Tesisat Mithendisligi Kongresi
ve Sergisl, TESKON'2001 gok
bagarili olarak gergeklegtirilmistir.
Sayfalarimizda sektér sorunlar
ile ilgili ¢ézlim &nerilerinin geligti-
rildigi kongre sonug bildirgesini
sayfalarimizda bulacaksiniz.

Bu sayimizda ilging bulacaginiz
konulari sizlere sunmaya gaba-
ladik.

Sogutma sistem elemanlar bagl-
Gimiz altinda "Genlesme Valfleri”
kapsamli olarak ele alinmigtir.

Yeni Teknolojiler baghdi altinda
"Duglk sicakliktaki atik isiyr kul-
lanan absorpsiyonlu sogutucu"
uygulama ve sanuglariyla veril-
mistir.

Yine Sogutma Sistem Elemanlan
baghig altinda kompresérlerde
yagdlama konusu iglenmigtir.
Sektdrden haberler, Essiad' dan
haberler, Yeni Urtinler sayfalari-
mizda ilginizi gekecektir.

Firma tanmitimi sayfalarinda
"SAFKAR" in tanitimi verilmistir.

Bu ay yine gok degerli bir bilim
adamimiz, Prof.Dr.Alpin Kemal
DAGSOZ hocamizi kaybettik.
Bu kayip ta bizleri cok tizdii. Biz-
leri egittigi, bilgi birikimlerini ak-
tardigi igin, verici bir kisiligi ile,
yagam felsefesiyle akillardan gik-
mayacak Alpin Hocamiz. Bagimiz
sagolsun...

Sektérimizin sayl dergilerin-
den olmaya aday “SOGUTMA
DUNYASI" dergimize hepimiz
sahip gikalim. Katki ve katilimlar-
nizi bekliyoruz. Dergimizde yer
almasini diigndlgintz konular,
gérislerinizi litfen bizlere iletiniz.
Basar hepimizindir.

Oniimiizdeki sayinin konu baghgn

16. Sayi : "Sogutma sistemle-
rinde borulama™

olarak belirlenmigtir.

Siz uyelerimizin deneyimlerini,
birikimlerinizi aktarabileceginiz
“Giltimseme" ve “Uyelerimiz-
den" késelerinin de sizlerden
yazilar geldikge yayinlanmasi
stirddrilecektir.

Bir sonraki sayida goriismek
dilekleriyle sevgi ve saygilar.

Prof.Dr Ali GUNGOR



ESSIAD’ dan

Dr. Mah. Erol ERTAS
ESSIAD Onursal Bagkani

Ege Sogutma Sanayii’ ni

Uzun Ince Yolu

egirdigimiz ekonomik
krizler sektérimizi de
sarsti. Birgok firma, ki-

gllme yoluna gitti. Yerli
trnler, ithal mallanna gére ucuz-
ladi. Yurt digina yeterli kalitede
mal iretebilenler pazar bulma
cabasindalar. Ig piyasada gere-
ken en diiglik kaliteyi tutturama-
yanlar, rekabet ortaminda geri-
lediler.

Sektériimiz igin gerek i¢ piyasa-
dan, gerek disg piyasadan ucuz
ve kaliteli hammadde ve ara ma-
mullerin temini, gogalan haber-
legme ve tanitim olanaklan gerge-
vesinde artmig bulunuyor. Buna
karsilik, gogumuz kendi Griinleri-
mizin tanitimi konusunda eksiklik
hissediyoruz. Reklam Gcretleri
firma bltgelerine gbre oldukga
yiiksek. Ancak son yillarda bolge-
mizdeki sogutma sanayiinin hem
yurt igi hem yirt digi tanitimi eksik
kaldi. Bunun igin, yurtdiginda
masrafsiz, provizyon bazinda
galisan Pazar aragtirmacilarinin

bulunmasi, birkag dilde brogiir
basilmasi, digandaki sektérel der-
nek ve kuruluglarla baglanti ku-
rulmasi, ilgili fuar ve sergllere
dernek kimligi ile katilma diigiini-
ltyor.

Bunun 6tesinde, trinlerde kalite
arttiricl galigmalar yapilmasi; bu-
nun igin yan sanayi ve kurulu tek-
nolojilerin gézden gegirilmesi, de-
ney ve test laboratuvarlarinin
kurulmasi, CE ve kalite belgeleri-
nin tamamlanmasi gerekmektedir.

Bir kisim firmalarimiz, yeni driin-
lere yonelerek; bu pazarlarda ek
hacim yaratmayi deneyebilirler.
Daha 6zel tirtinleri gérmek ve ta-
nimak Igin sektérimiziin yan sa-
nayi rolt dstlendigi konut ve bi-
yiik yapi tesisatlan, kimya, gida,
takim tezgahlari, nakliye araglan
sanayil, ambalaj, tanim gibi sek-
térieri ilgilendiren fuar ve sergileri
taramak gereklidir.

Bolgemizdeki sektor firmalarinin

sogutma

oncelikle birbirlerinin faaliyetle-
rinden haberdar olmalar gerekir.

Bazi durumlarda giiglerini birles-
tirmeleri ve sartlarimiza uygun
olmayan ithal Urinler kargisinda;
lokal gartlar ve kullanicilara ait
ozel talepleri de dikkate alan al-
ternatif gozlmleri tretmeleri la-
zimdir. Haksiz rekabete yer veril-
memelidir. Satig sonrasi hizmet-
lerin giiglendirilmesi ve kalitesinin
arttinlmas: gereklidir. Egitime
anem verilmelidir.

Bundan sonraki en énemli adim
sermaye (kredi) ve uygun yaban-
ci ortagin bulunmasidir. Bu birgok
orta ve kigik boy firmamiz igin
bir sans meselesidir. Ancak Ikra-
miye kazanmak igin dnce bilet
almaliyiz.

Tdm sektérin Bayramini ve yeni
yihm kutlar; kendini tazeleyen
yeni ESSIAD Yénetim Kuruluna,
tyelerimize ve bitin sektorimi-
ze baganlar dilerim.

2001-Say15 ] 8



essiad’ dan haherler

TESKON 2001’ de Uyelerimiz

Ulusal Tesisat Muhendisligi
V ve Sergisi 03-08 Ekim 2001
B tarihleri arasinda Makine Mii-
hendisleri Odas izmir Subesi
yiritiictliginde izmir' de Efes Con-
vention Center' da gergeklestirildi.
Cesitli oturum, sabah toplantisi, kurslar,
seminer ve atélye galigmas: diizenlenen
Kongre' de Dernek olarak Kongre faali-
yetlerine katildik. Ayrica liyelerimiz Ser-
gi Salonlarinda yeni drtnlerini ilgililere
sunma imkani buldu,

SEPKIMTAS

9] 2001.Say115
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sogutma

Geleneksel ESSIAD Toplantilarinin
Sonuncusu 27.09.2001 Tarihinde Yapild:.

eleneksel ESSIAD Top-
G lantilart lzmir Defterdari

Sn. Mete Géneng' in ka-

tilimiyla 27.09.2001 tari-
hinde EBSO Meclis Salonunda
yapildt.
ESSIAD Uyelerinin genis katili-
miyla gergeklegen Toplantinin ko-
nusu 7 ana baghkta toplanmigtir:

1-lzmir" in vergi gelirleri ve biitge
icindeki yeri,

2- Potansiyel vergi numaralar
uygulamasinda vergi
kanunlarindaki degigiklikler,

3- Miteselsil sorumluluktaki ya-
pilan diizenlemeler,
4-Girketlerin birlesme, devir ve
tasfiyesinde yeni getirilen vergi
kolayliklari,

5- [hracatta KDV iadesinde yapi-
lan son diizenleme,

11| 2001-Sayi:15

6- Bireysel emeklilikte vergi kanu-
nunda yapilan yeni diizenlemeler,
7- Hazine arazilerinin satigindaki
son dlzenleme,

Toplantinin sonunda, Dernegimiz
Yénetim Kurulu Bagkani Sn.

Metin AKDAS, yeni vergi uygu-
lamalar konusunda liyelerimizi
aydinlatan Sn. Mete GONENC'
e tegekkir ederek, plaket verdi,
Toplantinin ardindan verilen
kokteylde lyelerimiz bir araya
geldiler.




sogutma

dinyasi

ISKAV'’ 1n Etik Degerler Toplantisi

sitma, Sogutma, Klima Arag-

tirma ve Egitim Vakfi (ISKAV)

Komitesi, M.M.O. izmir Su-

besi ve ESSIAD' in organi-
zasyonu lle Vakif Yénetim Kurulu
Bagkan! Bedi Korun' un bagkanl-
iginda 6 Eylal 2001 tarihinde
toplandi. V. Ulusal Tesisat M-
hendisligi Kongre ve Sergisi
biinyesinde Bilyiik Efes Otell’
nde yapilan toplantiya ISKAV
Vakfi tyeleri ile birlikte ISKID,
iZODER, ESSIAD ve TTMD der-
neklerinden temsilcller ve gesitli
iniversitelerden 6gretim lyeleri
katildi. Toplantida, Vakfin hazirla-
digit Sektérin Uyacag Is Etigi
Etkileri taslagi degerlendirildi.
Katihmeilar, Dernek Yonetim Ku-

izmir' de Yapildu.

rullarinda gériigmeye agilan ig
Etigi ilkeleri Taslag: hakkinda
gériglerini bildirdi. ls etidi ilkele-
rinin yaptinmi igin Dernek Yéne-
tim Kurullan veya Onur Kurulla-
rina verilecek yetkileri belirleyen
tiiziik taslagt hazirlanarak Dernek
Yonetim Kurullarina dernek tem-
silcileri kanali ile sunulacak.

Yonetim kurulla-
rindan alinacak o-
nay sonucu, ko-
misyon tekrar top-
lanarak sonug bil-
dirisini dizenle-
yecek. Dernek
Genel Kurullarin-
da uygunlugun gb-
rigtlmesinden
sonra her Dernek bu biinyeye
gore daha detaye girebilecektir.
Demnekler hazirlanan Ig Etigi ilke-
lerini Uyelerine imzaya sunacak
ve daha sonra yeni Oyelere ve
kamuya deklare edecekler.
ISKAV biinyesinde Dernek tem-
silcilerinden olugacak Etik llkeler
Danigmanhg kurulacak.

ESSIAD 2001

GE SOGUTMA SANAYiI-
E CILERI VE ISADAMLARI

DERNEGI' nin 2001 yil

olagan Genel Kurulu (Mali
Kongre) 17.11.2001 tarihinde
Ege Bélgesi Sanayi Odasi
Aydemir ASKIN Salonu' nda
yapildi.
Sn. Hayri YORGANCIOGLU' nun
divan bagkanlifinda yapilan ge-

Tiiztiglin Dernekler Masasi tarafindan
onaylanmasinden sonra goreve bagla-
yacak olan Disiplin Kurulu dyeleri

belirlendi

DisiPLIN KURULU

AsiL BeLen YEEX DYELER
1.TURAN ERKAN LILHAN AGAN
1LTUFAN TUNG LAHMET ERIS

JABDULLAH KOLAHCIOGLU  LISKENDER YAGMUR

& HIMMET SAKALLI
5.BEKIR CANSEVD|

nel kurulda, faaliyet raporlan ve
gelecek dénem projeksiyonlarn
tartigildi. Gegen dénem baskanlik
gbrevini yuriten Sn. Metin
AKDAS genel kurula katilan tim
iiyelerin oybirligi ile yeni yonetim
kurulunu olugturdu. Sn. Metin
AKDAS, kendilerini yeni yonetici-

leri olarak segen genel kurul Gye-

lerine tegekkir ederek bagladigi

Olagan Genel Kurulu Yapild:.

konusmasinda, ESSIAD'da, galis-
malarin kesintiye ugramadan de-
vam edecegini belirtti.

Genel kurulda ESSIAD' in tiziigii
degistirilerek giinimiiz kosullari-
na uygun hale getirildi. Yenilenen
Tuzik dogrultusunda Disiplin Ku-
rulu segimleri yapilarak, ESSIAD'
in ilk Disiplin Kurulu da olugturul-
du.

20.11.2001 Sali giini yapilan 2001-2001 donemi 1. Yénetim
Kurulu toplantisinda Yeni yonetim Kurulu gérev dagilimi belli oldu.

YONETIM KURULU

Asit Breien

1, METIN AKDAS

2. OMER S. KURSUN

3, HUSEYIN VATANSEVER
4. MURAT KURTALAN

1. HiLM| SOZER

1. SIBEL HEPSAYAR
B, GUNAY YABAS
8, AKIN KAYACAN

SEGILOIG] GBREY

YONETIM KURULU BASKANI

YONETIM KURULL BASKAN VEKIL!

YONETIM KURULU BASKAN YARDIMCISI
YONETIM KURULL BASKAN YARDIMCISI-SAYMAN
5, MUSTAFA E. DERYAASAN GENEL SEKRETER

YONETIM KURULU DYES|

YONETIM KURULU UYESI

YONETIM KURULU UYESI

YOMETIM KURULU OYESI

AN Caunis Ao



2001-2002 Donemi Calisma Komisyonlar:

001 — 2002 yillan galigma
2 dénemi igin 07.11.2001
tarihinde yapilan 2001
Olagan Genel Kurul (Mali
Kongre) tarafindan segilen Yéne-
tim Kurulumuzun 27.11.2001
tarihli toplantis: dogrultusunda
kurulmas: kararlagtirilan Caligma
Komisyonlari olugturulmustur.

ligili Galigma Komisyonlarinda
gérev almsak isteyen veys yen|
komisyon kurulmasi énerisi bulu-
nan Oyelerimizin Gérev Talep
Formunu doldurarak Dernegimi-
ze géndermeleri gerskmektedir.

A- ESSIAD TOPLANTILARI DﬁZENLEME,
EITiM, TANITICI VE TEKNIK YAYINLAR
KOMISYONU:

= Sogutma ve ilgili sektérlerdeki
teknik geligmeleri takip edersk
dyelerine, seminer, konferans,
panel vb. yontemlerle aktarmak,
* Konu ile ilgili yurtigi ve yurtdigi
kuruluglarla (Dernekler, iniversi-
te vb.) igbirligi igerisinde, lyelerin
ve sektoriin egitimi igin akademik
galismalarda bulunmak,

* Agilmig bulunan; egiticl ve ye-
tistirici kurslardaki "Egitim Prog-
ramlarina" katki saglamak, bu-
nunla ilgili politikalar saptamak,
* Periyodik ve sirekli editim top-
lantilan dizenlemek ve bu toplan-
tilardaki egitimin igerigini olugtur-
mak,

* Dernegin ve Uyelerimizin inter-
net ortaminda daha iyi tanitilabil-

aml mams -~ 2=

mesi igin galismalar yapmak,
* Sogutma ve Iklimlendirme mes-
legi lle ilgili teknik literatiirlerin
Tirkge' ye kazandiriimasi, bu ko-
nuda kitap yazmaya nitelikli 6gre-
tim Gyesi ve egitimeilerin galigma-
larinin desteklenerek sektore
kazandiriimasi igin galigmalar ya-
pilmast,

* Pernedimizi tanitici CD galig-
malari yapmak,

* Kurumlardaki sofutma ve iklim-
lendirme balimlerinin desteklen-
mesi,

* Sektorln teknik eleman ihtiya-
cinin giderilmesi igin staj ve ben-
zeri olanaklarin bu bolim égrenci-
lerine sunulmasi,

¢ Sofutma ve iklimlendirme bo-
ldmierinin atélye, laboratuar, test
odalan vs. egitim salonlarinin tef-
rigatinin yapilmasina yardime
olmak,

= Bolim égrencilerinin seminer,
kurs, panel vs. gibi notasyonlarla
meslege Gzendirilmesi,

* Sodutma ve iklimlendirme &§-
renci ve 6gretmenlerine, tyeleri-
mizin imalat atélyeleri ve fabrika-
larini agarak, teknik geziler dii-
zenlenmesi ile égrencllerin ileride
yapacaklari mesledi yakindan
gormelerini saglamak,

= Universite son sinif 8§rencileri-
nin meslegi daha yakindan tani-
yabilmeleri igin "Kariyer Glnleri"
dizenlenmesi galigmalar yap-
mak.

ESSIAD PROJE GELISTIRME KOMiSYONU:
* Ege Klima Sodutma Arastirma
ve Geligtirme Vakh kurulus galig-
malarini yuritmek

* Kamu yaranna dernek statisi-
niin kazamlmasi igin ilgili galigma-
lar yapmak

* Uyelere yonelik projeler gelis-
tirmek

* AR — GE Caligmalar yapmak
* Test laboratuarlar

* Teknopark projeleri

» Internet tzerinden iirin satigi-
na yanelik pertal olugturulmas.

ESSIAD SOSYAL ETKiNLIKLER VE iiVE
HAZANDIRMA KOMISYONU:

* Uyelerin birbirleriyle kaynas-
masi eg ve gocuklarinin da bir
takim faaliyetlerden yararlanmasi
ve fiilen katilmasi

* Birlikte yenecek yemekler, ge-
ziler, tiyatro, sinema vh. etkinlik-
lerin diizenlenmes|

* Spor, mizik benzeri galismala-
rin yapilmasi, yurtigl ve yurtdigi
turlarin dizenlenmesi ve organi-
zasyonlarin yapiimasi.

= Yardim kollarinin olusturulmas:
* Dernekle iletigimi azalan lyele-
rin bu sayede yeniden kazandiril-
masi ve bu faallyetlerle dernege
alinabilmesi.

ESSIAD SiViL TOPLUM ORGUTLER iLE
iLiSKILER KOmiSYONU:

= Egitim Kurumlar ile iligkiler

* Sivil toplum Grglitleri ile iligkiler.
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Aci Kaybimiz

Ulkemiz yalitim ve tesisat sekto-
riiniin geligimine yazdi§i kitaplar,
diizenledigi kurslar, yetigtirdigi
mithendisler, verdigi konferans-
larla biyitk katkida bulunmus,

dederli hocamiz Sn. Prof. Dr.
ALPIN KEMAL DAGSOZ' i kay-
betmenin derin tizlintisi igerisin-
deyiz. Degerli Hocamiz' a Allah’
tan rahmet diliyoruz.

Tirk Bulgar igadamlarl Dernegi Baskani
ESSIAD’ 1 Ziyaret Etti.

iirk - Bulgar Isa-
damlari Dernedi
Bagkan Sn. Saffet

KARAOGLAN
08.12.2001 tarihinde der-
negimizi ziyaret etmig ve
Bulgaristan haklunda bllgi
vermigtir. Sn. KARAOG-
[LAN Tirk sanayici ve iga-
damlannin Bulgaristan’
da yatinm yapmalan igin
tavsiyelerde bulunmus,
Klima ve Sogutma sana-
yiinin cok geligmedigin-
den soz ederek, cazip ig imkanla-
rinin ve mal satiminin miimkin
olabilecegini belirtmigtir. Ancak
Bulgaristan ile ig olanaklarinin
yaratilabilmesi igin yerinde ince-
leme yapilmasinin faydali olacagi-
ni belirtmig ve arzu eden girigim-
ciler igin 6n aragtirma yapmak
iizere Bulgaristan' a gelmeleri
halinde ilgili kigl ve kuruluglarla
gériigmeler yapilmas igin gerekli
organizasyonlar dstlenebilece-
‘gini bildirmisgtir.

Saffet KARAOGLAN son yillarda

Bulgaristan' da énemli yasamsal
dedgisiklikler oldugunu soylemis
ve insanlann artik 6zglr bir yaga-
ma kavugtugunu ve Tiirk toplumu
istiindeki baskilarin tamamen
kalktigint ve Tirk igadamlarinin
ticari faaliyetlerini arttirmasiyla
Bulgaristan' da yasayan Tirklerin
daha da glgleneceginden stz
etmistir.

Ayrica Bulgaristan’ in nifusunun
8 milyon civarinda oldugu ve yak-
lagik %10 kadannin Tirk oldugu-
nu belirterek Tirklerin Bulgaris-

tan' da siyasi yapiyi belir-
lemede etken olduklarini
ve bu nedenle soydas
Tirklerin Turkiye' den ge-
lecek yatinmel ve igadam-
lari sayesinde bu glict
daha da arttiracaklarini
ve Bulgaristan ekono-
misinde séz sahibi olabi-
lecegini bildirmistir.

Saffet KARAOGLAN
Bulgaristan' da enerji so-
runu olmadig! basta kara-
yolu olmak tzere Tirkiye ile Bul-
garistan arasinda ulagim kolaylk-
lar oldugju haberlesme de her-
hangi bir sikintt bulunmadigi ve
istihdam yaratacak girigimeiler
igin yatinim firsatlan oldugunu
belirterek Tirkiye' den gelecek
yatinmeilar igin Avrupa’ nin higbir
lilkesinde olmayan Turkge konus-
ma avantajinin bulunmasinin gok
dnemli ve Tirk sanayici ve isa-
damlarini Avrupa' ya agilmalan
igin Bulgaristan' in gok uygun ol-
dugunu belirtmistir.

2001-Sayi:15 |14
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Yonetim Kurulumuz EBSO Yonetim
Kurulu Baskani’ n1 Ziyaret Etti.

Gnetim Kurulu Bagkani-
Yrmz Sn. Metin AKDAS,
Bagkan Vekilimiz Sn.

Omer S. KURSUN, Basg-
kan Yardimcilarimiz Sn. Hiseyin
VATANSEVER ve Sn. Murat
KURTALAN, Genel Sekreterimiz
Sn. Mustafa E. DERYAASAN VE
Yénetim Kurulu dyelerimiz Sn.
Hilmi SOZER, Sn. Sibel
HEPSAYAR, Sn. Giinay YABAS

ve Sn. S. Akin KAYACAN; bu
haftay glizel ziyaretlerle gegirdi.

07.12.2001"' de EBSO Bagkani
Sayin Salih ESEN' i ziyarat ettik.
Bu ziyarette Sanayi Odas| 32.
Komite Uyelerimiz Sn. Halit
SAHIN, Sn. Erol ERTAS ve Sn.
Atilla UNER' de eglik etti. Gayet
samimi bir ortamda gegen géris-
mede; Sn. Salih ESEN'e yeni

gérevinde basarilar dilendi. Ozel-
likle Makine Miihendisi clmasi
nedeniyle daha yakin iligkiler igin-
de olabilecegimiz umudu belirtil-
di. Sn. Salih ESEN EBSO' nun
kapilarinin ardina kadar bizlere
aclk oldugunu ve sonraki galisma-
lanmizda bizlerle igbirligi iginde
olabilecegini memnuniyetle
belirtti.

Sayin Valimizle Giizel Bir Sabah

miz Aladdin YUKSEL ma-

kaminda, Yénetim Kurulu

Bagkamimiz Sn. Metin
AKDAS, Bagkan Vekilimiz Sn.
Omer S. KURSUN, Basgkan Yar-
dimeilarimiz Sn, Hiseyin VATAN-
SEVER ve Sn. Murat KURTA-
LAN, Genel Sekreterimiz Sn.
Mustafa E. DERYAASAN ve
Yénetim Kurulu Gyelerimiz Sn.
Hilmi SOZER, Sn. Sibel HEPSA-
YAR, Sn. Gunay YABAS ve Sn,
S. Akin KAYACAN tarafindan zi-
yaret edilmigtir. Eski Bagkanimiz
Sn. Halit SAHIN'de eslik etmistir.
Dernegimiz calisma Konularn
hakkinda kendilerine brifing veril-
mig; sektérimuiz sorunlar dile
getirilmistir.

1 2.12.2001'DE Sayin Vali-

Sayin YUKSEL; gerek Dogal gaz
gerek jeotermal enerji konusunda
idarelerin galigmalanni hizlandir-

15| 2001-Sayi:15
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masi gerektigini; bizlerdende her
zaman bu konularda memnuni-
yetle yardimci olacaklarini bildir-
miglerdir.

Ayrica sektarimiziin izmir ve
Ege Bdlgesi igin biyiik bir potan-
siyel oldugunu ve belirttigimiz
konularin gergekten giizel ve ula-

silmasi gereken biyiik hedefler
oldugunu; Organize Sanayi Bal-
gelerinde bu projelerle ilgili 6zel
idareye gorev distiginde mutla-
ka yardimei olacaklar séziinii
vermiglerdir. Heyetimiz Sayin
Valinin bayramini ve yaklagmakta
olan yeni yillarini da kutlamis;
kendilerine basarilar dilemislerdir.
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AXA OYAK’ tan ESSIAD Uyeleri Igin

XA OYAK SIGORTA
A A.S., Bir diinya devi AXA

ile Torkiye'nin en giiveni-

lir sosyal gtivenlik kuru-
mu OYAK ortakhigi ile kuruldu.
Kosulsuz migteri memnuniyeti
ilkesi ve hizmet verdigi her alanda
en iyi olma misyonu ile dedisik
sigorta triinlerini 6zel avantajla-
riyla kullaniminiza sunmaktadir.

Sigorta ihtiyaglanniz “igyer! yan-
gin ve ek teminatlar, rGn mal
mesuliyet, kar kaybi, 3. sahis
mal mesuliyet, igveren mali me-
suliyet gibi zel galigsma gerekti-
recek (irtinleri ile sizlerin de talebi
ile AXA OYAK SIGORTA A.S.
tarafindan yapilacak bir risk mi-
hendislidi galigmasi ile saptana-
rak en genig ve en uygun temi-
natlarla yapilmaktadir,

Ozel Iindirimler

Aynica konut ve araglariniz; igye-
riniz ve galiganlariniz giinimizde
cesitli nedenlerden dolay: her an,
her tirl risk ile karsi kargiya bu-
lunmaktadir. Bu risklerin sizlere
parasal yonden olumsuz yansi-
malarni 6nleyip, sahip olduklari-
niz ézel avantajlarla glvence
altina alinmaktadir.

AXA OYAK SIGORTA AS,
ESSIAD iiyeleri igin ézel indi-
rimler hazirlamigtir. Bunlar;

* Arag Sigortasi :%30

« Konut Sigortasi 1%20

» Kapsaml Ferdi Kaza :%20

Bu indirimlerden yararlanmak
isteyen ESSIAD Uyeleri agagdida
belirtilen bilgi ve dokimanlarla
AXA OYAK'a bagvurabilirler:

= Konut sigortalar igin konutun
adres bilgileri, var ise eski sigor-
ta poligesinin fotokopisi

s Arag sigortalari icin daha énce-
den kasko policesi var ise sigorta
poligesinin fotokopisi, yok ise
trafik sigorta policesinin ve arag
ruhsatinin fotokopisi, sigortalat-
tiracak kiginin ehliyet fotokopisi,
mesledi, ev veya igyeri telefonlari
ve fax numarasi.

* Diger sirketlerden yapilan kas-
ko policelerinde kazanilmig olan
hasarsizlik indirimleri dizenlene-
cek poligelere yansitilacaktir.

BASVURU ADRES:

OYDAS SIGORTA ARACILIK
HiZMETLERI LTD. STi.
CUMHURIYET BULVARI
123/604 ALSANCAK - iZMiR
TEL: 0. 232. 464 48 88

ESSIAD Uye Kimlik Kartlari Hazirlanmiyor.

ge Sofutma Sanayicileri
E ve Isadamlari Dernegi
Yénetim Kurulu olarak
21.08.2001 tarihli 2000-
2002/X%X nolu toplantimizda

dernegimiz lyelerine ydnelik ola-
rak hazirlanacak "Resimli Uyelik

Kart" yaptirimasina karar veril-
migtir.

Amacimiz: Uyelerimiz arasinda
birligi, dernegimizin geligmesi ve
de Tiiketim noktalarinda (sinema,
tiyatro, Restoran, otel, giyim
kuruluglan gibi) indirim saglamak.

Bu yénde tyelerimizin "ESSIAD
Uyelik Kartlan"ni temin edebil-
mek igin birer adet fotograf ile
Dernedimize bagvurmalar gerek-
mektedir,

2001 . Bauve- 1R |4 R
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Sosyal Etkinlikler Komisyonumuz

Geleneksel ESSIAD Yemeginde

Uyelerimizi Bulusturdu

ernedimiz lyelerinden
D Ahmet TASLIOGLU,
Erdal TEKAN , Giinay
YABAS, Goksel GURPI-
NAR, Tufan TUNGC ve Mustafa
Engin DERYAASAN ‘dan olugan

Sosyal Etkinlikler Komisyonumu-
2un dizenlemig oldugu gelenek-
sel ESSIAD yemeginde Uyeleri-

miz biraraya gelme
firsati buldu. 9 Kasim
2001 gecesi Mercure
Otel’ de bulugan Gyele-
rimiz ve egleri dalgali
kur ve stand-by konula-
rindan giizel
yemekler ve
muzik egligin-
de uzaklag-
may! basard..

17 Kasim tarihindeki
Genel Kurul éncesinde
de Yénetim Kurulu iye-
leri kivrak dans gésteri-
sinde bulundu. Ozellikle
Bagkan Yard. Omer
KURSUN ile Sayman
Murat KURTALAN' in danslar
izlemeye degerdi. Yapilan esya
piyangosu sirasinda ise tim Uye-

ler heyecanh daklkalar yagayip ,
glizel hediyelerin sahibi oldu, Bu
etkinlige katilamayanlar Gzilme-
sin, 2002 yilinin ilk aylarinda en
az bu gece kadar eglencell bir
etkinligimiz daha olacak. Bize
glizel bir gece yagatan tim
komisyan iiyelerine, buradan
tesekkir ediyoruz.

Yasa Cikti, Fakat Sorun Bitmedi!
Yapi Denetimine Elestiriler Devam Ediyor.

lerinden biri olan, sektér

sorunlarinin tartigildig
paneller renkli tartismalara
sahne oldu. ilk giin diizenlenen
ve MMO Bagkani Mehmet
SOGANCI tarafindan yénetilen
“Yapi Denetim Mevzuati ve Uy-
gulamada Kargilagilan Sorun-
lar" konulu panele konugmaci
olarak TMMOB Basgkani Kaya
GUVENC, Izmir Biyiksehir
Belediyesi imar Miidari Fiigen
SELVITOPU, Bayindirlik ve

eskon organizasyonia-
I rinin en dnemli etkinlik-

17! 2001-Savi:15

iskan Bakanligl Yiksek Fen
kurulu Uyesi Nurettin CELIK
ve Av. Giiney DING katild.

29 Haziran 2001 tarihinde yii-
rirlige giren 4708 sayili Yapi
Denetimi Yasasinin yapi tretim
siirecindeki rollne iligkin gok
boyutlu degerlendirmeleirn ya-
pildigi panelde yasa bir kez
daha yogun elekstirilere hedef
oldu.

izmir Buyiksehir Belediyesi imar
Isleri Madirii Figen SELVITOPU,
Belediyelerin 595 sayili KHK nin

yayinlanmasi ile birlikte yogun
bir ruhsat miracaati ile karsilas-
tiklarini ve o giinden bugiine
kadar strekli ruhsat dosyalari ile
ugragmak zorunda kaldiklarin
styledi. Bu agamada en bilyiik
sorunun KHK'nin genel bir yasa
degisikligi sekliyle ele alinmamis
olmasi nedeniyle yagandigini,
3194 sayil imar kanunu ve yénet-
melikleri ile kararname arasinda
olugan geligkilerin nasil gdziile-
cedi noktasi oldugunu belirten
SELVITOPU &zetle sunlari sdy-
ledi;
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iZMIR'DE SON 1,5 YIL YAPI
RUHSATLARINDA EN ZAYIF
DENETIM SURECI OLDU.

"Belediyeler 10.04.2000 tarihin-
den son ruhsat verme tarihi olan
15.09.2000 tarihine kadar siirekli
olarak 3184 sayil| yasaya gore
ruhsat verdiler. Bu agamadaki ilk
sorun, imar durumu tarihi ve
ruhsat maracaat tarihi yoniinden
hangi dosyanin hangi yasaya
gore degerlendirilecedi, ikinci
sorun ise esasl tadilat ve ilave
ruhsatlannin ve ruhsat yenileme-
lerinin yine hangi yasaya gore
incelenecedi idi. Bu konularda
yayinlanan genelgeler, ne KHK
ne 3184 sayili yasa ve ne de
Bilyiiksehir Imar Yénetmelidi ile
értigmiyordu. Seminerlerde
yapilan agiklamalar ise higbiriyle
cakigmiyordu. Ve bu ortamda
{zmir Biiytiksehir Belediye sinir-
lari iginde yaklagik 881 adet yeni
ingaat ruhsat) verildi.

Eski dosyalar temizlenip 15 Eyldl
2000 tarihinden itibaren 595
uygulamalarina gegildiginde bizim
tespit ettigimiz iki onemli eksiklik
vardi;

1. Yap! Denetim Sirketlerinin ya-
nidan fazlasi, proje denetiminde
gerekli hassasiyeti gostermiyor-
du. Hatta baz sirketlerden gelen
projeleri, belediyeler meslek oda-
larina géndererek incelenmesini
istemek zorunda kaliyordu.

2. Denetlenecek bolimiin parasi
yapi denetim kurulugu hesabina
yatinlmadan ingaatin devamina
izin verilmemesi gerekirken, yap

denetim sirketleri bu hususa hig
dikkat etmiyorlardi. Birinci taksi-
din hakedisine geldiklerinde bina-
nin kabasinin bitmis oldugunu
gbrityorduk. 585 sayih KHK' nin
sorunlar gbziimlenmeye galigilir-
ken KHK iptal oldu. Bu sefer de
585'e gére ruhsatlandinimig dos-
yalari 3194'in fenni mesulliik sis-
temine dénistirmek igin caligma-
lara bagladik. YDK' lar ig birakt.
Dosyalar yarim kaldi. Bu siiregte
595'e gore Biyiksehirde 345
adet yapi ruhsati verlildi. 595’in
iptali ile yeniden yogun ruhsat
talebi basladi ve bu yogunluk
yeni yasanin c¢ikmasi ile hiz
kazandi. 28.08.2001 tarihi itiba-
riyla da bitti. 4708'e gdre ise
hen(iz hig¢ miiracaat olmamigtir.

Denetimi giiglendirmek igin ¢i-
karilan KHK ve Yasanin gegerli
oldugu yaklagtk 1,5 yillik siireg-
te verilen ingaat ruhsatlarinin
en az denetlenen ruhsatlar ol-
dugunu disiinliyorum. Aslinda
yapida denetim sorunu tim
imar mevzuatini ilgilendiren bir
sorundur ve pargaci yaklagim-
larla gdziillemez. Ancak bu konu-
da her seyi yeni bagtan yapmaya
da gerek yok. Bakanligin elinde
daha &nce yaptirilmig olan bir
galigma var. Bu galigma imar
planiarinin yapimi ile baglayan ve
yapida kalite denetimini igeren
tim uygulama stirecini kapsa-
maktaydi. Bu galigma tekrar ilgili
kamu kurum ve kuruluglannin ve
Meslek Qdalannin gériglerine
sunulabilir.”

sogutm
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“BAYINDIRLIK VE iSKAN BA-
KANLIGI ©6ZUR DILEMELI"
Avukat Giney DING ise bir
hukuk adami olarak Yap: Denetim
Yasasinin aksayan yonlerini
gbzler énine serdi. Yasanin bu
haliyle toplumsal etkilerinin de
olumsuz olacadini belirten DING
dzetle sunlarl soyledi:

"Yapi denetiminde hir yasamaya
gidildi. Bir yil boyunca sirketler
kuruldu, Odalar galigmalarini
diizenlemeye ¢aligtilar. KHK nin
iptali ile onca emek ve zaman
bosa harcanmig oldu. Bunca bog
ugragin sorumlusu kimdir? iste
bu noktada Bayindirlik ve Iskan
Bakanhg: 6zelestiri yapmalidir,
ozir dilemelidir. Simdi bu yapil-
mazsa sonrakiler de dodru olmaz.
Bakanlik "en iyiyi ben bilirim"
tavrindan vazgecmelidir. Ginkd
yanlislar ortadadir.

Yeni 4708 sayili Yapi Denetimi
Yasas! Anayasa Mahkemesinin
denetiminden kagmaya caligan
bir yasadir. Yasada yer almayan-
lar| yénetmelikler gegirmek, o da
olmazsa genelgelerle yorumla-
mak yolu segilmektedir. Ancak
yonetmelikler de Damigtay'in
denetimindedir. Genelgelerle
yonetmek Ankara birokrasisinin
tarz) olmustur. Geligmig bir hukuk
vapisi bu degildir.

Yasanin ikincl maddesi Yap de-
netim Kurumlarin sermayesinin
tamamimin mihendis ve mimar-
lara ait olmasini séyliyor. Bura-
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daki eksiklik yénetmelikte gideril-
meye c¢alisilip, mimar, ingaat,
makine, elektrik mihendisleri
olarak isim konmaya galigilsa da
bu sefer de yénetmelik yasaya
aykiri oluyor. Bir yapi denetim
sirketinden ayrilan mihendis
veya mimar en az 3 ay baska bir
girkette gérev alamaz diyor,
neden? Sorunun hukuki bir yaniti
yok. "Uzman mihendis" tammi
kaldinlip "denetgi mithendis” ta-
nimini getiren Bakanlik, “denetgl
muhendis” unvani verme yetkisini
kendine almigtir. Ancak denetgi
mihendis olmak igin Yénetmelik-
te yer alan "12 yil mihendislik
yapmig" olmaktan bagka bir kriter
bulunmamaktadir. Neden 12 yil
da, 3 yil ya da 88 yil degil? Bagka
ilkelerde de "uzman milhendis-
lik" alabilmenin belli sirelerl
vardir ancak bu sire birtakim
galigmalar, kurs ve sertifikalar
6ngorir ve belli kriterlere baglan-
migtir. Boyle bir sinirlama yonet-
meligin konusu olamaz. Bu sekil-
de keyfi bir uygulama hukukia
bagdagmamaktadir. Ayrica Ba-
kanlik & kigilik bir komisyonla
Tirkiye' deki bitin Yap) Denetim
Kuruluglarim denetlemeye galis-
maktadir. Kisacasl Yapi Denetim
Kuruluglarinin kendileri denetim-
sizdir.

Yapi Denetim Laboratuarlarinin
odeyecegi cezalar ise Bakanligin
déner sermayesine ddenecektir.
Bakanlik bu yasayla kendine bir
gelir kaynagi saglamig oluyor.
Vergiler harglar yasayla konur,

19| 2001.Sayi:15

Ancak burada doner sermaye her
seye yetkili gérintyor.”

YAPI URETIM SURECI
BUTUNSEL OLARAK ELE
ALINMALIDIR

TMMOB Baskani Kaya
GUVENG ise 4708 sayili Yapi
Denetim Yasasini "yapi Gretim
stirecinin hepsini kapsamama-
si", ve "yapi denetimini kamu-
sal alandan gikararak ticarileg-
tirmesi" yonleriyle siddetle eles-
tirdiklerini séyvledi. Tirkiye'de
resmi agiklamalara gore 32 ilin
1.derecede deprem bolgesinde
yer aldigini belirten GL-JVEN(;.
yapi denetim yasasinda ise dene-
timin 19 ille simirlandimldiging,
ayrica bu illerin hepsinin birinci
derece deprem bélgesi olmadidini
soyledl. Birinci derece deprem
bélgesinde yer alan ancak yap
denetimi uygulanmayacak olan
19 ilin neden denetim disinda
birakildiginin yanitinin ise gok ac
bir gergekligi ifade ettigini sdyle-
yen Kaya GUVENGC, "giinkil bu
19 il yoksuldur. Yapi denetim gir-
ketlerl igin iyl bir pazar degildir.
iste kamusal hizmet tam da bu
noktada ortaya gikmaktadir. Yap
denetimi yasasinin dzindeki
ranigi ve ticari yaklagim en ac
sekilde kendinl burada goster-
mektedir. Oysa yapi denetimi
imar mevzuat ile birlikte ele alin-
malidir. Depremlerdeki biyiik
yikimlarin en énemli nedeni ham
arsadan imarl yapiya gegisg siire-
cinin bitindddr. Yapi Gretim si-
reci dort agamada ele alinmaldir,

sogutma

danyasi
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Bunlardan ilki plan, ikincisi proje,
liclincisl yapim ve dérdinciisi
izleme-garanti siiresidir. Oysa
Yapi Denetim Yasasi yalnizca ya-
pim asamasini, bunun da sadece
“statik" noktasin ele almakta
ve dogal olarak son derece yeter-
siz kalmaktadir. " dedi.

Bayindirlik Bakanhg: Temsilcisi
Nurettin CELIK Ise Yapi denetim
Yasasinin gtkarima siirecini, 595
sayill KHK ile 7804 sayili yasa
arasindaki fark ve benzerlikleri
anlatti. 17 Adustos ve 12 Kasim
depremlerinin ardindan TUS de-
nilen ve dstlendigi yapinin yerini
bile bilmeyen kigiler lizerinden
uygulanan sistemin yerine Yapl
Denetim Kuruluglarinin ikame
edildigini, Kamu Yapilarinin her
iki yasada da denetimden muaf
tutulduklarini, 585 sayili KHK
geredi kurulan ancak iglemeyen
Il ve lige yapi denetim komisyon-
larinin yasada kaldirldigini séyledi.

Nurettin GELIK, 585 Sayil
KHK'nin iptal edilmesiyle 10
Nisan 2001 tarihinden itibaren
yeniden 3194 sayil yasaya gore
ruhsat verme uygulamasina
dénuldigini ve bu suregte
yogun basvurularla 8.300 adet
yeni yapiya ruhsat verildigini
soyledi.

Dinleyenlerden gelen yogun
sorularin yanitlanmasini ile
devam eden panellerin ayrintila-
rim Odamiz tarafindan yayiniana-
cak TESKON 2001 Paneller Kita-
binda bulabileceksiniz.
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~ ODE K-FLEX' in Color Serisi ile
Istenen Renkte Yalitim Yapmak Mimkiin

Klima kanal tesisatinin
ideal ist yalitim malzemesi
ODE K-Flex yeni drin
serileri ODE K-Flex Color,
ODE K-Flex UV/A ve
Color UV/a ile kullanici-
lara ig ve dig ortamlarda
degigik renklerde yalitim
yapma imkani verfyor.

ic ortamlardaki uygulama-

lar igin tasarlanan ODE K-

Flex' in Color serisi su bazl boya
pigmente edilerek renklendiril-
mig, bikilmelere dayanikl, yize-
yi gatlamayan kauguk képlgo
levhalardan olugmakta. ODE K-
Flex Color serisindeki Ortnler dig
ortamlarda 3 yil kullanma garanti-
sine sahip.

ODE K-Flex' in UV/A serisinde
ise tamamen dig ortam uygula-

malarina yonelik tasarlanmig kau-
cuk képlgl levhalar yer almakta
UV dayanimi kazandirilmig, trans-
paran deri kapli bu tiriinlerin en
az 10 yil dig ortamlarda kullanim
garantisi var. Ayrica UV/A serisi-
nin su bazli boya pigmente edil-
mig renkli levhalan ile dig ortam-
larda da renkli yalitim uygulama-
lari yapmak mimkan.

Siyah, kirmizi, mavi, yesil
ve gri olmak lizere 5 renk
segenedi bulunan yeni
ODE K-Flex Color ve
ODE K-Flex UV/A Color
levhalan RAL katalogunda
yer alan farkl renklerde

de dretlilebiliyor.

ODE K-Flex" in bu ig yeni
irin(i de, daha dnceden
yine ODE tarafindan
Tirkiye' de ilk kez Uretimi yapilan
aliminyum kapl kauguk képigi
levhalar gibi tek bir levha ile is|
yalitimi kaplama finishing yapma
imkani sagliyor. Boylelikle yali-
timda ilave kaplama malzemesi
gerekmiyor ve iggilik maliyetinden
tasarruf ediliyor.

TMMOB Makina Mithendisleri Odasi
V. Ulusal Tesisat Mithendisligi Kongresi
Sonug Bildirgesi (3-6 Ekim 2001 - iZMiR)

Ulusal Tesisat Mihen-
V disligi Kongresi ve Ser-
m gisi kurumsallasan ve

geleneksellegen dzelli-
giyle 3-6 Ekim 2001 tarihleri ara-
sinda Makina Mihendisleri Odasi
adina fzmir Subesi yiiraticdli-
giinde lzmir' de Efes Convention
Center'da gergeklestirilmigtir.
Kongre 27 kurum ve kurulug
tarafindan desteklenmig, kongre
boyunca iki ayri salonda ve top-
lam 18 oturumda 38 adet bildiri
sunulmusgtur.Kongre slresince 2
panel, 1 forum, 2 sabah toplan-
tisi, 4 kurs, 1 seminer ve 1 atel-

ye galigmasi gergeklestirilmis,
“Balgova Jeotermal Isi Merkezi”
ne bir teknik gezi yapilmigtir.
Kongre boyunca dizenlenen ser-
giye sektérde Orlin ve hizmet (ire-
ten, 102 kurulug katimigtir. Kon-
greyi 840 kayitl delege olmak
izere 1600 mihendis, mimar,
teknik eleman ve Universite 6g-
rencisi izlemig, sergi 4000’ i agkin
kigi tarafindan ziyaret edilmigtir.

Oturumlarda tesisat mithendisligl
alaninda bilimsel ve teknik gelig-
melerin, AR-GE kapsaminda sek-
torde yapilan galigmalarin tanitil-

did sektarel yenilik bilgi ve dene-
yimlerin paylagildigi dzgin bildi-
riler sunulmugtur.

Panellerde Ise (lke ve adamiz
glindeminde 6nemli bir yer tutan,
bagta Yapi Denetim Mevzuat:
ve Uygulamada Karsilagilan S-
orunlar ile Tesisat Mihendisli-
ginde Uzmanlik Sertifikalandir-
ma ve Meslek igi Egitim konula-
ri tam aynintilari ile ilgili Bakanlik,
Oda, Dernek, Universite ve Sek-
tor Temsilcilerince tartigilmig go-
rig ve bneriler paylagilmistir.
Kongrelerimizin geleneksellegen

AanneY Ca.lae lan
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sabah toplantilan bu yil da tekrar-
lanmig uzmanlik, belgelendirme
ve meslek igi editim konularinda
Dizenleme, Yoritme, Danigman-
lar Kurulu Uyelerinin ve Panel
Yéneticilerinin katilimiyla somut
¢bzdm énerileri Gretilmigtir.

Bu Kongremizde de 4 farkli konu-
da kurslar gergeklestirilmigtir.
“Temel ve Uygulamali Psikro-
metri”, “Yangin Tesisati”, "Pro-
je Yénetimi", “"Kanath Borulu
Is1 Degigtiricileri” konularinda
gergeklestirilen bu kurslara gos-
terilen yogun ilgl ve katilim sirek-
li egitim anlayisimizin ne kadar
snemli oldugunun bir géstergesi
olmusgtur.

Ulkemizde giin gegtikge yayginla-
san, kullammi ve nemi artan jeo-
termal enerji konusunda genis
kapsamli bir seminer diizenlen-
migtir. “Jeotermal Enerji Dog-
rudan Isitma Sistemleri: Temel-
leri ve Tasarimi” baglikli 16 saat
slren seminere 70 delege katil-
migtir. Seminer sonrasi bir uygu-
lama &rnegi olarak "Balgova Jeo-
termal Isi Merkezi"ne bir teknik
gezi dizenlenmigtir.

Kongrede ayrica “Tiirkiye Iklim
Verileri" baslikli bir atelye galig-
masi gergeklestirilmigtir. Bu et-
kinlikte Tirkiye' de bu alanda ya-
pilan galigmalar bir araya getiril-
mig ve ortaklastinimasi yéninde
onemli bir adim atilmigtir.

Kongre sonucunda kongre dele-
geleri agagidaki konularin kamu-
oyuna duyurulmasim oy birligl ile
karar altina almigtir.
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1. Ulkemizde planlama agama-
sindan baglanarak yapi tasarim,
liretim ve denetim siireci biitin-
ltiklt olarak yeniden ele alinmali,
gagdas. planl, givenli, saglikl
ve konforlu yapilar hedefleyecek
idari ve teknik dizenlemeler
gergeklestirilmelidir. Bu dogrul-
tuda éncelikle 3194 Sayili Imar
Kanunu yeniden diizenlenmelidir.

2. Tartigmadan, tartistirlmadan
dayatmaci bir anlayigla Meclisten
gegirilen, sorunlara gézim getir-
mek yerine ekonomik ve siyasi
Istismara zemin yaratan 4708
Sayili Yapi Denetim Kanunu yeri-
ne konuya iligkin tim kurum ve
kuruluglarin katilimina agilacak
ortak ve bitdnlikli bir galigma
ile yapi denetiminde evrensel
standartlari hedefleyen yasal
diizenlemeler olusturulmalidir,

3. Toplumun korunmasi mesledin
ve meslek mensubunun geligtiril-
mesi igin TMMOB ve bagl Oda-
larin yetkisini artiric idari ve tek-
nik mevzuatlar gagin gereklerine
uygun hale getiriimelidir. Meslek
Odalarinin mesleki yeterliligin
saptanmasi ve belgelendirilmesi
noktasindaki galigmalar ve yirt-
tikleri meslek igi e§itim prog-
ramlari desteklenmelidir. Makina
Mihendisleri Odasi'nin uzmanlik,
belgelendirme, yonetmelidi kap-
saminda gergeklestirdigi editim
galigmalar geligtirilerek strdril-
meli, bu galigmalara tniversitele-
rin, tesisat sektérinde 6rgitit
derneklerin destegi artirilmalidir.
Bu konuda gikan ve gikacak olan
yayinlar geligtirilmeli ve yeni ya-
yinlarin olugturulmasi dzendiril-

SOQU

melidir.

4. Yapi liretim ve denetim siire-
cinde tiim plan ve projelerin ehil,
mesleki yeterliligi ilgili Meslek
Qdasi'nca belirlenmig mihendis
ve mimarlar tarafindan hazirlan-
masi ve bu projelerin mesleki etik
ve lyelik sicil kayrtlar yonlyle
TMMOB ve ilgili Meslek Odala-
rindan mesleki denetiminin ger-
geklestiriimesi dniindeki engeller
kaldiriimalidir.

5. Ulkemizde verilen miihendislik
ve mimarlik diplomalarinin ulus-
lararas| diizeyde tamnirhiginin
yayginlastiriimasi noktasinda
meveut Universitelerin durumlari-
nin yeniden gézden gegirilmesi
hedefi gézetilerek mihendislik
ve mimarlk egitim &gretim
pragramlarinda ilgili meslek
odalarinin gérigleri de alinarak
gerekli dizeltmeler yapiimalidir,

6. Ulkemizdek jeotermal kaynak-
lann kullanimi ézendirilmelidir.
Kaynaklarin kamu yarar| dogrul-
tusunda kullammina yénelik idari
ve teknik mevzuat katilimeilik
anlayigiyla olusturulmalidir.

7. Ulkemizde imar Mevzuatinda
yeralan tasarim sicakhiklarinin
ivedilikle dedistiriimesi gerek-
mektedir. Mevcut bilimsel galig-
malar sonucunda elde edilen yeni
verllerin Bayindirlik ve iskan Ba-
kanligi’ nca mevzuata yansit|-
masi sadlanmalidir,

8. Onceki Ulusal Tesisat Mithen-
disligi Kongrelerinde defalarca
tekrarlandig Gzere imar Kanu-
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nundan baglanarak, Devlet ihale
Kanunu, Bayindirhik Birim Fiyat
Tarifleri, imara y8nelik tiim teknik
ve idari mevzuat degigen teknolo-
Jlye uygun hale getirilmelidir. Bu
teknik mevzuatin temelini olustu-
racak yap! kodlan hazirlanmalidir.
Meslek Odalaninin koordinasyo-
nunda ilgili tim kesimlerin katili-
miyla hazirlanacak bu galigmalar
icin ilgili Bakanliklarca gerekli
kaynak yaratiimalidir.

9. Ulkemiz insaninin gagdas plan-
Ii, saglikl, givenli tretkenlik ko-
sullarinda yagamasi amacini gli-
den, bunun teknolojik ve sosyal
gereklerini tartigmayi ve gelistir-
meyi amaglayan Ulusal Tesisat
Miihendisligi Kongremize destek
veren tim kurum ve kuruluglar,
sivil toplum drgltleri ile Makina
Mihendisleri Odasi sekreterya-
liginda olugturulan Tesisat M-
hendisligi Damgma Kurulu periyo-

sogutma

dik olarak toplantilar gergekles-
tirmelidir. V. Ulusal Tesisat Mii-
hendisligi Kongresi ve Sergisinin
niteligi ve niceligiyle ¢agdas,
demokratik, sanayilegen, Greten
bir Tarkiye yaratiimasi slirecine
katkida bulunacagi inanciyla
yukaridaki isternlerimizin yagama
gegirilmesinin takipgisi olacagimizi
bildiririz.

B Ekim 2001 / iZMiR

Sosyal Etkinlikler Kongreye Renk Katt:

Ulusal Tesisat Mi-
V hendisligi Kongresi
m ve Sergisi’ nin yogun

programi sabah
07.00' dan aksam 23.00' a
kadar dort giin araliksiz devam
etti. Bu siire iginde oturumlar,
panel ve kurslar, jeotermal
enerji dogrudan isitma sistem-
leri semineri, sabah toplanti-
lari, atélye galigmalar: gegen
yogun bir giiniin ardindan dele-
geler, kongre gecelerinde di-
zenlenen kokteyllerde soluk
alma olanagi buldular. Sosyal
etkinlikler delegelerin eglenme
ve dinlenme gereksinimini kar-
silarken, Tirkiye' nin gegitli il-
lerinden gelen katilimeilar igin
bilgi aligverigi ve iletigim ortami
ile olugturdugu dostluk ve da-
yanisma zemine 6nemli bir igle-
vi yerine getirdi.

{zmir Bilyiikgehir Belediyesi Kokteyli
ve Karikatilr Yarigmasi Sergisi

Teskon 2001 kapsaminda diizen-
lenen “Tesisat, insan ve Yagam"
Karikatir Sergisi dért giin boyun-
ca kongre delegeleri ve lzmirliler
tarafindan ziyaret edildi.

[zmir Biiylikgehir Belediyesi tara-
findan Efes Oteli bahgesinde ve-
rilen kokteyl sirasinda Karikatir
Yarigmasi Odl téreni gercekles-
tirildi.

ERKIN KORAY Miihendisleri Cogturdu
43 yildir sahnelerde olan Erkin
Koray, Teskon 2001 agihiginda
jzmir Efes Convention Center'
da verdigi baganli konserle dinle-
yicilerini cogturdu. 68 kugag: sa-
natgisi, izleyicilerle geligtirdigi
iletisimi, sova dénigtirdigl soy-
lesi ile renklendirdigi konserde
performansindan higbir sey kay-
betmedigini kanitladi. Binden faz-
la muhendis, davetli ve 8§renci-
nin izledigi konser, kongre yor-
gunlugunu unuttururken gecmis-

ten buglne nostaljik bir esint| de
yaratti.Ayakta alkiglanan KORAY,
Ug-dart kugagin ayn anda sev-
digi, hayranlik duydugu bir sanat-
¢l oldugunu bir kez daha kanit-
ladi. Konser sonunda Makina
Mihendisleri Odasina tegekkir
eden Erkin KORAY, TESKON
organizasyonunu da bagarnl ve
sira digi bir kongre olarak nitele-
yerek bagka etkinliklerde birlikte
olma dilegini ilett].

FABRIKA KOKTEYL SALONU OLDU
Teba; V. Ulusal Tesisat Miihendis-
ligi Kongresi ve Sergisine Katilan
Mihendisleri Yazibas! Tesislerin-
de Agirladi.

Ulusal Tesisat Mihendisligi Kan-
grelerinde bir gelenege dontigen
Teba ISK tarafindan dretim bant-
lar) arasinda verilen kokteyl bu
yil da kongrenin en renkli organi-
zasyonlarindan biri olarak bellek-
lerde yerini aldi.

200 Bau-15 |29



900' e yakin Kongre Delegesi ve
davetli TEBA Yazibasg tesislerine
konuk oldu. Kapasitesini artiran
ve dig pazara agilan TEBA' nin
yéneticileri katilimeilara yeni tek-
nolojilerini tanittilar.

Kokteylde bir konugma Yapan
TEBA Yonetim Kurulu Bagkani
Teoman BAYGAN, 8 yildir TES-
KON nedeniyle Tirkiye' nin her
bélgesinden gelen tesisat mi-
hendisleri ile birlikte olma sansini
bulduklanini ve bundan gok mutlu
olduklarini soyledi. Tesisat M-
hendisligi Kongrelerinin sektdrde
geleneksellestidini ve geligmenin
¢ok dnemli bir dinamosu oldugu-
nu soyledi. TEBA' nin dUnyaya
agilarak yepyeni bir perspektif
kazandigim soyleyen BAYGAN,
tesisat sektord kuruluglarina
dunyaya agilmayr énerdi.

MMO Bagkani Mehmet SOGAN-
Cl ise TESKON' a katki ve katili-
miari igin TEBA Yénetim Kurulu'
na tesekkur ettl.

RESIMALTI :

TEBA §irketler Grubu Yénetim
Kurulu Bagkani Teoman BAY-
GAN, Mustafa BAYGAN, Genel
Midur Tarik AKTUCCAR, TEBA
Yéneticilerl Erkut BESER,Sermet
TUNA, Makina Mithendisleri O-
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dasi Bagkani Mehmet SOGAN-
Cl, teskon 2001 Kongre Yiritme
kurulu baskan Zafer ILKEN
MMQ |zmir Sube Bagkan Dogan
ALBAYRAK, ilk Teskon Yritme
Kurulu Bagkan Prof. Dr. Macit
TOKSOY TESKON'2001 onuru-
na verilen TEBA Kokteylinde
birlikte goériliyorlar,

ECA Isi Grubu Kokteyli

ECA Isi Grubu adina ELBA Ba-
singli Dékim Sanayi tarafindan
Teskon 2001 onuruna verilen kok-
teyl Hilton Otell Balo Salornunda
tiim kongre delegelerinin katili-
miyla gergeklegt]. Kokteylin agili-
ginda kongre delegelerine hitap
eden ECA |s1 Grubu Genel M-
dirti Suat AYOZGER teskon
2001'in tesisat sektori icerisinde
onemli bir iglevi yerine getirdigini
belirtti. Kokteyl baglangicinda
gergeklegtirilen sinevizyon goste-
rimlerinin ilkinde Elginkan Vakfi
galigmalar ve ECA |si Grubuna
bagli sirketlerden EMAS, ODOK-
SAN, ELBA A.S. tanitildi. Tkinci
gosterimde ise ELBA Basingli
Dokim San. A.S." nin 10 milyon
dolar yatirim yapilarak yenilegtiri-
len radyator dretim hath galigma-
lan tanitildi. ELBA A.S.'de yapi-
lan galigmalar ELBA Sirket M-
dirt Omer

utma

OZGEN Kongre Delegelerine
ayrintili olarak anlatti.

Kongre Kapanig Yeme§i Kongrenin
coghulu finali

Dért giin boyunca oturumlar,
paneller, kurslar, seminer ve sergi
ile siren V. Ulusal Tesisat Mu-
hendisligi Kongresi ve Sergisi’
nde son gece Makina Mithendis-
leri Odasi tarafindan verilen Ka-
pams Yemegi tim yorgunluklar
unutturan bir cogkuyla yagandi.
Makina Miihendisleri odasi Bag-
kani Mehmet SOGANCI kongre-
nin gergeklegsmesinde emedgi
gecen herkese ayri ayr tegekkir
etti ve kutladi. Balgova Termal
Ote' de gergeklestirilen Kapanig
Yemegine 600’ e yakin delege ve
davetl katildi. Yemekte Kongreyi
Destekleyen kuruluslara, delege-
lere, bildiri yazarlarina, panelist-
lere, oturum bagkanlarina, kurs
ve seminer yoneticilerine, dijzen-
leme ve yiritme kuruluna ve
kongre sekreteryasina Makina
Mihendisleri Odasi adina tegek-
kiir plaketi verildi.

Kapanig Yemeginde teskon 2001
hazirlk caligmalarina baslandicin-
dan son agamasina kadar sirekli
yayin destedi veren basin kuru-
luglarina da sunulan plaketle te-
sekkir edildi.
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sogutma sistem elemanlari

Genlesme Valfleri

Oktay Ozatay
Totem A.S.

enlesme valfi, so-
gutma sisteminin
yik gereksinimine

gbre, sogutucu a-
kiskanin akigini baglatan,
durduran ve modile eden
sofutma kontrol elemamdir.
Genlegme valflerinden ve-
rimle gekilde faydalanabil-
mek igin, sistem yabanci
maddelerden, asin nemden
ve korozyondan korunmali-
dir. Valfi bu gibi etkilerden
karumak Igin sisteme, pislik
tutucu ve kurutucu (drayer)
eklenmelidir.

Genlesme valfierini genel olarak
¢ grupta toplayabiliriz;
« Elektronik Genlegme Valf-
leri; Ginlimizde, bu tip genleg-
me valfleri yaygin olarak kullanil-
maya baglamigtir. Elektronik
genlegme valflerini,
a. |s1 kotor kontrolld,
b. Elektromagnetik modulas-
yonlu,
c. Pulse (darbe) modulasyenlu
(on-off),
d. Adim-motor kontrolli,
Olmak tizere kontrol tiplerine
gore 4 gekilde siniflandirabiliriz.

» Sabit Basingli Genlegsme
Valfleri; Bu tip genlegme valfleri
sogutma sistemlerinde ilk kullani-
lan genlegme valfleridir. Sabit
basingll genlegme valfleri, evapo-
ratore girmesi gereken sogutucu
akigkan miktarini, evaporatér
veya valf gikig basincina goére
belirler.

= Termostatik Genlegme Valf-
leri; Bu tip valflerde, evaporatore
girmesi gereken sogutucu akig-
kan miktari, evaparatori terk-

eden sofutucu akiskanin
kizginlk (superheat) sicakli-
gina gore belirler. Bu yazida
Termostatik Genlegme Valf-
leri detayll olarak incelene-
cektir.

1- Termostatik

Genlegme Valfi

Termostatik genlegme valf-
lerinin ana iglevi, evapora-
térin en verimli sekilde kul-
lanilmasini saglamak ve
kompresore likit fazinda
sogutucu akigkanin ulagma-
sint engellemektedir. Termo-
statik genlegme valflerinde,
evaporatorde emilen 1s1 ile
sofutucu akigkanin tamami-nin
buharlasabilecedi mikta-rinin
evaporatdre girmesine izin verilir.
Valf, sogutucu akiskanin kizginhk
(superheat) derecesine ve bu
derecedeki dedigimlerine gére
caligmakla birlikte, evapara-térin
bir kisminida sogutucu akigkani
kizginlastirmak icin kullanihr,

Bu yazi igerisinde gegen kizginlik
(superheat) ve agiri-sogutma
(subcooling) kavramlar kisaca
aciklanirsa;



sogutma sistem elemanlar:

Kizginlik (superheat): Sogutucu
akiskanin gaz fazinda, buharlas-
ma basincina (Grafik 1' de BC
arasindaki kisim) kargilik gelen
sicakliktan, daha yiiksek sicaklik-
ta bulunma haline "kizgin gaz"
ve bu igleme de kizdirma (super-
heat) adi verilir (Grafik 1' de CC'
arasindaki kisim). Kizgin gaz
igerisinde hig likit fazinda akigkan
bulunmaz.

Entslpl

tikelement igindeki, gaz sarjl, likit
fazindaki sogutucu aligkan mik-
tari ile simirhdir. Gaz garjli termo-
statik elementlerde kullanilan
akiskanin miktan ile simirlidir. Gaz
sarjli termostatik elementlerde
kullanilan akigkanin cinsi, sogut-
ma sisteminde kullamlan sogutu-
cu akigkan ile aynidir.

« Likit Sarjh: Bu tip termosta-
tik elementte, akigka-
nin cinsi, sofutma
sisteminde kullamilan
sogutucu akigkan ile
ayni olmakla beraber,
akigkan likit halde bu-
lunur,

*  Likit Gegigli
(Cross) Sarj: Bu tip
termostatik element-

Grafik 1

Agiri Sogutma (subcooling):
Sogutucu akigkanin likit fazinda,
yogugma basincina (Grafik 1" de
AE arasindaki kisim) karsilik ge-
len sicakliktan, daha disik sicak-
likta bulunma haline “agiri-sogu-
tulmus likit" ve bu igleme de asir-
sofutma (subcooling) adi verilir
(Grafik 1" de AA' arasindaki ki-
sim). Agin-sogutulmug likit igeri-
sinde, hi¢ gaz fazinda sogutucu
akigkan bulunmaz.

Termostatik genlesme valfleri,
termostatik element, orifis ve
valf govdesl olmak Ozere g ana
kisimdan olugur. Termostatik gen-
legme valfleri, termostatik ele-
mentin garjina gore asagidaki
gibi siniflandirilabilir;

* Gaz Sarjli: Bu tip termosta-

28| 2001-8aw15

te, kullanilan akigkan,
sojutma sisteminde
kullanilan akigkan,
sogutma sisteminde
kullanilan sogutucu akigkan ile
ayni degildir. Kizginlik (superheat)
karakteristigi de, klaslk gaz sarjli
ve likit garjli tip termostatik ele-
mentlerden farklidir.

« Gaz Gegigli (Cross) Sarj:
Bu tip sar], gaz-garj ile likit-cross
sarjin birlegiminden olugur, Mak-
simum galigma basincini (MOP)
sagdlamak igin, termostatik ele-
mentte likit miktari simirlandiril-
migtir.

* Absorbsiyon Sarj:
Absorbsiyan garj, emici olmayan
(CO2) ve/veya emicl olarak (Sili-
kajel, Aktif Karbon) kullanilan
maddelere baglidir. Termostatik
element igindeki bu maddelerin
oranlari, termostatik elementin
basincini etkiler.

Termostatik genlesme vaifleri
basing dengeleme gekline gére,

Sogyta

a-)igten Dengeli: Bu tip valfler-
de, valfgikig basinci, gévde igin-
deki bir kanal vasitasiyla termo-
statik elementin diyaframinin
altina iletilir. igten dengeli valfler,
evaporatordeki basing kaybina
kargilik gelen sicaklik digimi 1
K gegmedigi, bir kempresér - bir
evaporatorli sogutma sistemle-
rinde kullanilirlar.

b-)Digtan Dengeli: Evaporatér
ve/veya distribltordeki basing
kaybinin yiiksek oldugu sogutma
sistemlerinde, performansi arttir-
mak igin digtan deneli valfler kul-
lanilirtar. Evaporatér gikigindaki
basing dig denge hatti vasitasiyla,
termostatik elementin diyaframi-
nin hemen altina iletilir.

1.1-Termostatik Genlegme.
Valfinin Dizayn Esaslar
Tenmostatik genlesme valfinin
galigmasini etkileyen tim basing-
lar Sekil 1' de gematik olarak
gosterilmistir.

Bulb (Kuyruk) Basino

Lo
Evaporatér basinc: [ |\'ay basing
Sekil 1

Termostatik genlegme valfinde
matematiksel olarak basing
dengelemesi;
Pb=Pe+Ps dir. (1.1)
Formiil (1.1)" den kuvvet denge-
lemesine gegilirse (Sekil 2);
(PbxAd)=(PexAd)+ (PsxAd)
(1.2)
(1.2) esitligi elde edilir.
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Pb = Bulb (kuyruk) basinc,
Pe = Evaporator basinci,

Ps = Yay basinci,

Ad = Diyaframin efektif alani.

Gaz gegis noktasindaki veya
orifis Gizerindeki basing dengesi
incelendigi taktirde, bu denge
Sekil 3' den de goriilecedi dzere;

Pb=Pe+Ps+Kondenser/Eva-
porator
Orifisin tizerinde-

ki basinci

(1.3)

Evsporattr

Ap=Akigkan
gegiy noktasmndaki
efektif slani

Sekil 3

Formiil (1.3)' den hareket ede-
rek bu noktadaki kuvvet den-
gesi;

(PbxAd) =(PexAd) +(PsxAd)
+[(Pc-Pe)xAp] (1.4)

Buradan,

Pb=Pe+Ps+[(Pc-Pe)xAp/Ad]
(1.5)

(1.5) esitligi elde edilir.
Gerekli olan akigkan gegis (port)

alaninin dizaynimi Ap/Ad orani
belirler.

1.2-Termostatik Genlesme
Valfinin GCalisma Prensibi

2 8

@ ® 0 @ O
S8

1

Baglangicl

Sekil 4

Termostatik genlegme valfleri,
daha tncede bahsedildigi gibi,
evaporatére girmesi gereken
sogutucu akiskan miktarini,
sogutucu akigkanin evaporatdri
terk ettigi noktadakl kizginlik
(superheatl) derecesine gére
belirler.

Sogutucu akigkanin superheat
derscesinin digik (kararsiz
(Sekil 4) olmasi,

= Kompresére likit gelmesi riskini
arttirir,

* Sogutucu sisteminin verimini
(COP) diglrr.

Sogutucu akigkanin superheat
derecesinin yiksek olmasi,

* Sodutucu akigkanin, evapora-
tére dlgik derecede enjekte
edilmesine,

« Evaporatér alanindan verimli
sekilde faydalanamamasina,

sogutma

sebebiyet verir. Termostatik gen-
legme valfleri, ihtiyag duyulan
superheat degerini, minimum
kararli kizginlik (superheat)
(MSS) prensibine (Sekil 5) gtre
belirler.

Evaporatér yiki WSS Efrisi

100 %

40 % -

10%

17C 11 18;‘0

Sekil 5
MSS, sogutma yikiinin, evapo-
rasyon sicakliginin, hava gegis
miktarinin, evaporatar dizayninin,
vs. fonksiyonudur.

Superhgat

Burada, Termostatik Genlegme
Valfinin,

* Kompresor devre diginda iken,
= Kompresor yeni devreye girdigl
anda,

s Kompresor devrede lken,
* Normal galigma sartlarinda,
* Yik degisimlerinde,

e Kompresér devreden giktid
anda,

gibi degisik sartlarda caligmasi,
sekiller ile (Sekil 6-18) incelene-
cektir.

Sekillerde;

Sogutucu akigkan : R22
Evaporasyon sicakhgl : -6 °C
Soguk oda sicakhgr  : +4 °C’

dir.

Sekil6: Kompresér galigmamak-
tadir. Pe (evaporatér basinel) ile
Pb (bulb (kuyruk) basinci) denge-
dedir. Yay, valfi kapali tutma yo-
ninde pozitif kuvvet uygulamak-
tadir.
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Sekil 7: Kompresor galigtig anda,
Pe (evaporator basinct) hemen
hemen, kempresérin normal ga-
ligma sartlarindaki emme basinci
degerine diger. Valf agilarak,
evaporatére sodutucu akiskan

Sekil 8: Valfin, kapatma yonin-
deki kuvvete ani bir dismenin
olgmasiyla birlikte, valf agilma
derecesini arttinir. Valfin agiima-
siyla, evaporatér gikisindaki so-
gutucu akigkanin superheat dere-

E :gm

Bu sebeple valf tekrar kapanma
slrecine girer. Bu durum
"hunting” olarak tammlaciimaz
bir gegici streg olup, kisa bir siire
icinde duzelecektir.

pliskiirtmesini baslatir. cesinde digme meydana gelir.

Kompresor galigmiyor Termostatik genlegme valfi
TEV kapali tekrar kapaniyor.
4.7 bar bulb (kuyruk) basingt 3.5 bar bulb (kuyruk) basing
3.1 bar evaporatir basing
0.7 bar )
yay basinci
47 bar 3.5 bar
oG B¢ 35 e
®3.1 bar l
Valf ho2
R22 dengade t Valf kapaniyar,
Sekil 6 0.7 47 Sekil 8 ' 07 3.1
Kompresér yeni devreye girdi Termostatik genlegme valfi
TEV agilmaya baghyor. tekrar aciliyor.
4.7 bar bulb (kuyruk) basina 3.85 bar bulb (kuyrok) basine:
\s al\s
0T b 3.1 bar avapaorattr basing 0.7 bar %1 'bay BUaporatdv bssing
yay basinet yay basinct
4.7 bar 3.85 bar
4"C $ e
Valf agilmak —
R22 T T Lizer:';I e fez r i Valf agiliyor.
Sekil 7 ’ 0.7 47 Sekil 10 0.7 3.1
Termostatik genlegme valfi daha fazla agiliyor Termostatik genlesme valfi
TEV tamamiyle agik tekrar kapaniyor.
4.7 bar bulb (kuyruk) basinai 3.5 bar bulb (kuyruk) basing
07 bar 3.1 bar evaporatdr basing E' - 811 baresporatar basino D
yay hasmu yay b — =
4 bar 3.5 bar
\ -8"C 4 0'C \ -8°C 3.85 3"C
3.1 bar 3.1 bar |
22 i Valf agilyor R22 ’JT .
Valf kapaniyor.
$ek.ﬂ 8 07 3 \SEk” 11 I 0.7 3.1
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sogutma

Termostatik genlegme valfi su an, sabit
superheat (agiri-kizma) de galigiyor.

3.85 bar bulb (kuyruk) basine

/2

3.1 bar evaporatdr basira

Kompresér galigmiyor,
TEV hala kapatiyor.

4.2 bar bulb (kuyruk) hasinc

Jal\s

3.5 bar evaparator basinci

| Sekil 14 e

0.7 3.1

0.7 bar 0.7 bar
yay basine yay basinci
3.8 bar 4.2 bar
3.8 -1,05°C G
; ] 4.2
R22 TLrValf sabit agilma R22 1 Valf kapatiyor,
inde.
Sekil 12 | 0 3 Soesne Sekil 16 | o7 35
Termostatik genlegme valfi, Kompresér devre disi,
biraz azalmig yiik altinda galigiyor. TEV kapali.
3.79 bar bulb (kuyruk) basinci 4.5 bar bulb (kuyruk) basinci
Jal\s — = Jlalt
0.7 bar 3.1 bar evaporatdr basine 0.7 bar
yay basinei yay basinei
3.79 bar 4.5 bar
8" -1.1"C 3c
;Iiar ;3'8
R22 t Valf biraz R22 T Valf dengeds.
kapiyor,
Sekil 13 | P i Sekil 17| i 9
Termostatik genlegme valfi, Kompresor devre digi,
artan yik altinda galigiyor. TEV pozitif yonde kapali.
3.85 bar bulb (kuyruk) basinci 4.7 bar bulb (kuyruk) basinc
0.7 ber 3.1 bar mp_?mtbr basinc i' 0.7 bar 8
yay | yay basingi
( ¥ e 3.85 bar 4.7 bar
. -0.73°C 4'c
e ok 4.85 4.7
Sl : Valf kapah
Ra2 e B Yelnisglh: R22 t dummgs.

Sekil 18 |

0.7 47

Kompresér yeni durdu,
TEV yavas yavag kapatmaya baghyor.

ﬁ 3.8 bar bulb (kuyruk) basinci
3.1 bar evaporatdr basinc i'

O?ba(

3.8 bar

3 1 bur
R22 Valf agik.
Sekil 16

Sekil 9: Valf agik oldugu sdre iginde, evaporatér
gikisinda sogutucu akigkanin superheat derecesinde
diigme olur. Olugan bu diigme neticesinde valf tekrar
kapatma sirecine girer. Evaporator igine sogutucu
akiskan plskirtmesinin durmasiyla birlikte,
evaporatér gikiginda sodutucu akigkanin superheat
degerinde tekrar yilikselme olur.

Sekil 10: Evaporatér diginda sogutucu akigkanin
superheat derecesindeki artma, valfi tekrar galigma
stirecine girmesine neden olur. Bu siireg, evaporator
¢ikigindaki sogutucu akigkanin superheat degerinde

ANRT O
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yeterli diigls olana kadar devam
eder. Sogutucu akigskanin super-
heat degerinde yeterli diisiis
seviyesine ulagildiginda, valf
tekrar kapanma siirecine girer.

Sekil 11: Valf kapatir, fakat valfi
kapatan kuvvet ilk seferine oran-
la daha dasiktir, "hunting” ola-
rak tanimladiimiz durum, her
agllma ve kapama sonrasinda
azalarak yerini "kararll" agilmaya
birakarir. Bu noktadan itibaren
valfin agilip, kapanmas!, evapora-
tér lzerindeki sogutma yikine
baghdir.

Sekil 12: Valf, artik, evaporatér
gtkisinda sogutucu akiskanin
superheat derecesini sabit tuta-
cak gekilde, evaporattre sogutu-
cu akigkan pilskdrtir, Bu nokta-
dan itibaren valfin aglima derece-
sinde artik gok biyilk degigimler
olamaz. Valfin agiima derecesin-
deki kiiglik degigimleri, evapora-
tor Gzerindeki kiiglik ylik degigim-
leri etkiler (soguk odanin kapisi-
nin ve 1g1§inin agilip Kapanmasi
gibi).

Sekil 13: Kig mevsiffsd, gece ya
da giin igerisindeki sicaklik degi-
gimleri, valfin agilma derecesini
etkileyerek, Valfin agilma derece-
sini azaltir.

Sekil 14: Gin igerisinde soduk
odanin igerisine yeni Grlin girmesi
gibi durumlar, odanin sicakhginin
ylikselmesine neden olur. Valf ar-
tin yiki kargilamak ve evapora-
tor gikigindaki sogutucu akigkanm
superheat derecesini sabit tut-
mak Igin, evaporatére daha fazia
sogutucu akigkan pisklrtir,

m—al mAns -

Sekil 15: Kompresér durdugu
zaman, kompresor emme basinc
ve sicakligi yilkselmeye baglar.
Valf, evaporatére hala sogutucu
akigkan piskiirtmesini devam
ettirmekle birlikte, kapanma
slirecine girer.

Sekil 16: Evaporatdr basing ve
sicakligl tamamiyla esgitlenene
kadar, valf kapanma siirecini
devam ettirir. Sicaklik ve basing
arasindaki bu fark bir éncek] sek-
le gore (Sekil 15) daha da kapan-
mig olmasina ragmen, tamamiyla
esitlenmedigi Igin, valf hala tam
olarak kapanmamig ve evapora-
tére sofutucu akigkan pliskirt-
mesine devam etmektadir,

Sekil 17: Basing ve sicaklk den-
gesi tamamiyla saglanmig durum-
dadir. Valf tamamen kapatmakla
birlikte, valfin kapanma y6ninde
pozitif bir kuvvet yoktur. Bunun
igin bir siire daha gegmesi gerek-
mektedir.

Sekil 18: Valfin, kapanma yontin-
de pozitif kuvvet olugmasi igin
gereken siire gegmis ve kapanma
yonlindeki kuvvet maksimum
degerine ulagmigtir.

1.3-Termostatik Genlegsme
Valfinin Segim Kriterleri

Termobstatik genlegsme valfi

segilirken agagidaki noktalar

tespit edilmelidir; '

* Uygulama alani / sogutucu
akigkan,

* Evaporator kapasitesi
(maksimum ve minimum),

= Evaporasyon derecesi
(maksimum ve minimum),

ma

* Kondansasyon derecesi
(maksimum ve minimum),

e Agirt sogutma (subcooling)
degeri,

= I / dig dengeli segimi,

= Baglantisi, koseli / diiz gibi
fiziksel ozellikleri,

= Termostatik element kilcal
uzunlugu,

» Ayar araligl,

* MOP (Maksimum Caligma
Basinci) fonksiyonu.

Bu noktalarin tespitinden sonra
basing diigiimii ve agir-sogutma
(subcooling) derecesi de géz
ontinde tutularak kapasite
belirlenir.

Basing Dugtm Tespiti ; Bir
sistemdeki basing kayb;

P=(Pc-Pe)-
(AP1+AP2+AP3+AP4+APS)
(1.6)

P : Sistemin toplam basing
kaybi,

P1: Sistemin likit hattindaki
basing kaybi,

P2: Sistemin, drayer, gozetleme
cami vs. elemanlarindaki
basing kaybi,

P3: Sistemin, dikey yilkselmele-
rinin sebep oldugu basing
kayb: (Tablo 1),

P4 Sistemin likit distribitérin-
deki basing kaybi,

P5: Sistemin distribiitor hatla-
rindaki basing kaybi,

Pe: Evaporasyon basinc,

Pc: Kondansasyon basinci.

Yukaridaki (1.8) formiliyle
hesaplanir.
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Statik basing diglimil, evaporator ile likit
Sogutucu akigkan tank arasindakl yukseklik farlk "h"

Bm 12m | 18m | 24m | 30m

R22 0.7 1.4 2.1 28 35

R134a 0.7 1.4 2.1 2.8 3.6
R404a 0.6 1.3 1.9 2.5 3.2
R507 0.6 1.3 1.8 25 3.2

Tablo 1

Asagidaki basing disiimi hesabina iligkin érnek
verilmistir;

Sogutucu Akigkan : R22
Evaporasyon basinci : 3.6 bar (<10 °C)
Kondansasyon basinci : 13.9 bar (+36 °C)

Evaporasyon Kapasitesi (Qe) : 9 kW
Valf Baglantisi : Rakorlu, koseli

Asiri-Sogutma (subcooling) :4K
P1 : 0.1 bar

P2 : 0.2 bar

P3 : 0.7 bar (h=6m)

P4 : 0.5bar

P5 ; 0.5bar

Basing digtimd (1.6) formdlt kullamlarak;
P=(13.9-3.6)-(0.14+0.2+0.7+0.5+0.5)

P=8.3 bar

elde edilir.

Kapasitenin Belirlenmesi:

Toplam basing diigimiinin tespitinden sonra agiri-
sogutma (subcooling) diizeltme tablosundan (Tablo 2),
gerekiyorsa kapasite dizeltme yapilir.

tu 4K | 10K | 156K | 20K | 25K | 30K | 35K

40K 145K

50K

Dazeltme faktérd| 1.00{1.06|1.11(1.151.20]1.25]1.30| 1.35|1.39

1.44

Tablo 2

Buradan termostatik genlegsme valfi segimine gegilirse,

Orifis

Toplam Basing Digimii, bar

Valf Tipi

No| 2| 4|6 |8 |10fl12]14] 18

Evaporasyon Derecesi, -10 °C

TX2/TEX2-0.15 | OX |0.37[0.47|0.53|0.57|0.60|0.63|0.64|0.64
TX 2 /TEX 2-0.3 00 |0.79(0.96) 1.1 |1.2|1.2][1.3[1.3]1.3
TX 2 /TEX 2-0.7 01 |16|20|23|25|26[27 28|28
TX2/TEX 2-1.0 02 |22)|29[833 |36 |38[40]4.1]|41
TX2/TEX2-15 03 |39)|51|59(64|68|71 (73|73
TX2/TEX 2-2.3 04 |58)|7.6(B.7 |9.5|1.01(1.05/1.08/1.08
TX2/TEX 2-3.0 05 |7.4)96(1.10]1.20]1.28|1.33)|1.36)1.38
TX2 /TEX2-45 08 | 9.1 [11.8{1.35|1.47|1.58|1.62|1.66(1.68)

Tablo 3

pitma

Once interpolasyon ile kapasite hesap-
lanarak,
Qe=9.5+(8.3-8)/10-8)x1(10.1-9.5)
Qe=9.6 kW

bulunur. Hesaplanan kapasiteye gore
Tablo 3' den TEX 2-2.3 valf (veya TEX
2 + 04 nolu) orifis segilir.

Termostatik valfin segiminde, valf Gretici
firmalarinin segim abaklarina sadik
kalinmalidir. Burada verilen érnekte,
Danfoss A/S firmasinin segim abaklan
kullanilmigtir.

1.4- Termostatik Genlegme Valfi
Uygulamalarinda Dikkat Edile-
cek Hususlar

Termostatik genlesme valfinin uygula-
malarinda bazi pratik uygulama detayla-
rina dikkat etmek gereklidir. Bu kuralla-
ra bazi 6rnekler agagida sekiller ile agik-
lanmigtir.

* Kompres6r emme hattl gapina gére,
kuyruk (bulb) uygun sekilde emme hatti-
na yerlestirilmelidir (Sekil 19).

Bulb (Kuyruk) yerlegimi

Sekil 18 |

¢ Bulb (kuyruk) ne cok soguk bir yere
nede gok sicak bir yere yerlegtiriimeme-
lidir. Bulb (kuyruk) emme gazi kizginligi-
ni (superheat) degerini higbir st kayna-
ginin etkisinde kalmadan olgmelidir,
Bulb (kuyruk) yerlegim yeri Sekil 20’
de gosteriimistir.

Anns .
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sogutma

Bulb (Kuyruk) yerlesimi ve hava akigt

Sekil 20

» Bulb (kuyruk) evaporatérden hemen sonra, yag
cebinden ve dikeyyiikselmelerden 6nce, emme hatti
tizerine yatay olarak yerlegtiriimelidir. Bulb (kuyruk),
eme hatt1 Uzerine yerlegimi Sekil 21" de gosterilmigtir.

Distriblitor yerlesimi

Sekil 23 |

« Eger distribitér kullaniliyorsa, evaporatérdeki hava
akiginin yéniinin dodru olmasi gok &nemlidir. Sekil
23' deki hava akis yénlerinden "1" ve 3" numa-
ralariyla belirtllen akig yanleri kullaniimakla birlikte,
“3" nolu akig yona daha verimli ve dogrudur. Diger
énemli parametre ise, akigin tiim evaporatér kesitini
kargilayacak gekilde olmasidir.

Emme hatti (zerine bulb (kuyruk yerlesimi

Sekil 21

Evaporatérdeki hava akigi ve yéni

[ Sekil 24 ]

» Evaporatérden sonraki emme hatti tasarimi, bulb
(kuyruk) digeryanlis yonlendirici etkilerden koruyacak
sekilde yapilmalidir (Sekil 22). Ornegin, emme hatti,
bu hatta olusabilecek likitin geri dénisiind engelleye-
cek gekilde tasarlanmalidir.

Borulama detay:

)

ol

Sekil 22 | -

= Distribatér borulari aym uzunlukta ve gapta
olmalidir. Borulama likit birlkmesine yol agmayacak
sekilde yapilmalidir (Sekil 23).

I Aannt Qawnt®

Giinimuzde kullanilan, termostatik Genlegme Valfleri,
1933 yilinda Danfoss A/S firmasinin kesfi ile birlikte
sogutma ve klima sektdrine tanitilmig ve ilerleyen
yillar iginde gok kiglik degigikliklere ugramistir,

1982 yilindan itibaren, Termostatik Genlesme
Valflerinin yerini yavag yavag, énce analog kontrolla,
daha sonra ise mikroprosesér kontrollil Elektronik
Genlegsme Valfleri almaya baglamigtir,

Termostatik Genlegme Valfleri, halen gliniimiizde
mekanik kontrolli evaporatérlerde cok sikga
kullaniimaktadir.

Kaynak;
* Danfoss A/S Egitim Semineri Notlari,
 Ashrae Handbook, Refrigeration — 1994.



Sivi Hatti’ nin Tasariminda _
Dikkate Alinmasi1 Gereken Ozellikler
ve Sivi-Alt Sogutmasinin Hesaplanmasi

Nejat Demircioglu
Mak.Y.Miih.

1.Girig

ogutma devrelerinde sivi

S hatlarinin tasariminda
dikkate alinmas) gereken
temel dzellikler:

i. Sivi hattimin her hangi bir ye-
rinde sivinin, kontrol elemanina
girmeden énce ani buharlagmasi-
ni (flash-gas) énlemek.

ii. Evaporatdr besleme elemani
anindeki basinci, beslemeyi
olumsuz etkileyecek bir basing
diizeyine diglrmemek.

Buna gore sivi hattinda, sirtin-
me nedeniyle olugan izin verilebi-
lir basing kaybi 0,5°-1°K dayma
sicakhg: degigimine kargi gelen
basing kaybidir.(ASHRAE,1998)
Bu deger bazi kaynaklarda 1.1°K
olarak verilmektedir. (Carriere,
1965). Soz konusu 1°K'lik doyma
sicakhdina kargi gelen basing di-
siim deg@erleri agagidaki gibidir:

S-22 18,7 kPa
S-134a 13,6 kPa
5-502 19,4 kPa

Sivi hattindaki basing dis(lerinin
olumsuz etkilerini dengeleyerek
evaporatdr girisinde siviy! garan-
tiye almanin tek yolu yeterli bir
sivi alt sogutmanin uygulanmasi-
dir. Alt sogutmanin yetersiz olma-
si durumunda sivi hattinda ani-

buharlagma (flash-gas) ortaya
gikar ve bunun sonucu olarak
evaporatér dogru beslenmeyece-
ginden kapasitesi diiger. Bu olgu-
ya kisaca deginmek yararli ola-
caktir.

2. Flash-gas olugumu

Sivi hattinda akan sivi sogutkanin
basinei hattin her hangi bir yerin-
de, buradaki sicakligi doyma si-
caklii haline getirecek bir basing
degerine dlgtigiinde ani-buhar-
lagma ortaya gikar. Bu olguya
flash-gas adi verilir ve;

i. Yetersiz besleme nedeniyle
evaporatdrde istenen sogut-
ma elde edilemez.

ii. Kompesérin emdigi kadar
sogutkan devreye verileme-
diginden emme hatt) vakuma
diigerken, kompresér gic ge-
reksinimi artar. (Diglk emme
sicakliginin kompresore etkisi)
.Evaporatér basinci digece-
ginden algak basing otomati-
i devreyi keseceginden, sis-
tem short-cycle durumunda
caligir.
Ozetle, flash-gas olugumu, sis-
tem kapasitesi (zerinde olumsuz
etkilerl nedeniyle onlenmesi
gereken bir olgudur,

Flash-gas olusumunu dnlemek
izere su 6nlemler diglnilebilir:
i. Uygun bir toplam basing dii-
siimi temelinde (1°K DSD)
gerekli capta bir sivi hatti se-
gilmest,

sogutma

ii. Swvi hattinin sicak mahaller-
den (kompresére yakin) gegi-
rilmemesi ya da bu zorunlu
ise, sivi hattimin yalitiimasi

iii.Sivi hattinin gereksiz yere
uzatilmamasi ve olasi en kisa
yoriingede gekilmes,

iv.Hat (zerinde gereksiz yar-
dimci elemanlar (accessories)
bulundurulmamasi ya da bun-
larin kullanimdan sonra dev-
reden gikartilabilecek bir by-
pass hatti Gzerinde bulundu-
rulmasi

v. Kondenserden gikan sogut-
kana yeterli alt sogutma uy-
gulanmasi.

Gériilecegdi gibl bu énlemlerin
hepsi sivi hattinda olasi en kiigiitk
basing diugimi ile en kigok
sicaklik artiminin saglanmasi
yanindedir,

3. Statik basinci

(S kolonu) etkisi

Sivi hattindaki statik basing (kon-
denserin agagida, evaporatériin
yukarida bulunmasi durumu)boru
basing kayiplarina eklenecegin-
den, béylesi durumlarda sivi hatti
tasarimi daha kritik bir 6nem arz-
eder. Sivi statik basinci nedeniyle
eklenecek basing distimi yakla-
gtk 11,3 kPa/m diizeyindedir,
(Kolonun her metresi igin 11,3
kPa)

Bu deger sl kolonu yiiksekligi
ile garpilarak basing kayiplarina
eklenir. Sivi hattindaki statik
basincin olumsuz etkileri Sekil 1
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deki uygulama ile en aza indiril-
ebilir.

4. Siv1 alt sogutmasinin
hesaplanmasi

4.1. Tablolar yardim ile
hesap

Sivi alt sogutmasi sogutkan bu-
har tablolan kullanilarak hesapla-
nabilir. Bunu bir 6rnek problemle
agiklamak yararh olacaktir.

Ornek Problem 1: S-22 ile gali-
san bakir borulu bir sistem +5°C
de buharlagma, + 40 °C de yo-
gusma yapmakta ve 14 kW'lik
bir sogutma yUkini kargilamak-
tadir, Sivi hatti egdefer uzunlugu
50 m olup, ayrica 6 m ylksekli-
ginde bir sivi kolonu da icermek-
tedir. Boru gapim ve sivi alt so-
gutma miktarini (°K) hesaplayiniz.
Cozim: Tablo 1 kullanildiginda
boru gapi 15 mm segilir ve Tablo
1" in altindaki 3 esitligi kullanila-
rak gergek basing diistim miktan
hesaplanir:

(50x0,02) x(14.0/21.54)#=0,46
°K

Hesaplanan basing kaybi.........
0,46x18,7= 8,6 kPa

Kolon statik basinct..................
6x11,3 = 67,8 kPa

Toplam basing kaybi.........cccc....
(8,6+67,8) =76,4 kPa

40C 'de doyma basinct...............
=1534,1kPa

Kon.cikisindaki basing......cc.ieven.
= 1534,1kPa

Toplam basing kaybl........cccoene.e.
= 76,4 kPa

TXV énindeki basing(1534,1-
76,4)=1457 7kPa

14457,7 kPa basingta doyma
sicakligr.. 37,9°C

Gerekli alt-sogutma mik.......cc......
40°C-37,9°C=2,1°K

2zl 72001-Savi: 15

sogutma

4.2 Problemin nomogramla ¢éziima
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Sekil 1- Problemin nomogramla ¢ézimi

1. Kondenser okuma(gauge)
basinci mutlak basinca gevrilir......
1534,1+101,2=1635 kPa
2. Bu deger, kondenser basing
gizgisinde bulunur.

3. TXV énlndeki mutlak basing
bulunur:
1457,74+101,2=1559 kPa
4, Budeger ilgili ¢lzgide igaretienir.
5. igaretlenen bu iki noktadan
gecen dogrunun referans ekseni-
ni kestigi nokta bulunur.(A)

6. Ornekte % 0 flash gaz isten-
mektedir.Bu nokta ile (A) noktas:
birlestirilir ve uzatilir.

7. Bu uzantinin alt sogutma ek-
senini kestigl yerde, alt sogutma
miktar) okunur; 2,1°K

NOT 1: Yukaridaki nomogramda
gizgilerin Gzerindeki sayisal
degerler ihmal edilmig sadece
problemle ilgili sayisal degerler
gosterilmigtir.

NOT 2: Sogutkan 12,22, ve 500
icin hazirlanmig alt-sogutma
nomogrami Carriere Co. Hand
book of Air Conditioning System
Designe, 1965 5.3-586 da bulun-
maktadir.

5. Terimler ve kisaltmalar
Flash gas: Sivi sogutkanmin
ani buharlagmas:
Sub-cooling: Agin sogutma ya
da alt sogutma

Short-cycle: Sistemin kisa ara-
liklarla durup galigmast.

Static head: Statik basing
Accessories:Devrenin yardimel
elemanlarn

Friction losses: Devrede diz
boru ve yardimei elemanlarla
fitinglerde olusan basing kaybi.
TXV: Termostatik ekspansion
valve

DSD: Doyma sicakhd degisimi
ASHRAE: American Society of
Heating, Refrigeration and Air
Conditioing Engineers

6. Kaynakliar

ASHRAE Handbook of
Refrigeration 1998
Handbook of Alr conditioning
System Designe,Carriere
Co.1965



utma

Tablo1- §-22 igin kW olarak emme,basma ve sivi hatt) kapasiteleri(Tek vee gok kademeli uygulamalar)

1-Tablodaki defjerler kW sofutma olarak verilmiglerdir.
P= Egdefer boru uzunluju bagina basing digimi, kPA/m
t=Karsigelen doyma sicaklifi dedisimi, K/m

2-Diger doyma sicakhdl degigimi (t) ve dijer esdeger
uzunluklar(Ly) igin kapasiteler

Hat kapasitesi=Tablo degeri (Gergek L)/ (Tablo L) x (Gergek
t)/(Tablo £)°%

3. Diger kapasiteler ve egdefjer uzunluklar Igin doyma sicakhgs
defigimi:

t=Tablot(Gergek L, /Tablo L.)(Gergek kapasite/Tablo
kapasites)'?

goéredir. Diger kondensasyon sicakliklan igin kapasiteler

Emme Hatlan (At=0.04 K/m) Basma Hatlan S Hattan
Doymug emme kligi, "C (At=0.02 kPa/m, AP=538 kPa/m| & ve b notlarina bakiniz.
Nominal boru 40 [ 30 [ 20 | -5 | 5 Hiz= | At=0.02 K/m,
dig gap! (mm) Doymug emme sicakligi, °C| 0.5 m/s| AP=748 kPa/m
Karsi gelen basing kaybi
196 | 277 | 378 | 572 | 731 40 | 20 | s
L Tipi Balur Boru
12 0.32 0.50 0.75 1.28 1.76 2.30 2.44 2.60 7.08 11.24
15 0.81 0.95 1.43 2.45 3.37 4.37 4.65 4.95 11.48 21.54
18 1.08 1.66 2.48 4.26 5.65 7.58 8.06 B.59 17.41 37.48
22 1.88 2.893 439 7.51 10.31 13.32 1415 15.07 26.66 66.18
28 3.73 5.82 8.71 14.83 20.34 26.24 27.89 | 29.70 44 .57 131.0
35 6.87 10.70 15.89 27.22 7.3 48.03 51.05 54.37 70.52 240.7
42 11.44 17.80 26.56 45.17 61.84 79.50 B4.52 | 90.00 103.4 390.3
54 22.81 35.49 52.81 89.68 122.7 157.3 167.2 178.1 174.4 794.2
67 40.81 63.34 84.08 159.5 218.3 279.4 297.0 316.3 269.9 1415.0
79 63.34 98.13 145.8 247.2 3378 431.3 458.5 488.2 378.5 21809
105 136.0 210.3 312.2 527.8 721.9 9187 g77.6 | 1041.0 | 6720 4697.0
Celik Borular
10 0.47 0.72 1.06 1.78 2.42 3.04 3.23 3.44 10.66 15.86
15 0.88 1.35 1.98 3.30 4.48 5.62 5.87 B.36 16.88 28.62
20 1.86 2.84 417 6.85 9.44 11.82 12.55 13.36 28,79 62.55
25 3.52 8.37 7.87 13.11 17.82 22.29 23,70 25.24 18.19 118.2
32 7.31 11.12 16.27 27.11 36.79 46.04 48.94 52.11 85.56 244 .4
40 10.88 16.71 24.45 40.67 55.21 68.96 73.31 87.07 118.7 366.6
50 21.21 32.23 47.19 78.51 106.4 132.9 141.3 150.5 187.5 707.5
65 33.84 51.44 75.19 124.8 169.5 211.4 2247 238.3 267.3 11271
BO 59.88 80.85 132.8 220.8 299.5 373.6 3871 422.9 412.7 1991.3
100 122.3 185.68 2707 450.1 610.6 T61.7 B80B.7 862.2 711.2 4063.2
NOTLAR 4-Tabloda verilen degerler 40C kondensasyon sicakligina

agadgidaki faktSrlarle garpimalidir:

Kond.Sie.
Emme hatti
Basma hatti

20
1.18
0.80

30
1.10
0.88

40
1.00
1.00

50
0.91
1.11




a Gosterilen boyutlandirma, sivi
sogutkan akigini kesmemek Igin,
risiverdeki buharlagan sogutkanin
bir boruyla kondenser girig hatti-
na verilmesi gereken yerlerde
kullanilmasi énerilir. Risiverddeki
sicakligin, kondenserdeki yogus-
ma sicakligindan yiiksek olabildigi
su sogutmali kondenserler bu
kategoriye girerler.

b Hat basing kaybi P karunmasi
gereken deger Gzelligindedir.
Eger sub-cooling ylksek ya da
hat uzunlugu fazla degilse daha
kiiglik boru gaplar kullanilabilir.
Cok kiigiik sub-cooling ya da
uzun boru hatlan daha genis boru
gaplarini gerektirebilir.

sogutma

aunya

{11}
7]

(Kaynak:ASHRAE,Refrigerati
on Handbook,1998)

S
B
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Flash Tanki

Samandirali Bogaltma Valfi

Gaz Bosgaltma Hatti

%

Sivi Hatti (kondenserden)

b

EVAPORATOR

-

Emme Hatti (kamprasﬁrE)J

Sekil 1- Statik basicin etkisini dengeleyen baglant: bigimi

Kaynak:Handbook of Air condditioning System Designe,Carriere Co.1865,s.3-45
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Diisiik sicakliktaki atik 1s1y:
kullanan absorbsiyonlu sogutucu

Ceviren: Mak. Miih. Banig BUDAK

By Gilbert Van Bogaert, VITO, Belgium

tnimizde absorbsi-
yonlu sogutucularin
kullanimi Ve gelistiril-

mesi lizerine artan bir
ilgi bulunmaktadir. Absorbsi-
yonlu sogutucu enerjiyi dénis-
tiirlir ve atik isiy1 itici giic ola-
rak kullanarak soguk iretir. Bu
makale diigiik sicakliktaki atik
istyl kullanan absorbsiyonlu
sistemi anlatmaktadir. Bu sis-
tem birgok ekonomik ve gevre-
sel faydalar icermektedir ve
atik 1sinin bolgesel 1s1 sistem-
leri, kojenerasyon merkezleri
gibi kullanimana olanak sagla-
maktadir.

Giris

Atik 1siyla galigan absorbsiyonlu
sogutucu tam kapasitedeki elek-
trik tilketimini dUgtiriir, CFC (klo-
roflorokarbon) sogutucularinin
tiketimini giderir ve elektrik yik
faktorlerini dizeltir. 100°C sicak-
ligin Gzerinde 1si kaynagi gerek-
tiren absorbsiyonlu sistemlere
(6rnedin zeolite-su sistemleri,
aktivite olan karbon-metanol sis-
temler) gére silika-jel/su absorb-
siyonlu sogutucu 100°C altindaki
sicakliktaki atik is1y1 kullamir. Bu
disgiik sicakliktaki enerjiden isti-
fade etmek igin yeni olanaklar
yaratmaktadir.

Temel galisma ilkeleri
Japon Mycom absorbsiyonlu so-
gutucusunun gekirdegi silika jel
igine gomiilmus iki ist eganjoriin-
den olugmaktadir. Esanjorlerden
birinden akan sicak su (55-100
°C) silika jeli yeniden olugturur
ve dneceki absorbe edilen su bu-
harini saliverir. (Sekil 1). Soguk
su (25-35 °C)-6rnedin sogutma
kulesinden gelen — bir esanjorin
iginden aktiginda, silika jel ylk-
sek nem tutucu karakterinden
otiirli su buharim absorbe eder.
iki eganjérde tzdestir, ancak bir
esanjdr rejenerasyon modunda
iken digeri absorbsiyon modun-
dadir.

Rejenerasyon modunda silika jel-
den gelen su buhar kondensere
geger. Absorbsiyon iglemi boyun-
ca soguk olan silika jel evapara-
torden gelen su buharini absorbe
eder, Bu iglem distk bir kismi
buhar basincinda (yaklastk 10
mbara) gergeklesir ve bu evapa-
ratér igindeki tiiplerin ylzey si-
cakligini digrar. (yaklagk 5 °C ye)
Evaparator buharlastinc meme-
ler igermektedir ve bunlar tip
lizerine su puskirterek buharlag-
ma verimini artirir.Buharlagsma
igin gerekli gizli 1st soguk su ige-
ren tiiplerin ylizeylerinden taginir.
Bu su siirekli dolagtinimaktadir.

Fotograf: Mycom absorpsiyonlu sojutucu

Kondenserdeki agiri su bir sivi
hatt! boyunca evaparatére ak-
maktadir. Bu su evaparatér sirki-
lasyon pompasindan sonra kon-
denser ve evaparatdr arasindaki
basing farkinin yenilmesi igin en-
jekte edilir.
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yeni teknolojiler

Absorbsiyonlu sogutucu strekli
bir gevrimi olugturan (g Igletimsel
mod igerir. Silika-jel absorbeni
igeren gekirdek i1s1 esanjarler| lg
grup iglemi yerine getirir, Bir 1s1
eganjériinden digerine gegig gok
sayida valfin sira ile esanjore
giden sicak su ve soguk su akig
badlantilarini ayarlamasi ile elde
edilir. Ayrica evaparator veya
kondenser igin olan buhar valfi
hangi grup iglemin yapildigina
gbre harekete geger. Toplam
déngl yaklagik 5-7 dakika stirer.
Sogutucunun ayarlanmas| evapa-
ratér girigindeki soguk suyun
sicaklidina dayanir. Absorbsiyon-
lu sogutucu galigtinldiginda eva-
parator igin gerekli vakum gartlan
vakum pompas araciliflyla ger-
ceklestirilir

Performans ve galigma
kosullari

Sicak ve soguk su sicakliklars,
soduk su sicakliklarina bagl ola-
rak, Tablo 1 de gésterilmistir ve
ayrica Sekil 2 ve 3 te resimlen-
migtir.

Genelde 70-80°C arasindaki
sicak su sicakligl rejenerasyon
icin gerekli olan isinin saglanmasi
igin uygundur, izin verilen en yik-
sek sicaklik 95 °C dir. Disik si-
cakliklar (55°C ye kadar) miim-
kiindiir, ancak sogutma kapasite-
si digmektedir. (Sekil 2 ye baki-
nz).

Absorbslyonlu sogutucu tek bagi-
na suyu minimum 5°C sicaklifa
kadar sogutmak igin kullanilabilir.
Eger sicak su akig orani yan yan-
ya dislrilUrse sogutma kapasi-
tesi esas kapasitenin %93 (inde
kalir. Rejenerasyon Unitesinde
akan sicak suyun sicaklik farki
13°C olabilir.

Absorbsiyonlu sogutucular 70-
85°C civarinda absorbsiyonlu
chillere gére daha yiksek verim

gbsterirler. Absorbsiyonlu chiller

ler yiuksek sicakliklarda (95-
150°C) daha verimlidirler. Bu se-
beble absorbsiyonlu sogutucuyu
absorbsiyonlu sistemle seri
biciminde kullanarak sicak sudan
daha fazla 1sinin
alinip, kullaniimast

Model nio.. ADR 20 | ADR-30 | ADR-100 e
TarsC/T ag©)| 75770 | 7570 | 780 | mimkin olmak-
Swak st Ak debigi (m?/h) 20 1o tadir. Absorbsi-
Kultanilan s (kW) 120 590 | qut
_ TomaCI/T ola(C)| 29/33 | 28/az | =asea | YOMIU soguiucu
Sogutma | Ajag deblsi (m*/h) 41 205 ayrica geleneksel
vy Sogutma vikd (V) | 180 250 860 s i
kompresor sogut-
T airs(C)/T gies(C)| 1478 14/8 1479 o :
Saguk su |Aksg deblsi (md/h) 12 81 ma (nitelerl lle bir-
15"51“‘"‘" itesl (V)] 70 108 352 likte kullanilabilir
COP Etkinlik kataaymsi 0.6 . 0.6 ;
Scfutma suyu pompas: (KW) 3.7 1B ve geleneks?l sis-
Sofutucu pompasi (kW) 0.3 0.8 temlerin sogutma
iakum pompasi (kW) 0.3 0.8 :
Gahsma agirh (ton) .5 25 k?paS|Fe|eri?|
Boyutlar (mxmxm) 2.4x21x2.8|3.x2.2x2.8 |6.3x3.1x35| ™Ohim bir elektrik

27! 2001.8aw:18

sodutma

danyasi

kullanimi olmaksizin genigletebilir.

Basglica avantajlamn

Cok disik sicakliktaki 1s1 (585°C)
bile 0.5-0.6 COP degerlerinde
belirli bir so§utma kapasitesi elde
etmek igin kullanilabilir.Elektrik
tiketimi sogutma kapasitesinin
%86 si civarindadir. Vafler ve daha
kigitk pompalardan baska hare-
ketli parga yoktur. Bunun anlami
bakim giderlerinin gok digiik ol-
masidir; geleneksel kompresorli
chillerlerin onda biri kadar. Bakim
persanelinin 6zel bir egitime sa-
hip olmasi gerekmemektedir.
Silika jel CFC ler de oldugu gibi
cevreye donik herhangi bir risk
tagimaz, glnkl kimyasal olarak
nétlrdir.(Sio2)

Wapasite faksani
o Sodutrma sasHg/Chillg scakidy
140 - St
1204 /f -
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100 4 ) L
&0 5.2
B0 3 s
40 4 -
20 T 1 T
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yveni teknolojiler

Uygulamalar

Sogutma kapasitesinin yeterli ol-
dugu durumlarda absorbsiyonlu
sogutma; iklimlendirme uygula-
malarinda, sogutma proseslerin-
de ve dusik sicakliktaki 1s1 kay-
naginin—atik isidan veya bolgesel
isitmadan- oldugu uygulamalarda
kullanilabilir.

Japonya’ daki bir buz yapim fab-
rikasinda, hali hazirda bulunan
dizel motaorla galigan bir vidali
kompresor Unitesinin yanina 106
kW lik Mycom absorbsiyon (nite-
si kurulmugtur. Bu absorbsiyonlu
sojutucu motorun sogutma ce-
ketinden aldigi 75°C suyu kul-
lanmakta ve 9 °C de sogutulmusg
su Gretmektedir. Bu,sonug hemen
hemen higbir fazladan elektrik
tiketimi gerektirmeden sogutma
kapasitesinde %17 lik bir artigin
oldugunu —ginde 120 ton buz
tretiminden 140 ton buz retimi-
ne- gostermigtir.

Diger yandan yine Japanya' daki
bir eriste fabrikasinda, dizel mo-
torla galisan bir sogutma grubu
(chiller) ve elektrik giic jeneratd-
riinden olugan 1s1 ve igin birlegimi
olan bir sistem igin 106 kW" Iik
Mycom absorbsiyonlu sofutucu
kurulmustur. Sistemi galistirmak

igin gerekli butin elektrik, siste-
min kendisi tarafindan Gretilmek-
tedir, Absorbsiyonlu sogutucu
hem motordan gelen atik isiyla
hem de erigte Uretim hattindan
gelen atik sicak su ile (72°C) ga-
ligtirlmaktadir. Absarbsiyonlu
sogutucu suyu 21°C "ten 16°C’
e kadar sogutmaktadir. Daha
sonra geleneksel bir Unite erigte-
leri sogutmak igin suyu daha
dugtk bir sicakliga (5°C) sogut-
maktadir. Bu sistemin uygulan-
mas! ile gelenksel sogutma gru-
bunun (chiler) kapasitesi %45
oraninda artmigtir.

Bugiinlerde 100 kW'lik bir
Mycom absorbsiyonlu sogutucu
Almanya' nin Remscheid kentin-
de yerel bir serviste kullanilmak
iizere kurulmaktadir. Ana isi gti-
clinin %75 | glineg kollektorleri
tarafindan, kalan bolgesel 1sit-
madan alinan 1stma glclinden
saglanmaktadir. Planlanan sistem
10 °C sogutulmug suda ve 70°C’
deki sicak suda iken nominal so-
dutma kapasitesindedir. Sogutma
iglemi 55°C gibi digiik bir su si-
cakliginda baglamaktadir. Bagka
bir Japon firmasi olan Nishydo,
Almanya' nin Kassek kentinde
Kéningsgalerie adli bir aligverig
merkezine 260 kW' lik geleneksel

sogutma

bir sogutma grubunun (chiller)
yanina sadece maksimum sogut-
ma kapasitesini saglamak lizere
320 kW' lik bir vsilika-jel absorb-
siyon Onitesini kurmigtur. Yillik
sogutma kapasitesinin (450
MWh) %78" i absorbsiyonlu so-
gutma grubu tarafindan gergek-
legtiriimektedir. Is| girigi 560 kW'
ta 80 °C/ 63°C’ ta olup, bélgesel
isitmadan temin edilmektedir.
Geleneksel sojutucu lle beraber
galigan absorbsiyonlu sogutucu-
dan olugan sistemin COz emisyo-
nu ayni gligteki bir mekanik kom-
presorlt soguima grubu ile karg:-
lagtindiginda %80 lik bir digme
gostermektedir. Ayrica bunda ge-
leneksel sogutma grubu igindeki
sogutucularin (CFC) sera etkisini
dikkate almiyoruz.

Sonuglar

Silika jel kullanan absorbsiyonlu
sodutma gruplarinin (chiller)
yatinm maliyetleri hala yaklagik
kW bagina 500 EUR olmasina
ragmen, kompresorli sogutma
gruplaniyla karsilagtirildiginda
gevreye donlk avantajlar etkile-
yicidir. Zararli ve tehlikeli driinle-
rinin ~CFC gibi- olmamasi ve gok
digik elektrik tiketimi sebebiyle
COz emisyonunda tatmin edici
bir diiglisiin olmasi gevreyle dost
bir teknoloji yaratmigtir.
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sogutma sistem elemanlar: sogyima

Pistonlu Kompresorlerde Yaglama

Omer Sabri Kurgun
IMAS A.S.

egmig birkag sayida siz-
lere Yar acik pistonlu
sogutma kompresérleri-

nin dnemli kamponent-
lerini (bilegen, set) anlattik. Anla-
tilan bu komponentler bir sogut-
ma kompresérinde bulunan
énemli hareketli pargalardir. Bildi-
giniz gibi makinalarda hareketli
pargalarin verimli, saghkll calig-
masi ve dmrinin uzun olmasi,
caligma slresince iyl bir yaglama
lle saglanir.
Bu baglamda sizlere yaglama
konusunu burada anlatmaya
caligacadiz.

Yaglama diizeni pistonlu yar
agik tip kompresérle iki sekilde

yapilir:

1- Garpmali yaglama
2- Cebri yaglama

1. Carpmali yaglama (daha cok
kiigiik tip kompresoérlerde
gordlarler):

Krank miline bagli yaglama bile-

zikleri ile sadlanir. Ayrica elektrik

motor béliminde biriken (sis-
temden dénen) yagida savurarak
pllverize edip emis yolu ile kar-
tere dénmesini saglayan krank
miline bagh (motor 6ninde) me-
tal kollar vardir. Motor bélimin-
de, krank gaftin hareketi esnasin-
da piston kallarinin da yag hazne-

anl AnAY CawaE

sine dalip gikmasi da yaglamayi
saglamaktadir. Yaglamanin direkt
olugamadi§i kisimlara da yaglama
bileziklerinin ya§l yanlara
savurmasi ile yaglama saglanmig
olur. Piston kolunda bir boru ya
da eksenin boydan boya olan
yaglama deligi piston ve pimin
yaglamasini kolaylastirir.

1- Cebri Yaglama:

Genelde 10 kw ve (stl pistonlu
kompresorlerde basingh yaglama
pompast kullanilir. Bu yag pompa-
lari nihayetsiz digli sistemi ile do-
natiimig eksantrik galigan pompa-
lardir. Caligma diizeni 6yle dona-
tilmigtir ki krank mili hangi yénde
donerse dénsin yag pompasi
yaglama iglevini yerine getirir.
Yag pompasi kampresor govde-
sinin motor béliminde krank saf-
tin arka yataklama flangina mon-
tajlidir. Krank saftin ortasindan
yatay olarak yaglama kanal
vardir. Bu kanallar dikeyde krank
safta biyel kolu yataklarina kanal-
lar ile yataydaki kanallar ile irti-
bathdir. Yatay kanal ana yataklara
kadar devam eder orada sonlanir.
Bu sekilde yapilan digli pompa
ile yapilan yaglama basingh
yaglama diye adlandirilirlar. Digli
pompa ile yapilan yaglamada,
yag basinci diisik ya da asir
basing olmak izere iki sinir ara-
sinda caligmas| amacglanmisgtir,

Bu nedenle basing ayar dizenleri
olan digli yaglama pompalar
meveuttur. Bunlar amaglarina
gbre fabrika ayarlar yapiimistir,
Bu basing ayar| tamir sonrasi
kentrol edilip gerekli hallerde
ayarlanir.

Yag pompasinin emdigi yag, bir
yag emis filtresinden gegtikten
sonra pompaya, pompadan da
krank milindeki yaglama kanali
yolu ile krank mili ana yataklar
ve piston kolu yataklarina iletilir.
Bazi pistonlu kompresorlerde
iginde miknatis olan kartere bagli
kér tapalar mevcuttur. Bunlar
aginmadan kaynaklanan metal
toz ve pargaciklari yagin igerisin-
den yakalayip zararsiz hale getir-
mek igin kullamlirlar.

Pistonlu kempresérler sogutma
cevrimi sirasinda pistonla sikighi-
rilip buharlastinlan sogutucu akig-
kan Ile birlikte yagida segmanlar
vasitasi ile sisteme sirilkler. Bu
yadin kompresér yag karterine
geri dénuguni kolaylastirmak
maksadi ile bazi kompenetler
kullanilmaktadir. Ve de borulama
donaniminda bazi &nlemler
alinmaktadir.

Sogdutma Diinyas: dergisinde
yayimlanacak olan "Sogutma Sis-
temlerinde Borulama" donani-
minda yag doniigii ve yag cepler
ile ilgili bilgiler bulacaksiniz.
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Sogutma Yaglan
Standart kompresorier igin kabul
edilmig sogutma yaglar sunlardir:

Mineral (madeni) yaglar
(R22 gibi klorlu sogutucular igin)

R. Fuchs Fuchs KM

Sun Oil Co. Suniso 3 GS
Texaco Capella WF 32
Shell Shell 22-12

Ester yaglar

(Klorsuz sogutucular igin 6rne-
gin R134a, R404A, R407C vs.)
Mobil EAL artic 22 CC
ICI Emkarate RL 32 CF

Dikkat: Klorsuz sogutucular yal-
nizca polyester ile kullanimalidir
ve gok kere "ester ofl" olarak
anilir.

Ester yad! gok higroskopiktir
(nem alic1) ve rutubete cok has-
sastir. Yadin kimyasal dengesini
etkiler. Bu nedenle "ester oil” te-
miz ve dikkatli olarak kullanil-
malidir.

Rutubet gokiintisdnd 50 ppm'ye
ve daha asadl gekmek igin mutla-
ka uygun bir filtre-drayer takiima-
lidir (ppm &lgiimi en az 48 saat
galigmadan sonra yapiimalidir).
Resim 1'deki diyagram EAL Artic
22 CC ile madeni yagin rutubet
alic 6zelliklerini kargilagtirmak-
tadir (25C'de ve 50% rolativ rutu-
bette ppm olarak rutubet emmeyi).

Klorsuz (HFC) sogutuculu yari-
hermetik ve hermetik kamprestr-
ler "ester oil" ile doldurulmuglar-
dir, kodlari da "X" ile belirtiimig-
lerdir.

Eger sogutma sistemi CFC' ler
ile galigiyorsa, bunlar R134a,
R401A, R402A, R404A, R507
veya R407C'ye degistiriimelidir.

YA DOLDURMA

Teslim edilen her kompresér nor-
mal galisma sartlarina uygun “ilk
yad sarji” yapilmig olarak teslim
edilir, ilk galigtirmay: takiben bir
slire daha galigtiktan sonra bu
yad sogutucuya karigacag igin
azalir, ve komprestril terk etmig
olur. Sistem dizaynina gére ayri-
lan bu ya§ cihazin iginde dagilr
ve kompresére tamamen dénme-
yebilir. Aymi zamanda, kompresor
gar| edilirken kompreséri terk
edecek bu yag dikkate alinmali-
dir, kompresérin Gzerinde yag
gostergesi daima kontrol edilme-
lidir. Cihaz galigma rejimine gir-
dikten sonra (bu arada yag da
ilave edilmigse), ya§ ilavesi ancak
yag seviyesi tehlikeli seviyeye
diigtigi zaman yapilmalidir. Bu
tehlikeli durum géstergede hic
yag gérinmemesi halidir. Yag se-
viyesini ayarlarken akacak kadar
fazla yag koymamaya dikkat edi-
niz. Zira kompresorden yag sagil-
masi yag seviyesine etki yapar.

ppm

1500

Ester EAL Arctic 22 CC

o

Mineralél / mineral oil / huile minerale |
T

L
200 250 300 h

sogyia

Kompresorlerde yad seviyesi
gosterge caminin arta hizasinda,
ve cihaz galigirken de camin Ust
seviyesinde olmalidir. 4, 6 ve B
silindirli kempresorlerde ve 2-3
silindirli tiplerinde gostergede
dipten géstergenin ¥ boyunda
olmalidir (yag doldurma
talimatina bakiniz Resim 2).
Cihaz normal ¢aligma sartlarina
eriginceye kadar ve yag seviye-
sinde géstergede belirtiimig yik-
seklikte kalincaya kadar sistem
denetim altinda calisgtinlmalidir.
Kompresér diuzgiin bir operas-
yonda galigmaya girdikten sonra
da yag seviyesini kontrol ediniz
veya ilk sorunsuz yolvermeden
10 saniye sonra da kontrol ediniz.
Yag ilave edildiginde krank kutu-
suna (kartere) hava kagmamasi
dnlenmelidir. Bu nedenle cok ince
dikkat gastermelidir. Uygun bir
metot asagida belirtilmistir.

1/8" ing digli nipelli bir emme
borusu — 27 NPTF (model kiigiik
modeller) veya %" — 18 NPTF
(diger modeller igin) bir ugta ge-
reklidir. Diger ug yag kutusunun
agikligindan igine sokulur. Boru-
nun {izerinde bir kapatma vanasi
takilir. Kapatma vanasi bir basing
gostergesi ile Iligkidedir ve eva-
peratér yoninde kapanir, Boyle-
likle karteri (krank kutusunu) al-
cak pozitif basinca getirir (yakla-
§ik 0.1 bar). Yag doldurma yagin-
daki kér tapay! veya fittingsi gi-
kartiniz ve hemen kapatma vanal|
emme borusunu takiniz.

Krank kutusu (karter) basmcin
tekrar bir pozitif basinca gikarti-
niz, yag borusunu gikartiniz ve
derhal yad doldurma tapasini
takiniz.

AN Qana 18 | AN
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DK.DL, DM, D9

DN, D4, D8§, DB

re bir algak basing yag

Max.
Min,
Max.

pompas| vardir. Pom-
pali ve "ester oil" yag-
lanmig kompresorlerin
igaretlenmelerinde
Min, "P" ile gosterilmigtir
(Resim 3 "B" bakiniz).

Resim 2: Yag Doldurma Talimat

Asagidaki yaglar yari-agik kom-
presarler igin énerilir ve bunlar
kendi aralarinda da kansabilirler:

imalatgisi :

1. R.Fuchs, Mineralolwerk -
Fuchs KM

2. Sun Oil Co.-Suniso 3 GS

3. Texaco - Capella WF 32

4. Shell - Shell 22-12

sogutma kompresarleri yaglari
yilksek derecede rafine edilmig-
lerdir, bunlarda mum ve su yoktur
ve sikica kapatiimig kaplarda nak-
ledilirler. Hava ve rutubetle te-
maslan, bu yaglarda bazi yag tor-
tularina ve géziulmelere (ayimmli-
liklarina), kimyasal degisikliklers
neden olur ki bu da kompresér
arizasina yol acabilir. Sogutma
kompresérlerinin yaglar o sirada
kullanima gerekecek miktarlarda
alinmalidir, buna imkan oraninda
dikkat etmelidir. Onerimiz kutuyu
acar agmaz kompresoére doldur-
maktir. Sogutma kompresori
yaglar bir kutudan digerine ke-
sinlikle aktariimamahdir.

Madeni yag doldurulan hava veya
su sogutmall kompresorlerin bir
yag santrifuji vardir. Verilen yag
bir manyetik tapa iizerinden ge-
ger, bu surstle yagdaki en kiigik
metalik pargacikiar bile yagdan
ayrilir. (Resim 3 "A" bakiniz).
Hava veya su sogutmall kompre-
sorler "ester oil" ile yaglaniyorlar-
sa, bunlarin biinyelerinde yekpa-

NN . CalndR

Yag Seviyesi

sogutma

Her Ikisi de, kompresorin tipine
gore iki boydadir. Blytkleri diskl|-
lerde disk gaplarina baghdir.
Pompalardaki buyuklik farki ise
pompa govdesinin kalinligina
gbredir. "A" modeller 2-3 pistonlu
kompresérlere, "L" modeller ise

Resim 3:

Yaij Seviyesi

Bitin kompresérler yag sarjl
olarak verilir. En uygun yag sevi-
yesini kontrol etmek igin kompre-
sorti sistem uyguniu hale gelince-
ye kadar galigtirmak ve sonra
yag gostergesinde okunani resim
4'deki uygun diyagramla karsilas-
tirmak gerekir. Yag seviyesi, ayri-
ca kompresér durdurulduktan 10
saniye sonra da kontrol edilebilir.

1 ve 2 pistonlular
mir. max.

3 pistonlular

4, 6 ve B pistoniularda kullanilir.
Yag pompalari kampresoériin
yatak kapagina 6 civata ile tespit
edilmistir ve yatak burglarina
veya yatak kapadina gére mer-
kezlenmistir. "A" ve "L" tipleri
birbirleri lle degistirilemezler. 2-
3 pistonlu kampresére "A" tipl
pompa takmak igin mutlaka bir
araci ring (halka) merkezleyicl
iinitenin Ozerine gegirilmelidir.
4-5-8 pistonlular
min. i

&S

FResim 4;

Ya§ Pompalan

Biltiin emme gaz| sogutmali yari-
hermetik kompresérlerde kom-
presér yaglanmasi bir digli veya
konsantrik bir yag pompasi ile
yapilir (Concentric=diskli tip).

Yad pompas! kapagdl pompa
gévdesine 2 veya 3 civata ile
sikigtinlmigtir ve higbir suretle
cikartiimamalidir ve de kapak ile
pompa govdesi arasina highir
suretle bir conta kenulmamalidir.
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Bu takdirde pompa galigmaz.
igindeki emniyet ventilini ayarla-
yiniz. Yayl bir pargay: igeren civa-
ta emniyet ventilinden higbir su-
retle gikartiimamalidir, Yag pom-
pasini takarken lGtfen resim no
5ve 6' ya bakiniz. Yedek parga
{initesinde bir yag pompasi, con-
ta, 6 adet hekzagmal civata ve
“A" tipi igin de fazladan bir araci
ring halka vardir.

Yag pompast her iki donig yéniin-
de galigtirilabilir. Yon degisme
halinde, sirtiinme yizeyleri giris
ve gikig agikliklarini degistirir.
Uygun bir galigma periyodundan
sonra, yon degdistirme, aginmalar-
dan, oksitlegsmelerden ve kirden
ve diger nedenlerden otiird bloke
olur ve pompa aksi yonde galiga-
maz. Tamir esnasinda elektrik
baglantisinda fazlar degistirilme-
melidir.

Yag Dolagimi

Emme sizgecinden emme gazl
ile beraber gegen yag motor giv-
desinde aynigir. Kartere gek valf-
dan (tek yonld vana) veya motor
ile karter arasina yerlestirilen
"snorkel valf" dan gecerek erigir,
Bu vana, motar ve karter arasin-
da “start-up” sirasindaki basing
farkindan dogacak yagn geriye
dogru akimini 6nler. Yalniz basing
tekrar dengelendigi zaman tekrar
agilir. Bu dengeleme ikinci bir tek
yonll vana veya dengeleme deligi
ile olugur. [kinci tek yonli "vana
veya dengeleme deligi karter ile
emme hattini baglar". Venturi
etkisi ile basing farkini yavasga
azaltir. Yag daha az képlrir ve
yad pompas! da daha az yag/so-
gutucu kangimi kopdglind kartere
basar.

Ya§j Basinci Sviel

Emme gazi ile sogutmali kompre-
sorlerde yag basinel mutlaka bir
yag-basing svici ile kontrol edil-
melidir. Yag basing svici yad pom-
pasi glkigi ile karter arasindaki
yad basing farki gok disik ise,
kontrol devresini keser. Svic gok
iyi ayarlanmalidir ve darbeye kar-
gl korunmali olmalidir. Eger yag
basing fark) kabul edilir limitin
altina diigerse kompresoér 120
saniye sonra durur. Problem go-
zilldiiktan sonra kompresér el ile
“reset” yapiiabilir.

Yaij basinci emniyet kontroliiniin kabul
edilmig bir svic ile yapilmig olmasi ga-
rantinin bir gartidir.

Elektro-mekanik yag basinci
sviglerinin gartnamesi agagidadir:
Kesme basinci  0.63 £0.14 bar
Yolverme basinci 0.8 £0.1 bar

Zaman gecikmesi 120 + 15 saniye

NOT: Hava veya su sogutmali
kompresorlerin algak basingh yag
pompalar bir yag basinci svigl
ile iligkis! yoktur.

Asagidaki basing svigleri kabul
edilmigtir.

IMALATCISI TiPi

ALCO CONTROLS |[FD 113 2U
RANCO P30-5842
DANFQOSS MP55

PENN P45 NCA-12
PENN P45 NCB-3
PENN P45 NAA-3
PENN P45 NCA-9104
Yai Basinci

Emme gazi sogutmal kompresér-
lerde normal yag basinci karter
basincinin normal olarak 1.05 ile
4.2 bar tzerinde olmahdir. Net
yag basineint lgmek igin kompre-

stire iki basing élgiicli (manomet-
re) takilir ve gérintiler karsilagti-
rilir. Manometrelerden biri yag
pompasina takilir. (Yag pompas:
tzerindeki 4" T nipelin siibap ig-
neli nipel tarafina) Ikinci mano-
metre de kartere (krank kutusu-
na) baglanir.

Uygunsuz (intizamsiz) calisma
sartlarinda (yani emme fittings-
deki bir tikanmklik gibi), basing
emme kapatma vanasinda 8lgu-
lirse, karter basincindan cok
farkl gikar. Bu nedenle, basing
digtsglerinin etkileri dikkate
alinmalidir.

Yaij Basine: Kontrol Sviei :

Yag basinci kontrol svici yag ba-
sinci ile krank kutusundaki (kar-
ter) yag basinglar farkin hisse-
der. Svig fabrikada ayarlanmigtir
ve tekrar ayarlanamaz. Eger mi-
nimum diferansiyel (farkli) basing
olan 0.65 bar'a erigilemezse (mti-
saade edilen tolerans 0.14 bar-
dir), kompreséri 120 saniye ge-
cikme ile devre digl birakir. Bir
elle reset (tekrar galistirma) dig-
mesi meveuttur.

Yag pompali bitin yan hermetik
kompresérlere yag basinci koru-
ma svici takilmalidir, Svicin takil-
dig plakanin da yeri kompresérin
modeline gore degisir. Yag basin-
ci svicl baglanan kapller (kilcal)
borulan (HP/LP) kangtinlmama-
lichr. Yag basinci emniyet svicinin
(HP) yiksek basing tarafi yag
pompasinin serbest T fittingsine
V4" rekor takilir (snorkel valfi ile
degil) LP algak basing tarafi da
ayn sekilde kartere baglanir
(karterdeki T fittingsine). Yag
emniyet svici uyarl yaparsa, yag
basinci daima digiktir. Su halde,
kompresdrin durmasinin nede-
nini arayiniz ve bunu anleyiniz.

2001 Saunt B
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uygulama sorunlari

Klima Kompresorlerinde
Sivi Doniisuniin Etkileri

i déniigit galigan ve
duran bir kompresérde
onemli hasarlara neden

olabilir ve bu hasar uy-
gun bir dizayn ile énleyebiliriz.
Bu yazinin amact kompresare sivi
doéniigtinin nedenleri ve beklenen
etkilerini, bu etkileri &niemek igin
genellikle alinan dnlemleri, klima
calisirken yapilmasi gereken test-
leri agiklamaktir. Bu bilgiler her-
metik tip pistonlu kempresérler
icin gegerli olup, rotary tip kam-
presorler Igin kullanilamaz.

Kompresére sivi donlsginiin ne-
denleri agagida siralanmigtir,

= Dolumun yanhs hesaplanmasi
nedeniyle agirt gaz doldurulmasi
veya satis sonrasi bakim gibi
tamir ve bakimlar sirasinda yapi-
lan hatalar,

* Donan ve evaporatdr ile dig
atrosfer arasindaki alanm onemli
dlgide daraltacak sekilde buz
tabakasi olusturan evaporatoér,
* Evaporatér havalandirmasini
ve dolayis ile termal degigimi
azaltan tikall evaporatér filtresi,
* Havalandirmayi onleysn ve
termal degigimi gok aza Indiren
bozuk fan,

* Genlegme (ekspansiyon) valfi-
nin yanlg takilmasi,

* Kompresér isisi ve diger ele-

man Isilan arasindaki 1si farki ne-
deni ile , durdurulan kompresére
sivi déndgl. Bu tir dondgler iki
sekilde olur.

Direkt girig: Gaz normal yondeki
devrede hareket eder ve girig
borusundan komprestre gelir. Bu
azellikle evaporatoriin dig yiizeyl
isindiginda , (6rnedin gineg ile)
meydana gelir.

Tersine girig: Sivi normal yéne
ters hareket eder ve g¢ikig boru-
sundan kompresor silindir bagina
ve muhtemelen , gikis valfi ve
yuva arasinda yanlig izolasyon
nedeni ile silindire girer. Bu dzel-
likle kondanser 1sindigi zaman
meydana gelir.

= Sicak gazlar ile defrost edilen
sistemler. Sicak gazlar sogutma
gazinl evaporatérden kompresore
dogru iter.

KOMPRESTRDEKi GAZIN ETKILERI;

1) Kompresériin galigtiriimasi
sirasinda;

Eger durma sirasinda kompresér
karterinde gaz birikir ise, kom-
presor tekrar galigtinldiginda asa-
gidaki iki durum meydana gele-
bilir.

* Sogutma gaz miktari gok fazla-
dir ve kompresordekl yag gaz ile
doymustur. Karterde iki belirgin

sodutma

faz yerlesgir.

- karter tabaninda sivi haldeki
sogutucu akiskanla doymusg
yag

Bu durumda yag pompast siviya
yukart geker ve birbiri ile sUrtil-
nen kompresér elemanlan (zeri-
ne dagitir. Sogutucu akiskan yag
gekme dzellijinden dolayi, birbiri
ile stirtlinen elemanlar yagsiz
kalir ve sikisma meydana gelir.

Sonuglar agagidaki gibidir.

a) Kompresér devreye girdiginde
yag pompasinin galismasiyla
birlikte yag ve gaz karigiminda
agin kopuklenme meydana gelir.
Képlklenme karterde yag sevi-
yesinin azalmasina neden olur ve
dolayisi ile pompaya yag akisi
azalir ve slrtinen elemanlar yag-
siz kalir. Sonug olarak yag basin-
cinin dilsmesi sikigma strecini
basgiatir.

b) Yadin gaz ile fazla kanigmig ol-
masi nedeniyle yagin yaglama
ozellikleri azalir ve slrtlinen ele-
manlar arasinda bulunan yag filmi
incelir. Sonug olarak sikigma baslar.
c) Silindire yag veya gaz karigimi
sivinin emilmesi. Sivi sikistirila-
maz ve silindir bagindaki contalar-
da ve pistonlar tabandaki 6li
noktaya yaklagtiginda valflerde
hasara neden alur.
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2) Kompresér caligir durumda
iken;

Eger evaporatdre agin miktarda
gaz gelir ise agagidaki sonuglar:

a) Gaz girigi evaporattrde yeter-
siz 151 degigimi (fan bozulmasi,
buzlanma v.s.) nedeni ile olugmug
ise evaporasyon isisi ve akig hizi
azalr. Bu nedenle gaz hizi kom-
prestre dogru yag donlsl sagdla-
mak igin yetersiz kalir. Yag sevi-
yesi dliger ve yag basinct azalir,
Bu da siirtlinen elemanlarin sikig-
masina neden olur.

b) Komprestr karterindeki yagin
seyrelmesi ve sonug olarak
yadlama 6zelliginin azalmasi ve
yag filminin kopmas! sonuucu
sikigma riski.

c) Gaz tarafindan sogutuldugu
igin kompresér galigma isisinin
azalmasi, bunun sonucu olarak
durdurma sirasinda isitma sistemi
takilmig olsa bile, kompresér
durduruldugunda gaz girisi riski
ortaya gikmasi.

KLIMA TESTLERI :

Baglanti uzunluklan kisa clmasi,
yerlesimin biitiin olmasi ve galig-
tirtlmasi kegullari bilindigi igin
oda klimalarina yalnizca agagi-
daki testler uygulanir.
 Maksimum doldurma

= Slugging (geri tagma metodu)
» Caligtirma ( soak out ) metodu

Split veya merkez! tip gibi dier
tir klimalarda galigtirma sirasinda
riskleri azaltmak Igin karter isitil-
malidir. |sitmanin etkili oldu-
gundan emin olmak igin klimalara
asagidaki testler yapiimalidir,

sl mmme o .

a) Karter isiticisi
b) Gaz geri akigi

Bu testler tatmin edici olmaz ise,
emig akimuilatérinin yanisira
bazi gézimler vardir. Ayni metod
ve gozimler ayni riskleri tagiyabi-
lecek her tir klima igin kullamla-
bilir.

Oda tipi klimalarda uygulanan
testler;

* Maksimum doldurma
Klimalar kigiik élglilerde ve ucuz
oldugu igin karter isiticisi pratik
bir metod degildir. Bu nedenle,
kompresoril galigtirmak ve uzun
omdrli olmasini saglamak igin
gaz dolumunu maksimum olarak
ayarlamak gereklidir. Agagidaki
degerler oda klimalar gibi sis-
temlerde kullanilan kompre-
sorlerin maksimum dolumlarini
gosterir,

Maksimum R-22

Kategori dolumu (gr)
AE 900

AJ 5519 1,000
Ad 1,400
FH 2,300

Bunlar yaklagik limitlerdir ve ga-
ligtirma sirasinda Slugging riskleri
ve problemleri kontrol etmek igin,
sistem igin belirlenen gaz bu de-
gerlere yaklagtijinda asagida
aciklanan diger testleri uygula-
mak gereklidir.

= Slugging testi (geri tagma
metodu)

a) Sistem! 32-35 C lik bir ortam-
da ,evaporatér havalandiriimadan
(fan durdurulmus) en az bir saat
gailtirin.

danyasi

sogutma

b) Kompresérii durdurun

c) Evaporatér ve kondanser] iki
saat havalandirin. Bu sirada gen-
legme valfini kisa devre yapin.
d) Kompreséri galistinp (slugg-
ing) geri tagma olup olmadigini
kontral edin. Slugging genellikle
gok yiksek ses geklinde kendini
gosterir veya bosaltma basinci
darbeleri ve titregsimler| olarak
da gorilebllir,

* Caligtirma (soak out)
metodu

a) Sistemin isisinin mumkiin olan
en distk ortam isisi (6rnegin 16
°C) ile denge saglamasi igin sis-
temi en az 24 saat galigmaz du-
rumda birakin.

b) Kondanseri mimkiin alan en
kétl duruma gdére isitin. Fakat
gazin ters donilisind kolaylagtir-
mak igin kompresari isitmayin.
Bu sirada genlesme valfini kisa
devre yapin.

c¢) Standart voltajin %85 oraninda
voltaj uygulayin (rotor kilitli olmal).
Eger kompresér ¢alismaz ise ve-
ya slugging meydana gelirse sis-
tem yeniden gozden gegirilmeli-
dir.

Split veya merkezi klima sis-
temlerinde uygulanan testler;
= Karter isiticisi testi

Karter isiticisinin gérevi yadi
kompresérde sistemin diger
biitin pargalarinda oldugundan
daha yiiksek 1sida tutmaktir. Boy-
lece gazin kompresdre girigi 6n-
lenmisg olur.

Karter isiticisi ayrica kompresér
gahstirilmadan ance yagdaki bu-
tin gazin cikmasini saglamak-
tir-Kompresor durdugunda yagin
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sicak olmasi ve uzun durmalardan
sonra en az B saat dnee Isitma-
nin baglamasi kogulu ile disiik
gligle 1sitma yeterll olacaktir.
Eger sistem dizayni galigma sira-
sinda gazin gerl tasmasina olanak
verecek sekilde ise karter isiticis)
etkill olamaz. Karter 1sitmanin
kullanilabilecek birkag metodu
vardir ve hangisi kullamilirsa kulla-
nilsin bitin galigtirma kosulla-
rinda merkezde dlgllen karter
taban isisini devrenin diger bitiin
parcalanin isisindan 5.5 °C yukan-
da tutmalidir. Kompresor durdu-
gunda karter tabanindaki is1 27
°C den az olmalidir. Bu durumda
isitma etkilidir.

Bu gerekliliklerin saglandigin-
dan emin oclmak i¢in asagidaki
testler yapiimahdir.

a) Devreyi sogutucu akigkan ile
dolu bir halde, 15,6 °C ortam
1sisinda denge saglamasi igin
yaklasik 72 saat birakin. Bdylece
kompresore mimkin olan en faz-
la sogutucu akigkan girigine izin
verin.

b)Karteri 8 saat 1sitin. Karter
tabanindaki 1si devrenin diger
parcalarinin 1sisindan en az 5.5
°C fazla olmahdir.

* Sivi donlg testi

Sistem sivi dénisl almasi halinde
calismayacak sekilde dizayn edil-
mig olmalidir,

Bunun kontrolii igin agagidaki
testler yapiimahdir.

a) Sistemi ARI buzlanma testi
kogullarinda veya beklenen en
diusik 1sida ve % 50 evaporator
hava akigi ile caligtirin.

b) Karter tabanindaki isiyi, karte-
re mimkiin oldugu kadar agagiya
yerlegtirilmig bir termo eleman
ile &lgin. Olgiile isi 27 °C den
fazla olmalidir.

Eger 1s1 27 °C den fazla degil ise
karter tabaninda kabul edilebilir
bir 181 saglamak veya sistemin
istenmeyen kosullarda galigsma-
sini énlemek igin, asagidaki dii-
zeltmelerin biri veya birkagi
uygulanmalidir.

1)Sistemin yeniden dizayn
edilmesi

Sistem en az miktarda sogutucu
akigkan doldurulacak bigimde ye-
niden dizayn edilmelidir. Evapora-
tér ve kondenser esanjorleri
anormal basig kaybina sebep
olmayacak ve en yiiksek verimi
verecek sekilde dizayn edilmeli-
dir. Genellikle toplam ig devre
voliimi azaltmak igin daha kugiik
gaph bir boru kullanilabilir. Kilcal
borular denge saglamali, daha
genig sinirlar icinde dogru galig-
ma saglayacak sekilde, daha ge-
nig ¢apli ve daha uzun olmalidir.
Sogutucu akigkan borusunun
gapi genlesme valfine dogru gaz
beslemesi saglayacak gekilde
kiicik olmalidir. Devre, sogutucu
akigkan voliming mimkin oldu-
gu kadar disiik tutmak igin miim-
kiin olan en kigilk sekilde &lgu-
lendirilmelidir

2) Emis akiimiilatéri (likid tu-
tucu) kullanimi

Evaporatérde disik dolum kogul-
lannda galigtirilir iken, eger gen-
legme valfi uygun degil ise, sogu-
tucu akigkan kompresére akma
egilimi gosterir. Bunun kompre-
sore girmesini onlemek igin, eva-

sogutma

poratér gikigi ve kompresor arasi-
na, kompresére miimkin oldugu
kadar yakin, dogru olgilerde bir
emig akimilatdri (likid tutucu)
takilmalidir.

Emis akimilatorl, evaporatér
hava akiminin %50 oldugu ARI
kosullarinda yapilacak bir donma
testi ile olgulendirilebilir.Karter
tabaninda st en az 27 “C olunca-
ya kadar sistemdekl gaz dolumu-
nu azaltiniz, Bu test sirasindaki
evaporator isisinda gekilen sarji
toplamak igin gereken sivi depo-
su hacmini belirleyin. Minimum
emis akimdlatérd hacmi belirle-
nen sivi deposu hacminin %125
[ kadar olmalidir.

3)Algak basing presostati
kullanim

Sivi doniigli durumunda, strekli
galigmayi énlemek igin kullanilan
bir algak basing presostati, mini-
mum evaporasyon basincinin 5
psig yukarisina ayarlanmahdir,
Bu muhtemelen %50 evaporatér
hava akimi ile yapilan ARl donma
testi sirasinda karter taban 1sisi-
mn 25 °C nin altina dlismesine
neden olacaktir.

4)Girig hattinda termostat
kullanimi

% 50 Evaporator hava akimi ile
yapilan ARI danma testi sirasin-
da, kompresérden 20-25 cm uza-
ga bir termo eleman: kullanilarak,
giris borusundaki 1siyi not ediniz.
Bu noktadaki isiyi, karter taba-
nindaki is1 27 °C nin altina disto-
diinde not edin.Daha sonra ter-
mastati bu pozisyona yerlestirin
ve test sirasinda not edilen isidan
az olmayan bir isiya digtrin.
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soguk sakalar

Omer Sabri KURSUN
imas A.S.

Sevgili Okurlar,

u sayimizda sizlere gen-
B legme vanalari (Termo-

static Expansion Valve)

ile ilgili kapsamli bir ma-
kale sunuluyor ve ben de bu ko-
nuyla ilgili ilging bir animi soguk
sakalar kbsesine yazarak kissa-
dan hisseye sizlere bir seyler
sunmak istedim.

Her zaman styledigimiz gibi ama-
cimiz; bu tir anilar anlatarak kisi
ve kurumlar hedef almak degil,
yanligi dizeltmektir. Hedefimiz
dogruyu, kaliteyi, en iyi teknoloji-
yi bulmak ve sektériimizde de
bunu uygulamaktadir.

Bir musterimize 100.000 Keal/h
kapasiteli direk genlegme vanal
klima cihazinin (ig dnite-dig Gnite)
imalatini yaparak teslim ettik.
Cihazlarla birlikte sogutma dev-
resi (genlegme vanasi, kurutucu
filtre, sivi gézetleme cami ve ba-
sing otomatikleri) elemanlarini
da verdik. Miigterimiz iki Onite

arasindaki bakir borulama mon-
tajini bagka bir firmaya yaptiraca-
gin ifade etti. Bizde bakir boru
ve sogutma devresi elemanlarinin
montaji sirasinda nelere dikkat
edllecegdini anlattik. Genlegme
vanasinin soguk hiicrede kalmasi
halinde izole edilmesini, 6zellikle
evaparatér ve kompresor emisi
arasindaki bakir boruda yapilacak
izolasyonunun énemini vurgula-
dik.

1 ay sonra monta]j bitmig ve klima
cihazini devreye almiglar. Ancak
daha sonra cihazin hatali galig-
tigina dair telefon ettiler. Anlatina
gore, kisa stirede kompresar
vakuma digtiyor (1.5 bar), kisa
stirede de vakumdan gikip emig
basinc ytikseliyor (8-10 bar), bu
esnada da kompresor isiniyor ve
yitksek akim gekiyormus.

Telefonda da tek tek nelere bakil-
masi gerektigini soyledim. Hatta
izolasyonu bile birkag kez hatir-
latmak amaci ile sordum. Yaptik-
lari kontrollerde herhangi bir ha-
taya rastlayamadilar. Caresiz bir
teknisyenin gitmesi gerekiyordu.
(Yol siiresi: Sabah 8.00 hareket,
ertesi sabah 7.00 varis.)

Ganlogma Vanas
Dugtan Engallayicl
Dagiieh«—
g::i‘hr Balur ( )
Y

Teknisyenimle gerekli her
seyl mobil telefonla konu-
sarak kontrol ettik, konu
tizerine tartigbk. Montaj-
da her sey gergekten
normal goézikiyordu.
Ama hala ariza devam
ediyordu. Aklima genles-
me vanasinin termostatik

diyaframinin bozulmasi

veya termostatik gsarjin kagmig
olabilecedi geliyordu ama anza-
nin gosterdigl eylem buna benze-
miyordu. Yinede bunlan kontrol
etmesini styledim. 1 saat gegme-
den teknisyenimden anza nedeni-
ni buldugunu bildiren bir telefan
geldi. Termostatik balbi sékmek
igin izolasyonu agtijinda karsilas-
t1g1 durum soéyle imis;

Genlesme vanasinin digtan ba-
sing dengeleme bakir borusu
balbin dninde ve de kompresor
gaz donlis bakir borusunun alt
tarafina kaynatilmig. Bu tama-
men yanhg bir montaj iglemi.
Genlegme vanasinin gérevini tam
ve eksiksiz yapabllmesi igin uyul-
mas! gereken kurallarin baginda
dis dengeleme borusu ve termo-
statik bulbun yerinin segimi, ko-
numu dnem tasir. (ileride ingallah
bu konuda daha genig kapsaml
bir yazi sunulur:)

Bunla onemli ve hassas konular
dikkat etmek ve 8grenmekle
olacak igler. Burada uzmanlagmig
kadrolara gok gorev digmektedir.
Konularla ilgili sadece nazari
dedil agirhkli olarak tatbiki kurslar
dizenlenmeli. Sanayi, niversite
ve teknik okullar birbirlerine su
andakinden daha cok kenetlen-
meli, Her iki kesiminde buna gok
intiyaci var. Bir Ulkenin kalkinmas:
o tlkedeki teknolojinin geligme
ve biyime hizina arantihidir.

En Ust dizey teknolojilerle, en
iyi ginlere...

Saygilanimla,
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iklimlendirme Cihazlarinda, Rakim
Nedeniyle Kapasite Diizeltme Rehberi

Prof. Dr. Ali Giingér

B u yazi 14. sayida baglamistir ve

sonraki sayilarda surecektir.

2.2. Su Sogutmal Kondenserler
[Yogusturucular)

Bu tip kondenserlerde hava kulla-
nilmadig: igin kapasitelerinde ra-
kim nedeniyle bir diizeltmeye ge-
rek yoktur.

2.3. Hava Sofjutmali Kondenserler
[Yofjugturucular]

Hava sogutmali kondenserler
yiksek rakimlarda kullanildiginda
ayni hava sicakligi ve fan hizlar
igin, hava hacimsel debis| sabit
kalacaktir, ancak kiitlesel debide
azalma olacaktir. Bu da konden-
ser kapasitesinin azalmasina
neden olacaktir.

Bu kullanilan kondenserlerin yiik-
sek rakimlardaki kapasitelerini
belirlemek igin Tablo 2.'de belir-
tilen “rakim kapasite dizeltme
faktor"” leri ile kapasitelerinin gar-
pilmasi gerekmektedir.

Tablo 2. Hava sogutmali kon-
denserler ile ilgili rakim kapa-
site diizeltme faktérleri.

Rakim kapasite

Rakim ,(m)|diizeltme faktori
Chak
760 0.85
1500 0.80
2300 0.85
3050 0.80

2.4 Buharlagmali [Evaporatif])
Kondenserler

Deniz seviyesindeki ayni fan hiz-
lari ile yiksek rakimda galigan
bir evaporatif kondenserin kapa-
sitesinde gok belirgin bir artig
gergeklegsmektedir. Degisgik ra-
kimlarda kullamlan bu evaporatif
kondenserlerin dizeltilmig kapa-
siteleri "rakim kapasite diizeltme
faktord" ile carpilarak belirlene-
bilir. Bu faktérler Table 3. de veril-
migtir.

Tablo 3. Evaporatif konden-
serler igin rakim kapasite di-
zeltme faktorleri.

Rakim kapasite

Rakim ,(m)|diizeltme faktéri
Chsk
760 1.00
1500 1.01
2300 1.02
3050 1.03

2.5 Sivi sofjutucular

Isi degigimi su ve sogutucu
akigkan (sogutkan) arasinda
gergeklestiginden, yiksek
rakimda galigma igin bir kapasite
duzeltmesi gerekmez.

2.6 Absorpsiyoniu Sofjutma Makinalari
Absorpsiyonlu sogutma makina-
sinin kapasitesi, makine buhar
tahrikli ise, makinaya verilen su

: :g

buharinin mutlak basincinin bir
fonksiyonudur. Bu durumda bu
makinanin kapasitesi gosterge
(manometrik) basincin bir fonksi-
yonu olarak verilebilecektir. Bu-
nun igin yukseklikle mutlak basin-
cin azalmasi dizeltmesi gerekli-
dir. Yiksek rakimda galisma du-
rumunda kapasitenin dizeltiimesi
Tablo 4."te verilen duzeltmelerin
gercek gosterge basincindan
ckariimasiyla "sanki gbsterge
basinglarinin® bulunmasiyla yapi-
labilir. Bu sanki gosterge basing-
lari, absorpsiyon makinasinin ka-
pasitesini belirlemek igin kullani-
labilir. Bilindigi gibi mutlak basin-
cin etkilenmesi ttilen su buhari-
nin buharlagma entalpilerini, yani
buharlagma igin gereken eneriileri
degistirmektedir.

Tablo 4. Absorpsiyonlu Sogut-
ma Makinasi, su buhari ile tah-
rik edildiginde, gdsterge ba-
singlarinda rakimla ilgili yapil-
masi gereken diizeltmeler.

Rakimla gosterge

Rakim ,(m)|basinci dilzeltmesi
Chrsk
760 -0.0897
1500 -0.178
2300 -0.248
3050 -0.317

20N . Rawn I8

AD
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2.7 Hava Seijutmal Kondenser [ogus-
turucu) Dniteleri

Hava sogutmall kondenser kapa-
sitesinin deniz seviyesi ve degisik
rakimlardakl kompresdr kapasi-
tesl ile birlesik grafiksel degigim-
leri incelendiginde, rakimla kon-
denser (nitesi kapasitesindeki
azalma, yalnizca hava sogutmali
kondenserin kapasitesindeki
azalmayla kargilagtirildiginda
daha kiigiiktiir. Hava sogutmall
kondenser Oniteleri igin basili
kapasite degerlerinin Tablo 5'teki
dizeltme faktorieri ile carpilmasi
gerekir.

Tablo 5. Absorpsiyonlu Sogut-
ma Makinasi, su buhari ile tah-
rik edildiginde, gtsterge ba-
singlarinda rakimla ilgili yapil-
mas! gereken diizeltmeler.

aal 20M1-[aw-15

Rakimla kapasite

Ralkim ,(m)|diizeltme faktori
Chst
760 0.98
1500 0.97
2300 0.95
3050 0.93

2.8 Hava Sojutmal: Kondenserli S
Sojjutma (Chiller) liniteleri

Deniz seviyesinde hava segdut-
mali kendenserli ve degigik ra-
kimlarda kendensersiz sivi so-
gutma (chiller) linitelerinin kapa-
sitelerinin grafik gosterimleri kar-
gilagtirildiginda, yalnizca hava
sogutmal kondenserler kapasi-
telerindeki azalmayla karsilag-
tirldiginda, kapasite azalmala-
rinin kigik oldugu gorilir.Hava
sogutmali kondenserl] sivi sogut-
ma (chiller) Uniteleri igin basih
kapasite degerlerinin rakima gore

dinyasi

soguima

Tablo 6.' da verilen rakim dizelt-
me faktérleri ile carpilmasi gerekir.

Tablo 6. Hava sogutmali kon-
denserli sivi sogutma (chiller)
iiniteleri ile ilgili kapasite dii-
zeltme faktorleri

Rakimla kapasite

Rakim ,(m)|diizeltme faktori
Chsku
760 0.98
1500 0.97
2300 0.95
3080 0.93

Bu yazi bir sonraki sayida
devam edecektir.



Ege Sogutmacilik A.S.

“SAFKAR”

soguk zincir tagimaciligin-

da kullanilan frigorifik ka-

sali araclarin sogutucu ci-
hazlanni Ureten SAFKAR, bu kez
de yurt ici ve yurt digi havaalamn
sevk araglarn Ureten Timsan fir-
masi ile ortak bir galigma yapti.
<Txml:namespace prefix=ons
="urn:schemas-microsoft-
com:office:office" />

1 984 yilindan bu yana,

Timsan tarafindan Gretilen
Catering araglarina SAFKAR
sogutucu cihazlar monte edilerek
havaalantarimin hizmetine sunul-
mugtur.

Son sevkiyatta da Tirkmenistan
Hava Yollarina génderilen 2 adet
Mercedes (Atego 12-15 ) kamyo-
nun izolasyonlu kasasina monte
edilen SAFKAR Penguen 320
split eihazinin istenilen verimin
izerinde performans sagladigi
belirtiimigtir.

SAFKAR Genel Midirid Onur
Oktay, yaptig: aciklamada ;

Arag kasas| ugak yiksekligine
makaslar vasitasi lle kalkmakta-
dir. Tirkmenistan'a ugakla sevk

sogutma

edilen bu kasanin ugaga girebil-
mesi igin kamyon ile kasanin bir-
birinden ayrilmig olmasi gereki-
yordu.

Tlrkmenistan® da tekrar montaji
yapilacak olan bu arag igin, Ar-
ge birimimiz, Penguen 320 split
cihazimizin evaporatér iinitesini
kasada, kondenser ve kompresér
Unitesini kamyonda kalacak sekil-
de dizayn etti.

Ozel olarak imal edilen bu sogutu-
cu cihazimizda, so§utucu sistem
birbirinden aynldig: halde sogutucu
akigkan cihazda hapis edilmigtir.

Kamyon gasesi ile kasa montaj
ve sogutucu cihaz baglantilar
tamamlandiginda sistem galigir
hale gelmektedir dedi.
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Degisken Sogutucu Akiskan
Debili Klima Sistemleri

lkemizde tiiketici tercih-
lerinin degismes| ve
konfor anlayisinin yer-

legmesi nedeniyle, klima
gilinliilk hayatin vazgegilmez bir
pargasi haline gelmigtir. Split kli-
malarla baglayan lokal gozimler:
teknolojinin geligmesi ve mimari
beklentileri tam olarak karsilama-
si nedeniyle yerini goklu sistem
goziimlerine birakmigtir.

Merkezi klima sistemlerine alter-
natif olarak gelistirilen ve modu-
ler yapisiyla esnek goziimler su-
nan ECO MULTI Sistemler; avier,
ofisler, villalar, oteller, is merkez-
leri, plazalar ve kompleks akill
binalara kadar birgok degigik ya-
pida iklimlendirme gereksinimle-
rine yeni bir tasarim ve ¢gozim
sunmaktadir.

Klasik Merkezi Sistemlerin klima
sistemleri segim kriterleri agisin-
dan, insanlarin klima konusundaki
beklentilerine tam olarak cevap
verememesi; Degigken Sogutucu
Akigkan Debili Klima Sistemleri-
nin éne gikmasina sebep olmusg-
tur.

Bir dig tniteye, farkli tip, model
ve kapasitelerde ig Unitelerin
baglanabilmesi; blylk yapilarda
tasanm, projelendirme, uygulama
ve Igletme agisindan biyik kolay-
liklar saglamaktadir.

SANYO ECO MULTI Sistemler;

= Bina ve Igyeri sahiplerl,

= Mgavir, Milhendis ve Mimarlar,

» Servis elemanlar ve montaj-
cilar,

= Ve son kullanicilar agisindan son
derece avanta]li sistemlerdir.

ECO MULT! ve SUPER ECO
MULTI SISTEMLER

SISTEMIN BENEL GZELLIKLER
= Yeni geligtirilen glg kontrelld
dedisken sogutucu akigkan debill

sofutma devresi,

» inverter kontrol kullanmayan
yeni bir klima sistemi,

« [kiz rotary kompresér yapisi ve
yilksek performans,

* 16 bit mikroiglemcili geligtiril-
mis sogutucu akiskan kontroli,

= Enerji maliyetleri agisindan
"Ekonomik", gevreyle dost olmasi
bakimindan "Ekolojik” bir sistem,

= Elektromanyetik karigikliklari
en aza indiren ¢evre dostu kapa-
site kontroli,

» EMC standartlarina uyum,

= Gériinth kirliligi olugturmayan
her mekana uygun mukemmel bir
klima sistemi,

* R-22 veya gevre dostu R-407C
gazl lle galigan sistemler,

* Yalmz sogutma ve Heat Pump
Sistem segenekleri,

* Eco Multi ve Stuper Eco Multi
Sistemlerde 1 Dig Uniteye 13
(16) i¢ Unite baglayabilme &zelli-
gi'

= W-Eco Multi ve Siiper W-Eco
Multj Sistemlerde 1 ana 1 ek ini-
teden olusan modile 32 ig iinite
baglayabilme imkani,

= 11,2 Kw (4HP) ile 84 Kw (30
HP) sogutma kapasitesi araligin-
da gok genig dig tnite secenek-
leri,



iiriin tanituma

= W Eco Multi Sistemlerde dig
tniteleri birlestirerek kapasiteyi
arttirabilme ve yeni kombinas-
yonlar clugturabilme 6zelligi,

* 2,8 Kw ile 28 Kw sogutma
kapasitesi araliginda; 8 farkli ka-
pasite, 11 farkl tip ve 47 model-
den olusan gok genig ig lnite
segenekler],

= R-22 ve R-407C gaz ile galiga-
bilen; sogutucu gaz degisimine
uyumlu ig dniteler,

= Sistem degi-
sikliklerinde
split klima ola-
rak da kullanila-
bilen ig Giniteler,

» Kurulu sis-
temlere i¢ ve
dig Unite ilave
edebilme 6zel-
ligl,

= Kolay taginabilen kompakt ve
hafif dig tnite tasarimlan,

» Dig Unite kapasitenin %130'u
ile % 160" arasinda galisabilme
imkani,

= Cok yitksek sistem limitleri
(125m esdeder borulama, 50m
dikey borulama)

* Ekstrem kosullarda galisa-
bilme yetenegi (-15°C de isit-
ma/-5 °C de sogutma)

* Her mekanin bagimsiz kontroll

* Yik degisimlerinde
hassas kontrol dzel-
ligi,

= Yiksek verim ve
enerji tiketim mini-
mizasyenu,

» Elektrik kesintisi
sonras) otomatik
olarak yeniden galis-
ma fonksiyonu,

a

» Kend] kendine ariza tegh;s
fonksiyonu,

* Cok sessiz galigan uniteler,

* Basit kablo baglanti sistemi/
S-Net,

* Sistemin kullanimini ayricalikli
kilan opsiyonel pargalar,

* Geligmis kontrol sistemleri ve
alternatif kumanda segeneklerl,

« Dijital Kumanda Sistemleri ile
2048 i¢ Unite ve 960 dig Onitenin
tek bir kumanda ile kontroli,

* BMS ile uyumlu, bina igi ve digi
otoemasyon imkani ve ileri
teknoloji ézellikleri,

* AMY adaptér ile her cihazin
elektrik sarfivatinin belirlenmesi,

* Windows igletim sistemleri ile
bilgisayarll sistem kontroli,

* Esnek, Verimli, Givenilir ve
Akilli Bir Klima Sistemi
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E.S.S.i.A.D. Uyelerinin Mensup Olduklari
Firmalarinin Faaliyet Alanlar:

Uyelerimizin adres ve
telefonlarina
http://www.essiad.org.tr
internet adresinden ulagabilirsiniz.

Eganjor
Kiiciik Sogutma Cihazlar Malzemelerl

Bakir ve Alagimdan Malzemeleri

Nakliye Araclari igin Sofutucu
Genel Sojutma Malzlthalat ve Satig

Arag Klima Cihazlan
Otomatlk Kontrol Malzemeleri

®| Havalandirma Ekipmanlan,Vantilatérler

Sipermarket Cihazlan
Endisiriyel Sofutma Cihazlan
|zalasyon Malzemeler]

Klima Santrall
®| Su Sojutma Gurubu

®| Sanayide kullanilan Paket Sodutusu Cihaz
®| Klima Clhaz

®| Satig Sonrasi Servis ve Bakim

e| Segutma Sistemleri gletme Gézetmenligi
®| Sogutma Tessisat Miteahhithgi

o| Projeve Mihendislik Hizmetleri

®| Klima Sistemi Tashhitdd

@| Sofgutma Yan Sanayi

®| Paket Tip Su Sogutucy

ACS Kiima Ltd, Sti.

Ahmet Yar Sof San. va Tic. A.S.
Akdeniz Safutms Ltd. i

Akgal laitma Sof. San. Tie. Ltd. S, ®
Akser A5,
Alarko - Carrier San Tie. A§. e|e
Alko Making Ltd. St @
Alger Sogutma Lid, S11. ]
Altan Scguimie Klima San. ve Tie, Ltd. St e|leo|o|eo|o/ojo|e | a|le ]
Arksan Lid. Stl | o a0 L o
AR lait, Sog, Sist, A5,
Astim Mihendislik Ltd. Stl.
Atz Makina lst San. ve Tic, Ltd. Gti. o|lo|o|jo|® | & L] o olole
ATT Acar Teknik Tie. va Klima San. Tie, Ltd JStl. 0
Barlas Sof Ban. ve Tio. A.S. ]

Barut Mih. Lig. §4 sl 8 ele e|0 a L] [
Baganr Sof San. va Tic, Lid. §ti. oo

Bati Otomat Sof. San. ve Tie. Lid. il e
Bitag Kilma Lid. St [
Canberk Ltd. §tl, o0 [ ] L] e|le|e
Cantek Sogutms Mak. San. ve Tic. Ltd. Sti. ] LA a
Ceylan Sof Ltd. Bl [ ] L] L]
Dekim Ltd. SH.
Delta Kiima San. Ltd. Sl e 0|8 e|le|® o|0o|le LAN]
Dinamik tss Ltd, Sti. oo ® [
Dogal I Ltd. St ®
Deet Kima Ltd. $ti. oje0 L] ]
EES-EGE Eganj. Paz. Lid. §ti.
Eg Mh. San. ve Tic. Ltd, $ti. ejo|0o|e
Ege Spgu hik AG. o|e
Eke Ingas! ve Tesisat Tic. Lid. §tl.
Elnktrosan Elektro Balar A5, L]
Ema Lid. Sl L °
Emrehan Hav, San, ve Tia. Lid. i,
Ercan Teknik L] L e(eoleo ]
Ergal Taknik Sof. San. Tie, A5, e|le e|le|je|/e|o|o0|e [ oo
Fanpa San ve Tio.
Form A.§. K]
Frigod AS. o|leleole
Friga-Fen San. Tis. Ltd, St ol
Friterm [ai Cihazlan [ )
Goneg Sojutma Lid. StI.
Giir Teknik Ltd. $ti.
Gintag Mihandislik
Govan Klima Lid 51, e ejleio
HEK RKlima eje|o(o|e
HT - Muhendlalilc Ltd, Sti.
Izisen AG.

Imes Makine A.S. o|jo|e|e|e

° Ticari Tiip Buzdalahi
®|®| Paket Tip Soguk Oda

L]
L]
]
o
L]
L]
oo
L]
L]

mm ) ARAL a1



iiyelerimiz sog

E.S.S.i.A.D. Uyelerinin Mensup Olduklar
Firmalarimin Faaliyet Alanlar:

Kicik Sogutma Cihazlan Malzemeleri
Sodutma Sistamleri Igletme Gozatmenligi

Genel Sogutma Malz.ithalat ve Saug
Havalandirma Ekipmaniar, Vantilatorler
Sogutma Tessisat Miteahhitligi

Proje va Mihendislik Hizmetleri

Klima Sistemi Taahhiitdi

Otomatlk Kontrol Malzemeler!
Sofutma Yan Sarayl

MNakllye Aracian igin Sofutucu
Balur ve Alagimdan Malzemaleri

Arac Klima Cihazian

Supermarket Cihazlan
Egan|ar

Ticari Tiip Buzdalabi

eo|e| Paket Tip Soguk Oda

e|e| Klima Santrall

e|e| Endistrivel Segutma Cihazlan
lzalasyon Malzemeler|

®|®| Su Sofutma Gurubu

Imbat Lid. St

Im Makine San, ve Tic, Lid. Sti.
imbat Sofutma

Imco Ltd. St

Imoksan Ltd. §tl, [ ]
Intec Ulusfararas hMih. va Dan, Hzm. [

Isigtin Lid, Stl. @ 8|0 L] L] L L] LAE NN ]
Tzotek L1d. St L]

Kaplanlar Sof. Ltd. Sti. 0| e el ® L]
Klimasan A5, o
Kiimatek Sod. Tes. ing. San. ve Tic. Ltd. Sti. L] [ 3K BN AR ] [ AN K BN ] o
Klitarm Ltd, Sti, o ] ]
Kordon Matal 4.5,
Kurmak Mahandlslik Ltd, Sti L] ]
Kalahgioglu Day. Tik, Mal. San. ve Tic. A.S. L]
Lazer Sogutma Lid. Sii, o
Makanik Klima A.5. eje|e
Meltam Sofutma Ltd. Sti. L] o o0
Moo Taknik Ltd. S, LI NN BN ] [ ] L]
MTT lsit. Sod. Mih. Ltd. Sti.
Wurat Telnik Sojutma [
ODE Miih. Ltd, 51, ® >
Osman Norl Haya Ltd. §ti, o
Ozge Mih. Lid. Sti,

Grzglin Mih. San, ve Tie. Lid. Sti,
Ozkay Elekirik Elektronik Kiima Siat. Ltd, S1i. [
Orrtirk Sof. Ltd. 51, ele|jae|e [ e e
Philss A.5.
PNOSO Pnématik va Soj. San. Ltd. Stl. ole [ ]
Payraz Ltd, Sti. e|le|e L] el o [ AN ]
Aef = Tie. Ltd. Sti.
Sepkimtag A5, olele ) elelole
Serss lait, sof. Klima Ekip. San. Tia, e|le|elo [ 1K ]
Sevel Dordurma Mak, San. Tle. Ltd. Sti. o
Simaks Makine Sanay|
Sosan Sod. San. AS. [ AN
Sehitaglu San. ve Tic. Ltd. S1l. ele ele o ) [ ® ®
TEHBA ISK Tekn. San, ve Tic. A5, ol e @

Takon Taknlk [ ]
Tokpa Lid. Stl. [ o elefe
Tamal lait. Sof, Lid. 5t °
Termak A.§. @ L] LN ] ®|o @
Torma-Ark Ltd. Sti. ] [ AN BN ]
Tarmo-Nem Ltd, §t. [ ]
Tarmosan Lid, S, e
Timsan la San. Tie. Ltd, St
Tung Tesisat Moh. ve Tic.
Turkogly Mak. L] L] L)
Uzay Kiima San, Lid. Su. e ejlole
Yagmur Taknik Ltd. Stl, [ ] e [ ] LA
Yersan Ingasat Malz [ o e

@(®| Sanayide kullanilan Paket Sogutucu Cihaz

@|®| Paket Tip Su Sogutuel
o|e|e| Klima Chaz

oo |e| Satis Sonrasi Servis ve Bakim

L]
L]
L]
L]




4. OZON PANELI

Tarih : 5 Ekim 2001

Yer :TUBITAK Mustafa inan Salonu — ANKARA

evre Bakanlgi ve TTGV'
nin koordine ettigl
05.10.2001 tarihinde
Ankara' da yapilan Ozon
Tabakasini Incelten Maddelerin
Azaltilmasi konulu panele, dele-
gasyon Sayin Dr. Mih. Erol
ERTAS' in sézkonusu tarihte
yurtdiginda olacag! igin beni gé-
revlendirmes| lzerine bolgemiz-
deki sogutma sektoriind temsilen
katildim.
Panel Cevre Bakanliindan,
Sn. Serpil BAGCI, Gn. Md. Yrd.
Sn. Sami AGIRGUN, Gn. Md.
ve TTGV' dan., Sn. Sahir
Q@HTOGLU. Hukuk Misgaviri
olmak tizere 3 kigilik heyet tara-
findan yanetildl.
Program 3 oturumdan olugmakta ve,
1.oturum, Sogutma Sektérl
2. oturum, Képiik ve Metil
Bromiir
3. oturum, Halonlar ve Solventler
konularin igermektedir.
Sogutma sektord ile ilgili 1. otu-
rumda, 99 yilinda hazirlanan so-
gutma sektérii planina gére Tar-
kiye' de ozon tabakasini incelt-
meyen gazlara donigiim projele-
rinde kullamimak Gzere tahsis
edilen 20 milyon $'in kullanimi
ile ilgili bilgiler verildi, Bu tahsi-
sattan bugline kadar 8 milyon $
kullanildig! belirtildi. Argelik dele-
gasyonu Sayin Dr. Yalgin TANES
konugmasinda 134a’ ya dénigim
projelerinin fonlandigi bilgisini
verdi ve sektdrde yer alan diger
firmalarin da hizla dénligimi
gergeklestirmelerinin énemine
isaret etti.

K&l 2001-Sawi:15

Cevre Bakanligi ilgilileri tahsis
edilen fonun kalan kisminin kulla-
nimi ile ilgili sikintilar eldugunu
belirttiler. A.B.'ne girmeye aday
olan Ulkelerin geligmig llke
oldugu, bu sebeple gelismemis
ilkeler icin tahsis edilmig fon'dan
Tlrkiye'nin istifade etmemesi
gerektigi yorumlarinin yapildig
belirtildi. Bakanlk gérevlilerinden
Sayin Senol DAG R-12 gazinin
2005 yilinda servis kullanimmin
yasaklanacagin ifade etti.
TTGV'ni temsil eden Sn. Sahir
CORTOGLU, Tirkiye' ye tahsis
edilen fon' dan kullanim igin sek-
térin ilgisinin yetersiz oldugunu
belirtti. llgili agiklamalar sirasin-
da, istifade ettirilen fon' un bir
kisminin Vakif geliri olarak Vakif'
ta kaldigim belirtti.

Sodutma oturumunda 3 kisi s6z
aldi. Saninm soz alan 3 kiginin
diginda sogutma sektérinden
bagka kimse yoktu. Ilk sdzii ben
aldim, 2. séz alan Argelik'ten
Sayin TANES ve 3. séz alan
istanbul Sogutma ve Klimacilar
Odasindan Sayin Ozcan
SARACOGLU oldu. Sayin
SARAGOGLU sogutma kompre-
sérii ithalatinda gimriklerde
stkinti yagandigini belirtti. R-12
ile galigan kompresér ayriminin
anlamsiz oldugunu, bu sebeple
gimriklerde zorluk gikaran
gereksiz iglem ve megguliyet
oldugunu, bu durumun 6énlenmesi
gerektigl gérisini ifade ettiler.
Ben gériigmemde su gorislere
yer verdim. Turkiye'de faaliyet

sogutma

dinyasi

gosteren sogutma endustrisinin
gok iyi durumda oldugunu, gelis-
mig Ulke firmalann aratmiyacak
bilgi ve teknolojiye sahip oldugu-
muzu bu sebeple ¢evreye zarar
vermeyen yenl tip sogutucu
akigkanlara gegmenin sorun ol-
mayacagini, R-12'nin yerine R-
134a gazi kullaniminin birhayli
arttigini, fakat R-22 gaz kargihid
yeni tip gazlarin kullamimina geg-
mede, bltln dinyada telaffuz
edilen hakli endigelerden dolay
acele ediimemesi gerektigini ifa-
de ettim. Bilindigi Gzere klima di-
sinda kalan endlstriyel sogutma-
da R-22 yerine kullanilabilecek
yeni tip gaz R-404a, karisim gaz1.
R-404a'y: olugturan karisim gaz-
larinin yogunluk farkindan dolay:
gaz kagaklarinda kanigim oranla-
rinin bozulmasi ve farkl fiziksel
degerlerin ortaya gikmasi sozko-
nusu, Ayrica R-404a gazinin sera
etkisi bakimindan kullanimdan
kalkmasi sozkonusudur. Dinyada
R-22 kargiligi gazlar konusunda
aragtirma galigmalar| heniiz ta-
mamlanmig degildir. Dupont al-
ternatif olarak R-410 gazim dretti
ve Amerikada baz! Uretici firmala-
rin bu gaz kullanmaya basladigim
duyuyoruz. Fakat R-410 yiiksek
basingli bir gaz. Butln sogutma
devre elemanlarinin bu basinca
uygun olmasi gerekir. Ve kanaa-
tim o ki, hern sogutma endustri-
sinde galigan teknik insaniar,
hemde sogutucu akigkan iireten
kimya endistrisi teknik insanlan
cephesinden bakildiginda tam bir
konsensiis olugmug dedil. Bu
sebeplerle R-22 gazi kullaniminin
devam etmesi gerektigini ve
Torkiye' nin taraf oldugu ulusl-
araras! oturumlarda bu agidan
israrct olunmasi gerektigini ifade
ettim.
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ESSIAD www.essiad.org.tr
AHMET YAR SOG. www.ahmetyar.com.tr
AKDENIZ SOE. www.akdenizsogutma.com.tr
ALARKO-CARRIER SAN. TiC. A.S. www.alarko-carrier.com.tr
BASARIR SOGUTMA www.basarirsogutma.8m.com
BTM A.S. www.btmpolpan.com
DINAMIK ISI www.dinamik-izmir.com
EGE SOBUTMACILIK A.S. www.safkar.com.tr
EKE INSAAT www.ekeas.com
ELEKTROSAN A.S. www.elektrosan.com
EMA LTD. $Ti. www.emaklima.com
ERCAN TEKNIK www.turksanayi.com/ercan
FRITERM ISI CIHAZLARI www.friterm.com. tr
FORM A.S. www.formgroup.com
FRIGODUMAN www. frigoduman.com
GUVEN KLimA www.guvenklima.com.tr
ISISAN A.§. www.isisan.net
iM MAKINE LTD. §Ti. www.immak.com
iMAS A.§. www.essiad.org.tr./g/imas1.htm/
imco LTD. §Ti. www.imco.com . tr
KAPLANLAR SOG. www.kaplanlar.com
KLIMASAN A.S. www.klimasan.com.tr
KLITERM MIiiH. www.kliterm.com
KULAHCIOGLU A.§ www.tiirkfrezer.com.tr
0DE MUHENDISLIK www.ode.com.tr
dzGiin miin. www.essiad.org.tr/O/ozgun.htm|
PN{SO LTD. $Ti. WWW.proso.com.tr
TEBA ISK A.S. www.teba.com.tr
TEKAN TEKNIK www.tekanteknik.com
TiMSAN LTD. $Ti. www.timsanisi.com.tr
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SOGUTMA DUNYASI Dergisi say 13' te ilani
yer alan driinlerle ilgili ayrintili dokiimanlarin adresime
génderilmesini rica ederim.

Adi Soyad Unvani
Firma adi
Adres
Posta kodu : DR S S
Tel - Faks :
Tarih : imza :

Firma: Urin: Sayfa No:
Firma: . Uriin: Sayfa NO: oo
Firma: Urn: Sayfa No: ...

Firma: Uriin: Sayfa No: s
Firma: Uran: Sayfa NO: oo
Firma: Urtin: Sayfa No: .o

-..-..------.......-----.---,.....-.---.---...---_.)%

Kiginin/Kurulugun adi

ig tnvani

Sektor [ Kamu [ Ozel Faliyet alam :

Adresi :

Posta Kodu - Tel : Faks:
Abone bedeli ] Yillik 6.000.000 TL.

[l Segtigim periyoda zit abone bedelini agagida isaretledigim banka hesabiniza
havale ettim. Havale fotokopisini adresinize génderiyorum.

[T Banka : TARISBANK izmir Merkez Subesi

Hesap No : 1079631 - Amfora Reklam Tanitim Ltd. $ti.

] Litfen kredi karti hesabimdan aliniz. ] Visa [ Eurocard/Mastercard

Kartno[ [ | [ | T T TJCTTTJCTT 1] Son kullanma tarihi [ ] ][ 1]

Litfen faturay V.D no'lu hesaba kesinlz.
Tarih:

imza

ABONE SERVISI

Tel 1(D232)483 21 15
Faks :(0232)464 B3 37
Tel 1(0232)457 88 48
Faka :(0D232)458 B4 26

Sofutma Dinyas Dergeei aboneligini herhongi bir nadenden dolay sdrdirmek
istameyen ohurlann abonslik Goretlennin kalan kemin zde etmay: tashhit edor.
Abone bedell agrancilare %50 indirimlidir. Faturamiz 7 gan iginde adrasinize

I Ktir. Gectkmelerde d

BrEYMZ.




Avrupa Ligindeyiz
HAIER klimalarn tim ISO 9001, ISO 14001,

ISO 10012, CE, GS, EMC, UL ve TUV
kalite belgelerine sahip olup 3 yil cihaz ve

5 yil kompresdr garantisi ile . )
DUVAR TIPI, INVERTER TIP,

i o MULTi SISTEM, TAVAN VE
DOSEME TiPi SPLIT, SALON
VE KASET TiPi
SPLIT KLIMALAR

SEPKIMTAS A.S.

Mustafa Kemal Sahil Bulvari 379/A Kugtkyall - iZMIR
Tel & Fax: 0.232 244 21 57 e-mail: sep@veezy.com

KLIMA - SOGUTMA
HAVALANDIRMA
TAAHHUT - IMALAT - SERVIS
MUHENDISLIK - MUSAVIRLIK - PROJE

SOGUK HAVA DEPO CiHAZLARI
DERIN SOGUTMA R-404 ile
YUKSEK VERIM
OTOMATIK KONTROLDE
ONTROL BOLGE BAYiILiGi

SEPKIMTA §
Mithatpasa Caddesi 726/A Kuclkyal - iZMIR
Tel & Fax: 0.232 243 01 63 e-mail: sep@veezy.com




izocam ile

Klima kanallarindan
kalorifer tesisatina,
proses ekipmanlarindan
gemi sanayiine...

Her yerde
|IZOCAM

Yalitim sektérinde 36 yillik bir
deneyime sahip olan [zocam, 6zel
drinleriyle etkin ¢ézlmler sunuyor.

Konutlarda oldugu gibi, enddstrinin
can damari dev sanayi tesislerinde de
diinya standartlarinda bir koruma
saghyor. Isitma, sogutma ve
havalandirma tesisatlarindan sthhi
tesisata, her yerde gtivenilir isi, ses
ve yangin yalttim drdnleri dretiyor.

fzocam, cagdas tesislerinde drettigi,
uluslararasi kaliteye sahip bu
drtinleriyle, yepyeni hizmetler
sunmaya devam edecek!

IZOCAM

www.izocam.com.tr

UCRETSIZ

DANISMA HATTI

guvenli yalitim

[zocam Armafiex Prefabrik Boru / Camyiinii

Endustrivel borular, kalorifer tesisatlar,
basincli borularda

Istma, sofutma, havalandirma tesisat),
sthhi tesisat ve proses ekipmaniannda

Prefabrik Klima Kanah

Endustriyel borular ve

I ve ticaret merkezleri, kaltir tesislen,
yuksek sicakliktaki tesisatlarda

egitim kurumlan ve eglence sitelerinde

Klima Levhasi / Camyiinii

Havalandirma ve klima kanallars,
kazan daireleri ile asanstr makine
dairelerinin duvarlarinda

Havalandirma ve klima kanallannda

Sanayi Levhasi [ Tasylnii Sanayi Siltesi / Tasyiinii

Genel sanayl yaliimlar), tanklar, firinlar,  Her tOrli sanayi tesisinde, yiksek
kurutma sistemleri ve gemilerde sicakliklarda

0 800 211 43 86
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