ISSN 1304-1908

SOGUTMA -« IS| POMPASI ¢ IKLIMLENDIRME VE
YALITIM TEKNOLOJILERI DERGISI

OCAK-MART 2005 YIL: 8 SAYI: 28

Is1 Pompali
Kupntnenlar

e oT==

Avrupa Birligi |
Uyum Siirecinde | 48
Binalarda ﬂyﬂUJJAP{T;wSE; n
ve Yeni AB Direktifi™ Si§
(2002/91/EC) 1

I FEEET sqignt—¥d=

Avrupa |
Insan Haklart



L MELTEM

Baken bigim diinyames. .. |

ROLLER

MAKINE VE EL ALETLERE

(AYNAK MALZEME & EKIPMANLAR

Sanayi Mah. Sancakh Cad. Oznur Sk.

No:41/2 34165 Giingdren / ISTANBUL
. : EL TEM Tel :(0212) 504 22 85 Pbx
v ! g | Fax: (0212) 504 21 75

www.meltemmetal.com.tr

METAL MAKINE SAN. “’. ve DI§ Tic. LTD. Sﬂ. E-mail: meltem@meltemmetal.com.tr



M.T.T.

ISITMA SOGUTMA SISTEMLERI
MUHENDISLIK HIZMETLERI

ESISAT;TA'SINIRSIZ\VE SORUNSUZ COZUM

KLIMA VE HAVALANDIRMA TESISATI

ISITMA TESISATI
SINKi TESISAT
KONFOR SOGUTMA TESISATI
ENDUSTRIYEL SOGUTMA TESISATI
OTOMATIK KONTROL

DOGALGAZ TESISATI YETKiLI MUTEAHHITLIK

BUHAR - BASINGLI HAVA - KIZGIN YAG
YANGIN - LPG TESISATLARI

O S L —

'\..,.
YAPI TIiPLERI "\
OTELLER |

(
i HASTANELER ~ :
i ISMERKEZLERl |
I
|
\

R

UNIVERSITELER
SOSYAL TESISLER |
TATIL KOYLERI i

SPOR SALONLARI  :
ENDUSTRIYEL TESISLER /
0.\ /’

L] L
¥ s e 0 —

MTT Isitma Sogutma Sistemleri Miihendislik Hizmetleri San. Ve Tic. Ltd. Sti.

Gazi Bulvan Gankaya ls Merkezi No: 90 / 506 - 507 35230 Gankaya / IZMIR
Tel: 0 (232) 446 27 48 - 425 93 84 Fax: 0 (232) 446 27 49
E-mail: mttizmir@superonline.com




SONOAFS

FLEXIBLE KANAL

=
=1
i
(72
P
4
O
%

mial marker

*30 312 44D 80 64 E
395 48 B0 {pbxlFak

+A0 31243082 3

ANKARA Taloton

V3

ank

20C

Sok No 1 066

Merkez: Ruskond
drk 058 02 Anadolu San Sit

fate ke@als com t

e

20 312 38548 6B £ ma

™
o

Fabrika: lue

“80.212 47204 94 Zmail

phx) Faks

247204 93 {

STANBUL Telzion «46 2

452 34670 tite

San Sit R 3ok No

&

ar

Istanbul Ofis: Marn

www.afs.com.tr




Paket ve Split T|p Soguk Depo Clhazlan

Packaged and Split Type Cooling Units for Cold Storage Rooms

ISITMA SOGUTMA - KLIMA SAN. ve TiC. LTD. §Ti.
HEATING - REFRIGERATING - AIR CONDITIONING

lzmir Caddesi No: 26 35860 Yazbag - Torbali - iZMIR/TURKIYE
Tel : 0.232. 85389 17 (4 hat) Fax: 0232 85389 20
e-mail: lazersogutma@superonline.com




e OEM o EC Serisi Tavan Evaporatéri

Evaporatar ve
[} Kondenserleri

N

@ Mobil
Kondenserler

Bataryalar

e KT - KP Serisi —
Ticari Kondenserler

® EK-KK Serisi Klima Evaporatri

e VTipi
Kondenserler

Karyer, yeni kalip ve ekipmanlari ile cok genis bir Griin cesidine sahip olup, Istanbul ve
lzmir'deki toplam 35.000 m2'lik tesislerinde sogutma ve klima sistemleri sanayisine seri ve
tizel istek drlinler cergevesinde hizmet vermektedir.

® BA-BB Serisi
Fancoil Bataryasi

27 yillik bilgi ve tecriibe

Saglam misteri iliskileri

30 Glkeye ihracat

Uygun fiyatlar

Kisa termin siresi

Teknik destek

Strekli Griin gelistirme calismalar
IS0 9001:2000 Kalite Kontrol Ydnetimi
CE Sertifikasi

Sahis sonrasi destek

® B0 (BC) Tipi Kuru Sogutucu

K

Merkez Ofis : Topcular Mah. Tikvesli Yolu No:6 34140 Topgular - Eyiip / ISTANBUL
Phone: +90 212 567 55 09 Pbx Fax:+90212 576 23 45
Fabrika : Atatiirk Organize Sanayi Bolgesi, 10002 Sokak No:41 Cigli / IZMIR
www.karyergroup.com email : infoBkaryergroup.com e karyer@tnn.net



Teminatiniz:
Deneyimlerimiz + Hizmetlerimiz

Kalitenin, giivenilirligin ve tecriibenin 24 yillik adresi |

e[| DG

~ tir
=
VIDALI VE PISTONLU
YARI HERMETIK KOMPRESORLER

|
I

° Diisiik ses seviyesi (ortalama 60db)
o Maximum C.O.P.
° Diinya standartlari:
CE, UL, CSA ,CCC, Gost
s Uluslararasi referanslar igin
bizi arayiniz
° Frascold’un tercih edildigi sektorler:
Frigorifik Kamyonlar
Klima - Chiller

Tren Klimalari

Dondurma Makinalari

Endistriyel ve Ticari Sogutma
Siipermarketler, Merkezi Sogutma

° 73 llkede distribltérlikler

o Yillik 65.000 adet kompresor Uretimi

® Turkiye'de 1985'ten beri calisan Frascold
Kompresér sayisi: 12000

o Turkiye'de sipermarketlerde calisan
Frascold kompresor sayisi: 4000

° Son 5 yil icinde imalat hatasindan dolayi
ariza yapan Frascold Kompresoér sayisi: 0

. imalatgilara, tiretim hatalarina karsi 2 yil
garanti

4
4

0 Hengfa
FUJ,KOK, FU.HOMYA J\ XéEFRlﬁngmw ‘, égmg;::;ﬁ?:ing b HENRY AC & R _"‘.

GOMAX L S

.
Biistolw o/GinoM) gpuax  CoOmatE @ @ Solest IR RSP

TEXACO

] Tarlabas| Cad. No:80 Taksim-Istanbul
K [7 Tel: +90 212 256 00 33 Fax: +90 212 253 64 35
' web: www.teknion.com.tr e-mail: teknion@teknion.com.tr

iSTANBUL:Totaline 0216 3656598-99 O Kami Ticaret 0212 2470316 O Gayret Sogutma 0212 23789270 Pinar Sodutma
0212 2385018 ANKARA:Totaline Ankara 03122781136 OYi1lmaz Sogutma 0312 3102829 IZMIR: Alser 0232 4573296
OAltan Sogutma 0232 46973590Unka Sogutma 0232 4696944 ADANA: Cukurova Sogutma 0322 3528086 DIYARBAKIR:
Ariz Sogutma 0412 2248592 KONYA: Caglayan Sogutma 0332 2338743 TRABZON: TUmig 0462 2306247 BALIKESIR:
Cimtay 0266 2416798 BURSA: Gokgeler 0224 2216699




sogutma

(dlnyas||

SOGUTMA * S| POMPAS! * IKLIMLENDIRME
VE YALITIM TEKNOLOJILER| DERGISI

Sahibl
E.8.5.LAD. adina
Metin Akdag

Sorumlu Yazi Iglerl Midird
Bekir Cansevdi

Editér
Prat. Dr, Ali Gangar

Reklam igin
ESSIAD

Yayin Kurulu

Metin Akdag

Mak. Yk Mih.Sabahattin Bozbey
Ogr.Géir. Yice! Canli

Bekir Cansevdi

Ogr.Géir, Nejat Demirciofiiu
Mustafa Engin Deryaagan
Dr. Mih. Erol Erlag
Prof.Or. Al Glngtir
Dog.Dr. Arif Hepbagh

Ay, Bilent Kaptan

Osman Murl Kaya

Kemal Kilig
¥rd.Dog.Dr.Dilek Kuniulag
Murat Kurtalan

Omer Sabri Kurgun
Prof.Sabri Savag

Hakan Semerci

Hilmi Stzer

Lale Ulutepe .
¥rd.Dog Dr.Koray Ulgen

Danigma Kurulu

Prof.Or.C Ercan Alaer

Erkut Beger
¥rd.Dog.Dr.HOsevin Bulgureu
Frof.Dr, Orhan Biuylkalaca
Prof.Or.Muharmmed Ellez
Prof Dr. Zafer llken

lbrahim igbilen

Ogr Gor. Emine Giizel Ozkan
Cineyt Ozyaman

Ener Palin

Mujdat Sahan
Prot.Or.Tuncay Yiimeaz

Grafik Tasarim
Serhat Karkli

Dizgl ve Mizampaj
Amfora Reklam

Yapim .

Amifora Reklam Tamtim LTD, $TL

Tel: 0(232) 463 21 15 Fax: 0(232) 464 63 37
a-mall: amforareklam@superoniine.com

Renk Ayrimi
Kubllay Olset Rapro

Baski ve Clit
Amfara Reklam

Yanetim Yeri _

Anadolu Cad. No: 40 Tepekule Ig Merkezi
Kat: 2/208 Salhane Bayrakli - [ZMIR

Tel : (0.232) 486 07 01 - 486 1917

Faks - (0.232) 486 19 17

Fiyati: 500 YTL.

Yillik Abone: 20.00 YTL.

(Abonelik igin yukanda belirtilen 1=lefon ve
adreslere bagvurvimaldir.)

internet: www.essiad.org.tr

e-mall: essiad@agenat.cam.ir

Basim Tarihi: 30.06.2005

ISSN 1304-1908
Sogutma Dilnyasi

+ llaniann her o hukuki ve mali sorumiulugu ilan
areng aittir

+ Dergideki yaz ve fotofraflardan kaynak
belirtimeden alnt yaplamaz.
» Dergimiz basin ahlak kurallanina uymay kabul ve
taahhit eder,

* Makale ve bilimsel yazilardaki hukuki ve teknik
sorumiuluk yazanna aittir.

icindekiler

10

ESSIAD’ dan

Geligsime Ayak Uydurmak
Dr.Muh. Erol Ertag

Geleneksel ESSIAD Toplantilari’na

12

Metin Duruk’la Merhaba
ESSIAD Toplantilart Metin Duruk
1 5 Is: Pompal: Kurutucular
Mert Mirza

Bilimsel Prof Dr. Ali Gatngor

27

Yeni lirlinler

Safkar’dan Bir Ilk Daha: Asansor Klimas:

Temiz Oda Teknolojileri
M Haluk Sevel

31

Uygulamalardan

Alt1 Sigma: Proses lyilestirilmesi
Hakan Semerci

44

Yénetim sistemleri

Avrupa Birligi Uyum Siirecinde Binalarda
Enerji Verimliligi ve Yeni AB Direktifi

55

(2002/91/EC)
Standartlar A Ismet Calis Bagak Kundakg
Canan Kandillh Koray Ulgen
_ = e e == ]

Avrapa Insan Haklart Sezlesmesi
ve Uygulamast

62

Hukucu goziiyle Hazirlapan: BulentKaptan

Uluslararast Sektorel Fuarlar Takvimi

66

i Hazulayar. Koray Ulgen




S i EGE SOGUTMA SANAYICILERI
oyl VE ISADAMLARI DERNEGI
Anadoiu Cad No- 40

e R * Tepekle s Merko Kat 21208
1o 3L 0o 5L D sanane Bayrata - 2w
iem Tel (0232 4850701-485 1917
‘?ﬁmm ~ Faka (0:232) 4861817

E.S.S.1.A.D. Yonetim kurufu

Bagkan

Murat Kurtalan

Bagkan Vekili

Mustafa Engin Deryaasan
Baskan Yardimcisi
Hilmi Sozer

Genel Sekreter
Laie Ulutepe

Sa n
Erdal Tekan

Uyeler

an Nurt Kaya
brahim Ustun Tathdi!
E.S.S.I.A.D. Denetim Kurulu

Bagkan
M'et&rﬁ Akdas

Baskan Yardimcisi
Yusuf Turkoglu
Raportor

Gunay Yaoas

Reklam Dizini
ODE YALITIM .
MELTEM CELIK
MTTISITMASOG. . ...
AFS z

LAZER SOGUTMA . . ..
POLEESANJOR .. ... . . .
TEKNION
EGE SOGUTMACILIK . . 36
AAF . 3%
T L T O 38
ENERO St e s iRl
2D R o i G
MB DEMIRALP ISITMA .. 69
CARTAS e e it T
TERKANISISAN .. . T
MMOTESKON . .. . . .72
KLAS ISITMA SOGUTMA .. 73
FDR.SOGUTMA .. ... ... .74
TURKOGLU .. ... . Arka Kapak

- OO O B W N =

editorden

eniden Merhaba sevgili
okurlar.

Nedense Ulkemizde di-
zenlenen ulusal ve uluslararasi
kongrelere ve fuarlara bakildigin-
da baz yillarin gok dolu gectigini
gozlemleyebiliriz. Nitekim 2005
béyle bir vil.

Sayfalanmizda SODEX Antalya
ve Frankfurt ISH Fuarlarindan
izlenimleri bulabilirsiniz.

Bu sayimizda sektérde galisan
Uyelerimizin birgogunu ilgilendire-
cek yazilari sunuyoruz. “Ist pom-
pal kurutucular, galisma prensip-
leri ve verimlilik tanimlamalar”
konulu yazida son zamanlarda
giderek uygulama alani genigle-
yen Isi pompali kurutucularin tani-
timi yaptimistir. Sonraki sayida
da bazi aragtirma ve uygulama
ornekleri ile devam edilecektir.

ESSIAD'In geleneksel soylesileri
bu dénem de basglatiimis ve Iskav
Bagkani Metin DURUK ile yapilan
sOylesi notlarini bulabilirsiniz.

Iklimlendirmenin ydnemli uygula-
malarindan “Temiz Oda Teknoloji-
leri” konusu da kapsamli olarak
ele alinmig, genel ilke ve kuralla-
riyla aktarilmaktadir. Bir sonraki
sayida da devam edeceklir.

Yoénetim Sistemleri konu baslgin-
da ele alinan konu “Altr Sigma:
Proses lyilestiriimesi” olup ilginizi
gekecektir.

Yeni Standartlardan sayfalarinda

v ¢

‘AB Uyum surecinde binalarda
enerji verimliligi ve yeni AB direk-
tifleri” konusu iglenmektedir. Turk
Sanayisinin ve 6zelde Sogutma
ve Isitma sektordnin AB uyum
surecinde sorunlarla kargilagsma-
masi kapsaminda bu tdr direktif-
leri izler ve uygular konumda ol-
mas! gerekmektedir. Bu nedenle
bu tlr bilgi aktarma ve yorumla-
ma caligmalarina da sayfalarimiz-
da yer verilecektir.

Hukukgu goéziyle sayfalarmizda
ise yazarin sozleriyle "Bu konuyu
insan Haklart Mahkemesine Ka-
dar Gotlrecedim" gibi son za-
manlarda sikga karsilastigimiz
bir konu: “AB Insan Kaynaklari
Sézlesmesi ve Uygulamasi” konu
baslid ile ele alinmaktadir,

Sektorimuzin sayih dergilerin-
den olmaya aday “sodutma Din-
yasi” dergimize hepimiz sahip ¢i-
kalim. Katki ve katihmlarinizi bekli-
yoruz, Dergimizde yer almasini
disgtindigliniiz konulari, gorts-
lerinizi Iitfen bizlere iletiniz. Ba-
san hepimizindir. Bu sayida katki-
lari bulunan tim yazarlarimiz,
komisyon Uyelerine, arkadaslari-
miza ve reklamlarla maddi ve
manevi katkilarda bulunan firma-
larimiza tesekk(ir ederiz.

Siz Uyelerimizin deneyimlerini,
birikimlerinizi yeniliklerinizi yeni
Urdnlerini aktarabileceginiz yazi-
larin, sizlerden geldikce yayinlan-
masi surdurdlecektir.

Bir sonraki sayida gortismek di-
lekleriyle sevgi ve saygllar. 1

Prof.Dr. Ali GUNGOR
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Dr. Miih. Erol Ertag

GELISIME AYAK UYDURMAK

glkten blytge, iginde bulundugumuz
K ttim toplumlarin, -ki bunlara kendi ailemizi,
sehrimizi, Essiad - MMO gibi sivil toplum
orgatlerini, devletleri veya Avrupa Birligini
drnek olarak gosterebiliriz - zaman ve yer iginde,
emsalleri ile birlikte, bir cins sUreklilik ortaminda

akintilara benzeyen alanlarda devinim halinde
bulunduklarini géztimtzde canlandirabiliriz.

Matematiksel bir distince tarzi ile olaya bakugi-
mizda; toplumlarin gok boyutlu bir uzay iginde
hareket ettiklerini ve belli yoéringeler iginde bir
yerlerden bagka bir yerlere dogru ilerlediklerini
dusunebiliriz.

Boyle degisik sosyal guruplarin kendi 6z dinamik-
leri igindeki yoriingeleri dimende bulunan yéne-
ticilerinin, karar organlarinin ve herhangi bir birey-
lerinin etkileri ile sekillenir. Sonugta bir stre iginde
gelinen yere bakildiginda; her eylemin, her karar
veya uygulamanin gelinen pozisyona olan katkisi
analiz edilebilir. ]

lleriyi gérmek melekesine sahip olan yonetimler,
edinilen umdeler -prensipler- ve yol haritalar ile ulas-
mak istedikleri amaglara dogru bilingli olarak ilerlerler
ve topluluklanni gliglendirirler. Amaglarnni saptayama-
yan, bireylerinin kisisel kaprislerine veya saplantiarina
boyun egen toplumsal gruplar ise, -ki bunlar i¢ de-
mokrasisini yaratamamis birimlerdir-bir girdap nok-
tasina yakalanarak kaybolmaya adaydirlar.

Oras! kesindir ki; bazi toplumlar ve bireyler feda
edilemez. Kaybolmamalar i¢in disaridan destek-
lere gereksinimleri vardir. Onlarin da hizlarini iyi
ayarlamalari ve ruhlar geride kalanlar feda etme-
meye gayret gbstermeleri lazim.

Ruhlarin geride kalmasi ne demek? Bu deyim Af-
rika'daki bir kesif grubunda yasanmig olan olaya
bagll... Kesif kafilesinin basinda bulunan baskan
ve kilavuzu bir stire hizli yaridukten sonra geriye
baktiklarinda malzemeleri tagiyan yerlilerin arka-
dan gelmediklerini gérlp geri dénerler ve onlarin
bir yerde kalip beklediklerini gérirler. Kafile bag-
kani onlara neden durduklarini serdugunda su
cevabi alir; “Ruhlanmiz geride kaldi. Onlart bek-

- liyoruz.”

Bence, dernekler gibi Gyelerin katilma ve ayrima
hurriyetine sahip olduklar sivil toplum orgtleri
ruhlar geride kalanlar beklemek zorunda degildir.
Cunku onlar, kendilerini her zaman yeni Uyelerle
glglendirebilirler. Hedefe kilitlenmeyenlere gerek-
sinimleri yoktur. Gunku toplumsal geligim streg-
lerinde kaybolan zamanlar gok kiymetlidir, Geride
kalanlarin yerini bagkalar kapatabilir.

ESSIAD'In yeni yénetim kurulu ile yeni basarilara
dogru yelken agtigini gériyor ve bundan gok
mutlu oluyorum. Hep birlikte ileriye yeni hedeflere
dodru... 1

2005-Sayi:28

10



sogutma

[dinyasi|

ESSIAD ’dan haberler

ESSIAD UYELERI GELENEKSEL YEMEKTE BULUSTU

ge Sogutma Sanaylcﬂe-
ri ve Ig Adamlari Derne-
gl nin her yil dizenledi-
§i “Geleneksel ESSIAD
Yemegdi” bu yil 12 Mart
2005 tarihinde Best Western Ho-
tel Konak' ta gergeklestirildi. Uye-
lerin birbirini daha yakindan tani-
malari ve kaynasmalar amaciyla
dizenlenen geceye ilgi yogundu.

Geleneksel Yemek, ESSIAD Yo-
netim Kurulu Bagkan Murat Kur-
talan' in acilis konusmasiyla bas-
ladi. Yapilan calismalar ve yeni
dénem projeleri hakkinda kisa
bir bilgi veren Murat Kurtalan yeni

ESSIAD MERKEZINDE ACILIS KOKTEYLI

ge Sogutma Sanayicileri
ve Is Adamlari Dernegi
(ESSIAD) 3 yildir hayalini
kurdugu yeni biirosuna
taginmanin mutlulugunu
yaglyor. 22 Mart 2005 tarihinde
ISKID Yénetim Kurulu Bagkani
Metin Duruk, Makine Mdhendis-
leri Odas! Izmir Subesi Bagkani
Dogan Albayrak ve ESSIAD Uye-
lerinin katihmiyla resmen agiligi
yapilan blro davetlilerden tam
not aldi. Izmir Bayrakli' da Tepe-
kule Kongre Sergi ve g merkezin-

dénemde tlm uyelerm dernek

na-

Lom e e o E P TR

faaliyetleri konusunda aktif ol
larini istedi.

Daha sonra ESSIAD'a yeni kati-
lan Gyelere lyelik beratlar verilir-
ken, eski dénem basgkani Metin
Akdas ve 8 yil Sogutma DUnyasi
Yayin Kurulu Bagkanli§i gérevi
yapan Murat Kurtalan'a yaptikian
katkilardan dolayi tegekkur plake-
ti verildi.

Plaket téreninin ardindan muzikle
cosan ESSIAD (yeleri gecenin
ilerleyen saatlerine kadar eglen-
diler. u

de bulunan biro ISKID Bagkani
Metin Duruk ve ESSIAD Onursal
Baskani Erol Ertas tarafindan agild!.

Yeni BUronun agilisl, ddzenlenen
kokteylle kutlandl. AQlIlg: Koktey-
line katilan MMO Izmir Subesi
Bagkani Dogan Albayrak, ESSI-
AD' lilara burolannin hayirli olma-
sini dileyerek, ESSIAD Y6netim
Kurulu Bagkani Murat Kurtalan'a
Tepekule Kongre sergi ve is mer-
kezinin kristal bir maketini hediye
etti.

11 | 2005-Say:28




ESSIAD toplantilart

sogutma

diinyasi

“GELENEKSEL ESSIAD TOPLANTILARI”’NA
METIN DURUK’LA MERHABA

zun bir aradan sonra ye-
niden glindeme gelen
U “Geleneksel ESSIAD

Toplantiari” Metin Du-
ruk' la yeniden merhaba dedi.
Sogutma sektdrinn lider isimle-
rinden, Iklimlendirme Sogutma
Klima imalatgilan Dernegi (ISKID)
Yénetim Kurulu Bagkani Metin
DURUK, ESSIAD'In daveti tizeri-
ne katlldi§ toplantida bilgi ve de-
neyimlerini ESSIAD uUyeleriyle
paylastr.

* Sogutma sektérinin dinl bu-
gunu ve yarini,

o Sektor 6rgutlilugu ve yarattigi
avantajlar,

= SektérUmUzde dis rakiplere kar-
sl avantajiar ve riskler,

Konular Uzerinde duran Metin
Duruk, ESSIAD Uyeleri tarafindan
yogun ilgiyle karsilandi. Konug-
masina tum sektérin birlikte ha-
reket etmesi gerektigini vurgula-
yarak baglayan Duruk sunlari
styledi:

“[SKID olarak ESSIAD'la kardeg
kurulusuz gug birligi icinde olmayi
hedefledik ve bu dogrultuda gali-
siyoruz. Biz izmir Istanbul ayrimi
yapmaktan cok Tlrkiye igin ne

Metin Duruk
ISKID Yinetim Kurulu Bagkan:

yapabiliriz, bunu arastirmaya ve
bu yénde g¢alismaya ¢aba gdste-
riyoruz.

Klima sogutma sektérli 1950’
lerden sonra adim adim ilerleme-
ye bagladl. ik baslarda, firmalar
tarafindan taahhdt aliniyordu ve
buna gore imalat yapiliyordu. Yani
biz her geyi yapariz mantigi icinde
hidrofor da yapiliyordu esanjor
de. Her sey ayni imalathanede

‘vapiliyordu. Uzmanliklar ortaya

cikmiyor tek bir alanda yoduniasi-
lamiyordu.

Bu durum lyi mi kétd mi sorgula-
mak lazim. Geriye baktigimizda
birgok firmanin, bir dénem dev
olan firmalarnn zamanla yok oldu-
Junu gériyoruz. Onlarin yok ol-
masinda etkili olan faktérlerden
Gnemii biri de budur, uzmanlasa-
mamadir, Tabi bunun yaninda
haksiz rekabet, ucuza yénelme,
enflasyon, kotu yénetim vb. faktor-
ler firmalarin sonunu hazirfadl.

70’ lerden sonra birgok firma ken-
dine yeni bir yol gizmeye baslad.
50’ ye yakin gesit dretim yapan
firmalar Gretim sayisini Uglere beg-

lere kadar indirerek belirli alanda
yogunlasma karar aldilar. Bana
gére Tlrk Sanayicisi'nin o dé-
nemdeki asil zaafi uzmanlik ve
bilgi birikimi yoksunlugu idi .

Sogutma klima sanayi olarak bilgi
birikimimiz ve mthendis sayimiz
oldukca yiksek. 1995 yilinda sek-
torde yaptigimiz bir arastirmada
4 isciye 1 mihendis distyordu.
Ancak biz kigilerde var olan bu
bilgi birikimini ve potansiyelini
dogru kullanamiyoruz. En énemi
konu Ar-Ge ve Ur-Ge'ye adirlik
vermemenmiz. Elimizdeki potansi-
yeli bu alana dogru kaydirmamiz
gerekiyor.

Sektor 1990 yilindan sonra 6rgit-
lenmeye basladi ESSIAD, ISKID,
TTMD, DOSIDER, iZODER vb. 6r-
gutlenmeler ortaya ¢itkmaya bas-
ladi. Bu durum bizim igin avantaj-
lar sagladi. Bir envanter olustur-
mada, firmalann birbirleriyle ileti-
sim kurmalaninda ve haberlesme-
lerinde yararlar saglanmaya bas-
ladl. Bence Dernek, Vakif ve Oda
bazinda olusturulan érgdtlenmele-
rimiz Iyi yolda. Biz bu érgltlenme-
lere aktif olarak girmeliyiz. Univer-

2005-Say1:28

12



ESSIAD toplantilar

site sanayi isbirligi icin galisrmalar
yapmarmiz lazim. Uluslararas! bel-
gelendirme ve isaretlendirme ¢a-
lismalanini muhakkak yapmallyiz
ve bitirmeliyiz.

Sektordmlz 1996/ 97 ‘lere kadar
uluslararasi fuarlara bir ya da iki
firmayla katild). Ortaya gikan sek-
térel 6rgutlilik sayesinde bu ra-
kam bu gun daha iyi yerlere gel-
meye sayilar yikselmeye bagla-
mustir. Yeterli potansiyelimiz var.
Sorun harekete gegememekte.
Artik onu da yavag yavas asrmaya
basladik. Uluslararasi fuarlara kat-
linca iliskiler arttikga yabanci or-
takliklar ortaya ¢cikmaya bagladl.

Arcelik -LG ortakligi, Alarko-Carrier
ortakhdi gibi birlesmeler kuruldu.
Modern dretim makinelerini yavag
yavas tanimaya bagladik. Ancak
su da var ki yabancilarin bizi seg-
mesi igin bir sebep yok. Clinku
bizi diinyadaki digerlerinden farkl
kilacak bir sebep yok. Bizi digerle-
rinden farkli kilacak Ar-Ge ve Ur-
Ge' ye yatinm yapmiyoruz. Bunu
yaratacak bir vizyon olugturama-
dik.

Son zamanlarda uluslararasi fuar-
lara katilan firma sayisi énemli
élctide artmaya bagladl. Urdinleri-

mizi gbriictye ¢ikarmaya basla-
dik. Sektérimdz yeni bir agilima
girmeye caligiyor. Uluslararas!
pazarda glvenli bir Tirkiye imayji
yaratma galismalarn basladi. Bu
calismalar tabiatiyla DSK (Dig Sa-
tis Kornisyonu ) vasitastyla 6rgutlt
olarak yapihyor. Sektortimdizi tan-
tici reklam caligmalarina énem
verilmeye baslandi. Dernek (DSK)
calismalari ile Avrupa’da imaj
olusturmaya calisilyor. Ancak su
var ki firmalarimiz var olan kaynak-
larini etkin harcamiyor. Ar- Ge ve
Ur-Ge' ye yatinm yapmamiz lazim
bu gok 6nemli bir konu. Dis rakip-
lere kars! koymanin, glclt olma-
nin ve ayakta durabilmenin olmaz-
sa olmazi budur.

Yabanc! ortakliklar kurarken dikkat
edilmesi gereken konu sartlarin
esit olmasini saglayabilmektir. Bu-
rada da 6rgutli hareketin 6nemi
ortaya cikiyor. Masaya firmalar
olarak saglam oturmaliyiz. Global-
lesme tanimali realite olarak kabul
etmeliyiz. Tabi ki her seyi redde-
derek bir yere varmayiz. Uluslara-
rasi pazara ¢ikabilmek icin mutla-
ka onlarla bir takim ortakiiklar kur-
mamiz lazim ama egit kosullarda.

Sektbriimlzdeki zaaflara baktigi-
mizda karsimiza sunlar gikiyor;

* Devlet, Hikdmet ve parlamen-
tonun yapisi

e Uzun vadeli kredi imkanlarinin
kisitl olmast

* Firmalarin yatinm imkaniarinin
kisitl olmasi

e Devlet destedinin yetersizligi
* Ve etik degerlere 6zen goster-
memek.

Bunlan dizeltmemiz gerekiyor.

Diger bir konu; Ulkemizde ithal
Urdin kullanma aliskanhd var. Artik
Turkiye' de dretilen (rine dogru
yénelmemiz gerekiyor. Evde, iste
ve fabrikarmizda bunu uygulamamiz
gerekiyor.

Bu kadar dis borg 6deyen bir (il-
kede hala ithal (rline yénelmek
sanayiimizin durumunu daha da
zorlastiriyor, pazar buylkligu
sorununu artirlyor.

Bir yatinm yaparken uluslararast
rakiplerimizi iyi tanimamiz gereki-
yor. Rakiplerimizi arastirmiyoruz.
Ne dretiyorlar, hangi boyda, hangi
renkte lretim yapiyorlar bilmi-
yoruz. Optimum Uretim buylkld-
gund incelemiyoruz. Bu igin stan-
dardl nedir onu bilmiyoruz, ancak
tim bunlara ragmen Uretim yap-
maya devam ediyoruz veya lreti-
me basliyoruz. Rakiplerimizi iyi
analiz etmeliyiz. Teknolojiye ayak
uydurmamiz gerekiyor.
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Diger bir konu icin editim sektori-
miizde egitimii ve yetismis is glicti
var diye firmalar firma igi egitimle-
re devam etmiyor. Calisaniara st-
rekli gtincel bilgilerin verilmesi
gerekiyor. Aktif gelisen bir firmada
20 adam/saat/yil egitim verilmesi
gerekiyor. Ancak biz firmalar ola-
rak editime 6nem vermiyoruz, bil-
give para vermiyoruz. Sonugta da
kimse bizim bilgimize Crettikleri-
mize para vermiyor. Sektérimu-
zln bu yetigmis insan gucuni
* dogru kullanmas! ve bu avantajin
devamliligi i¢in i¢ editime énem
verilmesi planfarini yapmasi, orga-
nizasyon semasinda yerine oturt-
masi ve modern dretim teknikleri-
nin kullanilimasi igin egitim gere-
kiyor,

Klima, Sogutma sanayiinin yap-
masi gereken ve énimdtzde bi-

ylk bir problem olarak gériilen -

test ve laboratuar ekipmanlarini
tamamlamak ve akredite olmus
laboratuar kurulmasini temin et-
mektir. Bunu yillardir séyliyoruz.
Bu sektérin bunu ¢ézmesi lazim
bizim Tirkiye olarak tim sektér-
lerde 250 adet daha akredite la-
boratuara ihtiyacimiz var. Bu Arge
ve Urgeyi destekleyecektir, labo-
ratuar konusu tamamlayict 6nemli
bir unsurdur.

Haksiz rekabete kars! Grgutld
savas agmaliyiz. Biz ISKID'de
haksiz rekabete karsi komisyonlar
kurduk ve olaylarin tzerine gitme
karar aldik.”

Metin Duruk'un konusmasinin ar-
dindan ESSIAD Genel Sekreteri
Lale Ulutepe, verdigi bilgi ve tav-
siyelerden dolay! kendisine tegek-
kar plaketi takdim etti. Ege Sogut-
macilik Ag Yonetim Kurulu Bagka-
ni Atilla Uner de sektore verdigi
katkilardan dolay Duruk’a tegek-
kir etti, &
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Isi Pompali Kurutucular
BOLUM 1: CALISMA PRENSIPLERI VE VERIMLILIK TANIMLAMALARI
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Mert Mirza

Ege Universitesi Miihendislik Fakiltesi,

Makina Miihendisligi Boliimi

Ozet:

urutma gida maddeleri-
nin korunmasinda kulla-
nilan en énemli yéntem-
lerden biri olup kimya
ve Uretim streglerinde yaygin ola-
rak kullanilan bir islemdir. Kurut-
ma enerji yogun islemlerden biri
olup, kurutma strecindeki enerji
maliyeti toplam maliyet iginde
oénemli bir paya sahiptir. Enddistri-
de kullanilan kurutma sisternlerin-
de kurutucuyu terk eden nemii ve
sicak hava genelde atmosfere
atilmakta geri kalani ise taze
havayla kanstinlarak kurutucuya
génderilmektedir. Uygulanan
ybéntemlerde kurutucuyu terk
eden kurutma havasindaki nem
iceriginin buharlasma gizli isisi ve
duyulur 1sisindan yararlanmak
mdmkdn olmamaktadir. Is! pom-
past ile birlesik kurutucularda ise
sistemi terk eden nemli havanin
tekrar kullanimi mdmkdnddr. Bu
amagla kurutucudan ¢ikan hava
buharlastiricidan gegiriterek nemi
uzaklastinlir, 1s1 pornpast yogustu-
rucusunda ise kurutma sicakligi-
na kadar isitilarak ve gerekirse
taze hava ile karigtinlarak tekrar
kurutucuya gonderilir [10].

Bu galismada is1 pompall kurutu-
cular iki bélimde ele alinmistir.
Birinci bolimde 1si pompalr kuru-
tucularin calisma prensipleri ile
verimlilik tanimlamalart yapilmigtir,
[kinci bélimde ise uygulamadaki
bazi 1s1 pompali kurutuculardan
ornekler verilmis ve performans
degerleri incelenmigtir.

Prof. Dr. Ali Giingor

1. GIRIS

Kurutma iglemi gazlardan, sivilar-
dan veya katilardan su veya diger
sivilarin giderilmesidir. Bununla
beraber kurutma teriminin en yay-
gin kullanim yeri kati maddeler-
den i1sil ydntemlerle su veya ugu-
cu diger maddelerin giderilmesi
iglemini tanimlamaktadir [5].

Kimyasal sUreglerin en 6nemli
basamaklarindan biri kabul edi-
len kurutma, bir Urtindn satisa
sunulmasindan énceki géranidm
ve mukavemet ozelliklerini en iyi
yansittidi rutubet seviyesine geti-
rilmesi igin uygulanan bir iglemdir.
Kurutma iglemi 1si ve ktle aktari-
minin ayni anda gozlendigi kar-
masik bir olaydir. Islem sirasinda
kurutucu gazdan katiya dogru isi
aktarimi gergeklesir. Uriinin kul-
lanim kalitesi ile dayanim 6zellik-
lerinin olumsuz etkilenmesinden
dolayi, bu iglemde son kurutma
derecesinin gok énemli oldugu
kabul edilmektedir. Bu sebeple
sartlarin optimize edilerek kont-
rolli bir sekilde gergeklestirimesi
Gnemlidir [1].

Ege Universitesi Miihendislik Fakiiltesi,

Makina Miihendisligi Boliimii

Kurutma igleminin uygulanmasi
ile malzemenin ekonomik olarak
islenmesi, nakliyesi igin kitlesinin
azaltiimasi, daha sonraki Uretim
asamalarinda gerekli kosullarin
sa@lanmasi, Urlinun sterilazyonu
veya korunmasi, ¢ozeltilerden
bazi UrGnlerin geri kazaniimasi
gergeklestirilebilir.

Birgok sektorde kurutma igin
tlketilen enerji toplam enerji tike-
timi iginde 6nemili bir paya sahip-
tir. Bu oran kimyada % 6, tekstilde
% 5, seramik ve dider insaat mal-
zemeleri Uretiminde % 11, keres-
te kurutmada % 11, gida ve
tarimsal Urinlerin kurutulmasinda
% 12 ve kagit endustrisinde %
33 duzeylerine ulagabilmektedir.

Enerji tiketiminin ylksek oldugu
konvektif kurutucularda nemin
buharlagtirimast igin gerekli enerji
ve kurutucu akis havasiyla enerji
kaybl, Cizelge 1.1'de goruldigu
gibi sistemin toplam enerji gerek-
siniminin énemli bir b&lGmand
olusturur.

Cizelge 1.1 Bir konvektif kurutucuda enerji tiketiminin dagilimi [10].

Tiiketim Noktalar Enerji Gereksinimi
kJ/h %
Buharlagtirma 975400 55
Kurutucu gikig havasi 521200 30
Destek donanimi 143900 8
Radyasyon 47900 3
Sistemin Isitilmasi 45800 3
Fan 13300 1
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tinda gergeklestirilen kurutma is-
lemleri diginda kalan diger uygu-
lamalarda daha ylksek sicakliklar
kullaniimalidir.

3.0
25

20 /

15

wio

MER kgsu/kWh

® g5

0

-15 -5 5 18 2_‘5 35 45
KURUTMA SICAKLIGI, *C

Sekil 2.6 Hava giris sicaklifina bagl
olarak 6zgll nem alma hizi [8]

Geleneksel isil kurutucularda el-
de edilebilecek maksimum teorik
SMER degeri 1,55 kg/kWh'tir.
(100 °C'de suyun buharlagmasi
sirasinda gizli 1siya bagl olarak)
Isi pompasi tarafindan ulasilan
. genel bir SMER degeri 3 kg/kWh-
'tir, bu da geleneksel tasinimli
kurutucularda 0,5'den 1 kg/kWh'e

Gerierle karsilastirildiginda gok
olumludur. Sekil 2.7'de nem
uzaklagtirma verimliligi agisindan
secilen kurutucular karsilastiril-
migtir. Cok agik bir sekilde isi
pompall kurutucular buhar sikig-
tirmali ve sicak havall kurutucula-
ra gore 10 kata kadar daha etkili-

dir [8].

Kuruma Hizi (MER): Kurutucu-
dan birim zamanda uzaklastirilan
nemin kitlesi (MER: Moisture
Extraction Rate) olarak tanimlanir.

Urtinden Uaklastirlacak
MER= Nemn Kiitlesi kg
Kuruma Stresi h

. (2.2) [10]
Nem Alma Verimi(¥]): Kurutma
havasi tarafindan alinan nemin
kurutma havasinca alinabilecek
maksimum neme oran! olarak ta-
nimlanmistir.

kadar standart kabul edilen de- N = WeWy/WeW) - (2.8) [10]
( 10 — <«——— 10.0-1s1 pompali nem alma islemi R
40 °C'de ve % 90 mutlak nemlilikte (Geeraert, 1975)
e 8.8 - 1s pompali nem alma iglemi
8 40 °C’de ve % 80 mutlak nemlilikte (Geeraert, 1975)
=
e
g _
r 4.5 - buhar sikigtirmal kurutucu
E 4 b— (Lopez - Cacidedo, 1980)
=
n
2 — 0.3 - maltin geleneksel yontemlerle kurutulmasi
(Guyon, 1980)
| <«+—— | 0.3 - mege agacinin geleneksel yontemlerle
0 kurutulmasi (Houpert, 1978)
o '

Sekil 2.7 Farkli kurutucu sistemlerinin verimlilikleri [8]

Burada Wo: Kurutucu gikigindaki
6zgul nem,(kgnem/kg kuru hava)
Wi: Kurutucu girigindeki
6zgul nem,(kgnem/kg kuru hava)
Wa: Kurutucu girigindeki
havanin adyabatik doyma 6zgul
nemi,(kgnem/kg kuru hava)

Ozgil nemin élgiiminiin kolay
olmamasi nedeniyle mutlak nem
Olgumu, katle ve hava debisi 6l-
glmlerinden yararlanilarak nem
alma verimi igin

1 =((Mo-M1)/(Vat(Wa-Wi))) (2.4) [10]
yazilabilir.

Burada Mg t=0 aninda kurutulan
Urtndn kdtlesi, (kg)
M. t=t aninda kurutulan
arinun katlesi, (kg)
' V: Kurutma havasi ha-
cimsel debisi,(m?/s)
p: Kuruma havasi yo-
gunlugu, (kg/m?)
t: Kuruma sdresi, (s)

Kurutucu Isil Etkinligi(#1,): Uri-
nin besleme sicakliginda (T), ne-
min buharlastirimasi igin ge-rekii
enerjinin, kurutucuya saglanan
toplam enerjiye orani olarak ta-
nimlanir.

T sicakliginda nemin buharlagtinimasi
n_ igin gerekli enerji
Kurutucuya saglanan toplam enerji

(2.5) [10]

Kurutma Etkinligi (n,): Gergekte
elde edilen buharlagma hizinin,
buharlagma igin sisteme sagla-
nan enerjiyle teorik olarak mim-
kin en ¢ok buharlagma hizina
oranidir.
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hizi) / Buharlagma igin sisteme saglanan
enerjiyle teorik olarak mimkin en gok
buharlagma hizi.

" (2.8) [1 0]
Yakat Verimi (#1;): Kurutma sicak-
li§inda serbest suyu buharlastir-
mak icin gerekli enerjinin kurutu-
cuda kullanilan yakitin enerjisine
oranidir, -

M= (Kurutma sicakliginda serbet suyu
buharlastirmak igin gerekli enerji)/ (Kuru-
tucuda kullanilan yakitin enerjisi).

(2.7) [10]
Is1 Pompasi Etkinlik
Katsayisi (COP)p : Yogusturucu-
da alinan isinin kompresoérde ve-
rilen glce orani olarak tanimlanir
[10].

(Yogusturucuda
H
(COP)p= ?:2:: T
presorde Wy cien
verilen glg)
(2.8) [10]

Ist pompasi igin maksimum teorik
verim Carnot verimliligi ile elde
edilmektedir.

T
yogusturucu
COPcarmot=

Tyoguslurucu

=T,

buhariagtine
(2.9) [2]

COP ¢ amot degerine fiziksel olarak
ulagsmak muimkin degildir fakat
bu degder sogutma sistemimizin
ideal sistemden ne kadar uzak
olduguna dair élgl olarak kullanil-
maktadir. Pratikte 1s1 pompasinin
gercek verimi genellikle teorik
Carnot veriminin % 401 ile % 50'si
arasindadir.

Avantajlari ve Sinirlamalari
Diger mekanik sistemlerde oldu-
gu gibi 1si pompal kurutucularin
da, kurutma uygulamalari icin
kabul edilmeden 6nce incelen-
mesi gereken bazi avantajlari ve
sinirlamalari vardir.

2.5.1 Isi Pompali Kurutucularin
Avantajlari

° |st pompal kurutucularin en
bulylk avantaji iyilegtirilen eneriji
verimliligidir [2]. |siI geri kazanimi-
nin iyilestirimesi sonucu elde edi-
len ylksek enerji verimliligi ile
uzaklastirilan her birim su igin
daha az enerji tlketilir [8].

e |si pompall kurutucular sicaklik,
nem ve hava akig degerlerinin
tam ve bagimsiz kontroliine ola-

. nak saglarlar. Strekli kontrol edi-

len kurutma kosullari i1sil hassas
materyaller igin fayda saglarken
aclk bir sekilde daha iyi kalitede
Urlin elde edilir.

* Tipik olarak — 20 °C'den 100
°C'ye (ilave 1sitmayla) sicaklik ve
%15 — 80 (nemlendirme sistemiy-
le) mutlak nemlilige kadar gok
genis kurutma sartlarn sagdlanabilir
[2]. _

* Yiksek degerli Granler icin ku-
rutma gevresinin kontroll mu-
kemmel bir sekilde saglanirken,
disgtk degerli Granler igin elektrik
tiketimi diger.

» Kurutma islemi sonunda ayni
kalitede Urtin elde edilir.

e Steril strec sartlari saglanabilir

[8].

Simirlamalan

* Birgok I1s| pompasi sisteminde
ozon tabakasina zararl CFC’lerin
kullanilmasi gevrecilerin bu konu
ile ilgilenmelerine neden olmusg-
tur. Bununla beraber, gevreyle
dost HCFC'lerin ve hatta tama-
men dogal olan amonyak ile su-
yun sogutucu akigkan olarak kul-

-lanildigi 1s1 pompal kurutucular

bu dezavantajl ortadan kaldirmis-
lardir,

¢ [s1 pompali kurutucunun komp-
resorleri, sogutucu akigkan filtre-
leri, 1s1 degistiricileri vb. elemanla-
rina kurutucuyu en iyi caligma
sartlarinda tutabilmek igin dizenli
bakim yapilmalidir.

* Borularda bir gatlak olusmasi
halinde sogutucu akiskan gevre-
ye sizabilir. Sizinti olmasi duru-
munda 1sI pompasi gevriminin
basinci yavas yavas dUusecektir
ve kurutucunun performans de-
Geri azalacaktir.

* Giines enerjili kurutma gibi di-
ger kurutma sistemleriyle kargi-
lastinldiginda 1s1 pompall kurutu-
cularin ilk yatirnm maliyetleri daha
yuksek olabilir. Bunun yaninda
isl pompall kurutuculann istyr geri
kazanmalar ¢aligma maliyetlerini
dusdrdr bu da yuksek maliyetleri-
ni dengeler [2].

* Bazl sofutucu akigkanlarin
(6rnegin R-22 igin 99,6 °C) kritik
basing seviyelerinden dolay!
yUksek sicaklikta kurutma yapila-
bilmesi i¢in ilave isitmaya ihtiyag
duyulur,
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 Arzu edilen kurutma sartlarina
ulagmak i¢in sistem, kararli hal
periyoduna ihtiyag duyar.

* Daha buyUk sogutma sistemleri
icin Ug fazl gl¢ Unitelerine ihtiyag
duyulabilir [8].

3. SONUEG

Isi pompall kurutma sistemleri,
sagladiklar kurutma ortami, kont-
rollll sicaklik ve nem ile ylksek
SMER ve MER verimliliklerinde
calisabilmektedir. Bu ozellikleri
ile gida, kereste, tekstil, deri v.b.
sektdrlerde uygun tasarlanmig Isl
pompall kurutucular ile istenen
kalite ve yuksek verimlilik yakala-
nabilecektir.
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sogutma

dinyasi

FORM A.S. SODEX - ANTALYA 2005' DEYDI

W ORM Sirketler grubunun,
simdiye kadar sadece
hava kanalrimalati konu-
sunda yurtigi ve yurtdi-

sindaki HVAC sektorine hizmet
veren sirketi FORM End. Tes.
San. A.S. katiimci olarak Antalya
Sodex fuarindaydi. Firma fuarda
hava kanallarinin yaninda, imala-
tina yeni basladig "Evaporatif Pa-
ket Klima Cihazlarini da " sergiledi.

Antalya Sodex fuarinda FORM
Uranlerine olan ilgi yogundu.
Ozellikle, Evaporatif Paket Klima
Cihazlarina, kumag hava kanali
ve farkli renk segenekleri bulunan
ve istenilen renkte imal edilen
oval kesitli hava kanallarina gos-
terilen ilgi dikkat gekiciydi.

Kompresorsiz Evaporatif sogut-
ma cihazlari; gok diglk enerji
maliyetleriyle ve gok dugik 6n
yatinm maliyetleriyle sogutma ya-
pabilen ve bir gok sistem ve me-

kan icin kullanilabildigi gibi, bugu-
ne kadar 6n maliyetleri distnule-
rek sogutma yapilamayan me-
kanlar igin de kesin ¢tzim ol-
makta. Cihazlar 2,000-30,000 m3
kapasite araliginda farkli model-
lerde ihtiyaglara sunulacak. Eva-
poratif sogutma sistemleri bilinen
en eski sogutma sistemlerinden
biridir. Mekanik sogutma sistem-
lerindeki gelismelerden dolayi
gecmis yillarda fazla tercih edil-
memistir. Fakat son yillarda enerji
maliyetlerindeki artiglar, i¢ hava
kalitesinde ki iyilestirme istekleri

(daha fazla taze hava), freon gaz-

larinin ozon tabakasindaki tahri-
bati evaporatif sogutma sistemle-
rinin tekrar glindeme gelmesine
neden olmugtur. Evoparatif so-
Gutma sistemleri; konfor iklimlen-
dirmesi yaninda tekstil fabrikala-
rinda, gug santrallarinda, dékim-
hanelerde, firinlarda, depolarda,
otel mutfaklarinda, atelyelerde
konfor ve proses sartlarini iyilestir-

mek, verimi arttirmak amaciyla
yogdun olarak kullanilirlar. Sistem
son derece basittir. Bu nedenle
de bakimi kolay ve bakim masraf-
lar da dusUktur. Hareketli parga
olarak fan ve su pompasi vardir.

Hava kanallari konusunda her
intivaca en uygun ¢ézUmU suna-
bilen; dairesel kesitli hava kanal-
lari, oval kesitli hava kanallar ve
kumas hava kanallar, fuarda pro-
jecilerin, uygulayicilarin, yatinm
sahiplerinin ilgisini gektigi kadar
mimarlarin da merak ettigi ve ilgi-
lendigi Grtnler arasindaydi. 1

AFS “ FRANKFURT ISH 2005 AIRCONTEC ” FUARINDA

sitma, Sogutma, Havalan-
I dirma, Klima sektorl fuarla-

rinin degismez katilimcila-

rindan AFS, 15-19 Mart
2005 tarihleri arasinda duzenle-
nen FRANKFURT ISH 2005
AIRCONTEC fuarinda da yerini
aldi. AFS, trinleri ve sunumuyla
fuarin 6zel ilgi gbren katihmeilar
arasindaydi.

Bu yil , 58 farkl Ulkeden 2350 ka-
tilime! firmanin yer aldigi ve 124
farkll Ulkeden toplam 192187 kigi-
nin ziyaret ettigi FRANKFURT
ISH 2005 AIRCONTEC fuarina,
Aliminyum flexible hava kanallari,
Polyester flexible hava kanallar,
Pvc ( takviyeli ) flexible endustriyel
hava kanallari, Aliminyum yari
esnek hava kanallar, Paslanmaz
gelik duman kanallari, Flexible
kanal konnektérleri, Gemici ane-
mostadlari, Aliminyum folyo bant-
lar gibi drunlerle katillan AFS,
VINYLAFS izolesiz PVC flexible
adiyla piyasaya strmeye hazir-
landidi yeni gelistiriimis takviyesiz
PVC flexible hava kanallarini da
sergiledi.

Fuarla ilgili gortslerini aldigimiz

AFS Genel Mudir Yardimcisi
Bahadirhan TARI sunlar séyledi;
ISH; AFS flexible hava kanallari-
nin EN 13180 normlarina uygun-
lugunu, Grin gesitliligi ve kalite-
sinde ulastigi seviyeyi, dinyanin
her yerinden gelen profesyonel
ziyaretgilere birkez daha sergile-
digimiz bir fuar oldu. Fuarin, ihra-
catimizi daha da kuvvetlendirmek
adina ¢ok verimli gegtigini sOyle-
yebilirim.

ISH da gok yeni bir Grin olan
VINYLAFS takviyesiz PVC flexible
hava kanallarini sergileme imkani
bulduk. VINYLAFS takviyesiz PVC
flexible hava kanallar ilk defa bu
fuarda goricuye gkt Goérdigu
ilgiden oldukga memnunuz. &
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fuarlardan

ISITMA SOGUTMA KLIMA SEKTORUNUN KALBI

SODEX ANTALYA 2005 FUARINDA ATTI

Ulkemizdeki en blylk orga-

nizasyonu olan Sodex An-

talya 2005 Fuan Sekioriin
lider markalarini bir araya getirdi.
7-10 Nisan 2005 Tarihleri arasin-
da Antalya Expo Center' da du-
zenlenen fuar, sadece bdlge igin
degdil tum Tdrkiye igin bUyuk
6nem tasiyor. Fuara Toplam 566
firma katildr.

I SK Sektoriinin 2005 yilinda

Sodex Antalya 2005 fuan katilim-
cilari arasinda bu yil 18 ESSIAD
(Ege Sogutma Sanayicileri ve ig
Adamlari Dernegi) Uyesi firma
vardi. ESSIAD Standinin da yer
aldig fuarda 6zellikle Sojutma
Danyasi dergisi buyuk ilgi gérdu.n

Sodex

ESSIAD Termokar

PNOSO-Ertek

2005-Say::28
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yeni yaymlar

Carrier Sistem Tasarim Kitabi’nin

1. Cildi Yayimland:

Um dinyada, hava kosul-
l ©landirma sektérindn te-
mel kitabi olarak kabul
edilen Carrier System
Designe Manual'in 1. cildi Alarko
Carrier tarafindan yayimlandi. Ki-
tap teorik bilgilendirmenin yani
sira, Carrier'in 100 yillik deneyi-
minden kaynaklanan bilgi ve one-
rileri de kapsadigi igin tasanmdan
uygulama ve bakima kadar genis
bir alanda mihendislerin bas ucu
kitabl olmustur.

TTMD eski Bagkani B. Erding

BOZ, sunus yazisinda kitabi goy- -

le degerlendiriyor: “ilk defa 1968’
de sahip cldugum bu kitabi defa-
larca okudum ve her seferinde
cok sey ogrendim. Sektérimuz-
de 6zellikle 1sitma, sogutma ve
klima konusunda caligan her mu-
hendisin bu kitaba sahip olup ye-
terince kullanmasi gerektigine

inaniyorum. Boyle bir yayini sek-

tor galiganlarina sundudu igin
Alarko Carrier'e tegekklr ediyo-

rum-,

ACST Genel Miduri Onder Sa-
hin ise kitabi su sozlerle sunuyor:
“Alarko’nun teknik yayinlarda yur-
dumuzda sektorin ilk 1181 oldugu
hala hatirlaniyor, Carrier'in yayin-

lari da dinyada... Bu iki kurulu-
sun yollar 1998'de kesigti, bize
gurur veren bir ortaklik dogdu.
Gayretli arkadaglanmiz sektdrde
ayni yolda katki yapma imkanlari-
nin arttigini farkettiler, yetenekleri-
ni zorladilar, geligimi hizlandirdi-
lar, bugln bu kitabin Tirkge bas-
kisini, Ustelik metrik birimlerle
Tark mUhendislik camiasina sun-

dular. Bu gayretlerin 6zendiricili-
Gine, dolayisiyla yararli birgok ga-
lismaya da 6rnek olacagdina emi-

nim-.

Kitap, ylUk tahmini, hava dagitim,
borulama tasarimi bélimlerinden
olusuyor; 460 sayfa, ofset baskili
ve ciltli. Kitapta 67 érnek, 288 se-
kil, 114 tablo ve 45 diyagram yer
aliyor.

Kitabin tanitimi ilk kez 10 Mart
2005 tarihinde istanbul'da ger-
ceklestirilen Aquasnap Tanitim
Toplantisi'nda Alarko Carrier Pa-
zarlama Sube MUdurd Hirant Ka-
latas tarafindan yapildi Kitap top-
lantiya katilanlara dagitildi.

Carrier Sistem Tasarim Kitabi’'nin,
ACST yayinlar1 abonelerine, teknik
okullara ve kurumlara iicretsiz
olarak dagitimina baglandi.

Daha 6nce ACST yayinlarina
abone olanlara bilgilerini glincel- |
lemeleri icin mail génderildi. ilgili
maili almayan abonelerimiz
ebulten@alarko-carrier.com.ir
adresine ad-soyad ve e-malil ad-
resi bilgilerini gdndermeleri ge-
rekiyor.

Yeni abone olmak isteyenler
www.alarko-carrier.com.tr
adresindeki abone formunu
doldurabilirler.

Kitabin 2. cildinin hazirliklar stri-
yor ve 2006 yill baginda yayinlan-
masi planlaniyor. &
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yeni urunler

SAFKAR’DAN BIR ILK DAHA:
ASANSOR KLIMASI

AFKAR markasiyla, ku-
S ruldugu 1988 yilindan bu
yana ilklere imza atan
Ege Sogutmacilik As.
Turkiye' de bir ilki daha gergek-
lestirerek Asansor Klimasi Ureti-
mini gergeklestirdi. :

SODEX Antalya 2005 fuarinda,
sektériin ve mugterilerin begeni-
sine sunulan asansor klimasi zi-
yaretgilerden tam not ald.

Ticari arag klima ve sogutuculari-
nin fabrikasyon Gretimi konusun-
da tek Turk markasi olan Safkar,
Minibs, Midibls, Otobls, Va-
gon, Lokomotif, Is ve Tarim Maki-
neleri, Savunma Sanayi araglari
klima sistemleri ve Frigofik kasa
sogutucularn Uretimi gibi sektorlin
cok gesitli intiyaglarina cevap ver-
mektedir.

Tlrkiye arag klima ve sogutucu
pazarinin %80'i kargilayan Safkar

sektorden haberler

Asansor klimasi imalatiyla da
beklentilere cevap vermeye bag-
ladi. ®

ODE BAYILERI MOSKOVA’DA BULUSTU

DE Geleneksel bayi
seyahatinin 8. sini 3 —
6 Mart tarihleri arasin-

da Rusya’'nin Bagkenti
Moskova'da gergeklestirdi. Ge-
ziye 2004 yili hedeflerini tutturan
ODE bayilerinin olugturdugu kirk-
bes kisilik bir grup katildi.

istanbul havalimani dig hatlar ter-
minalinde baslayan gezinin ilk
glntnde Ug saatlik bir ugak yol-
culugunun ardindan geziye kati-
lan grubu karlarla kapli bir Mos-
kova manzarasl kar§1lad|. Ugak
yolculugunun yorgunlugunu ilk
gln otelde dinlenerek geciren
bayiler gezinin ikinci gunlinde
Moskova'nin tarihi gtizelliklerini

daha yakindan tanima firsati bul-
duklar bir geziye katildilar. Sehir
turu esnasinda Kizil Meydan,
Kremlin Sarayi, Bolsov Tiyatro Bi-
nasl, Moskova Universitesi, Ka-
tedraller Meydani ve Pugkin MU-
zesi ziyaret edildi.

Gezinin Gglincl guninde dizen-
lenen turun ilk duragi Kizil Mey-
dan idi. Ardindan Fransa — Rusya
savasinin efektlerle sergilendigi
Muhtesem Bara Dino Panorama-
sI gezildi. Sudar Restaurant'in
otantik ortaminda yenilen 6gle
yemeginin ardindan Moskova
Metrosunun istasyonlar ziyaret
edildi. Her biri birer muze niteli-

Gindeki on bir istasyonun glizel-
likleri ODE bayilerini blyuledi.

Gezinin dérdincu guntnde Mos-
kova'nin (nli Arpad Caddesi'nde
gonullerince aligveris yapma im-
kani bulan ODE bayilerinin birlik-
teligi Atattrk Havalimani'nda son
buldu. u
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sektorden haberler

ODE Standi “Cati & Cephe Fuari” nda

Odiil Ald:

u yil 24 / 27 Mart tarihleri arasinda CNR
B EXPO Center'da ikincisi diizenlenen Cati

ve Cephe Fuari'na katilan firmalar

arasinda ODE’ de vardi.
Cati Sanayici ve isadamlan Dernegdi GATIDER tara-
findan desteklenen ve gat-cephe sektorinin gergek
anlamdaki intisas fuar olarak nitelendirilen organi-
zasyonda ODE Standi Sunumu En lyi Yapimig Uriin
/ Sistem Kiti dalinda 1.'lik 6ddlo ald.

Fuarda, ODE’nin 2004 yilinin Haziran ayinda ureti-
mine basladidi polimer bitumli su yaltim ortileri
ODE Membran, Urin kalitesi ve Urn gesitliligi ile
ziyaretgilerin begenisini topladi.

ODE standinda ilgi toplayan bir diger triin de bi-
nalarin digtan isi yalitim paketi ODE Sistem idi.

Binalarin digandan 1si yalitiminda kullanilan tim
malzemeleri bir arada sunarak uygulamaciya ve
kullaniciya avantajlar saglayan ozelikleri ile ODE
Sistem konutlarinda is1 yalitimi sorunu yagayanlarin
begenisini kazandi. #

IMBAT RUZGARI CLIVET ILE

DAHA GUCLU ESIYOR.

e

003 yilindan beri distribGtérldgunu
yapmakta oldugu CUOGHII marka nem-
lendirme ve nem alma sistemlerine ilave
olarak 2004 yilinda Avrupa’ nin konusunda

kalitesi, yenilikgi ve rekabetgi yapisi ile lider markasi

olan CLIVET marka klima sistemlerinin Turkiye Dist-
ribltériiginid de Ustlenerek Grlin yelpazesini genis-
leten IMBAT (ir(in yelpazesini her gegen giin daha
da genisletiyor.

IMBAT, hem firmadaki gelismeleri hem de CLIVET
Urdnlerinin tanitimini bir dizi seminer organize ederek
sektdre duyuruyor.

ilki Subat ayinda iZMIR 'de, Mart ayinda ANKARA
ve ISTANBUL'da, NiSAN ayinda ise ANTALYA' da
dérdincisi gergeklestirilen IMBAT - CLIVET 2005
seminerler dizisinde Avrupa'da enerji verimliligi ve
teknolojik Ustlnitkleri olan ve kullanimi grtmakta
olan; C.O.P degeri emsallerine gére % 38 daha
ytiksek chiller gruplari, Su Kaynakli Ist Pompasi
Sistemleri, Multiplex rooftop klima sistemlerinin
tanitimi, CLIVET uzmanlar desteginde gercekles-
tirildi. #
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sektorden haberler

o¢ Toplulugu' nun Tarki-
K ye yalitim sektérindeki
ilk yatirimi ve 6nel kuru-

lusu Izocam, 40'inci yili-
ni kutluyor. 1965 yilinda Vehbi
Kog tarafindan camyind Gretimi
amaclyla kurulan izocam Ticaret
ve Sanayi A.S. bugun, 5 ayr tesisi
ile, Tarkiye' de sicada, soguga,
sese, yangina ve suya karsi koru-
ma saglayan genis Urlin yelpaze-
si ve teknik danigmanlik hizmetle-
riyle yalitim sektorunan lideri ko-
numundadir.

TRT' nin tek kanalli siyah beyaz
glnlerinde “Sagolasin izocam"”
slogani ile hafizalarda yer eden
izocam insana, gevreye ve eko-
nomiye sagladi§! katkilar ile bu-
giin 40" inc1 yihini kutluyor.

1965 yilinda kurulan, Turkiye yali-
tim sektoriintn onciist izocam
A.S.' nin Gebze' deki ilk fabrikas
1967 yilinda camyUnu Uretimine
basladi. Bu yatirim hamleleri bir-
birini izlerken, izocam, gerek ig
pazar gerekse ihracat pazarlarin-
da elde ettigi basarilar ile Turkiye’
nin en blyUk sanayi kuruluglarin-
dan birisi oldu. Bugln Tirkiye’
nin en 6nemli sanayi bélgelerin-
den birisi olan izmit Dilovasi'nda
kurulan ilk fabrika Unvanina da
sahip olan izocam, camylnd,

tagylni, ekspande polistiren,
ekstrude polistiren ve elastomerik
kauguk yalitim malzemeleri tre-
ten 5 ayri tesisi ile 40 yildir yalitim
sektorindeki liderligini devam
ettiriyor.

Kendi Uretiminden satis ve ihra-
cat yapan izocam'in yurtigindeki
basarisi Ortadogu ve Balkan Ul-
keleri agirlikta olmak Uzere ihra-
catta da artarak devam ediyor.
Kog toplulugunun ilk ihracat ya-
pan sirketlerinden biri olan izo-
cam, bugiin 100 milyon dolari
asan cirosu, 21 milyon dolar
asan ihracat rakamlarryla yalitim
sektorundeki 6ncd ve lider konu-

L

W' 1ZOCAR Dy, Bulent BULGURLU
’ -
I—

—

munu 40 yildir araliksiz strddr-
mektedir.

izocam' In kuruldugu giinden bu
yana Grettigi tum yalitim Grdnleri
toplanarak, bunlarin tlke ekono-
misine ve gevreye sagladigi fay-
da hesaplandi§inda ortaya carpi-
ci rakamlar gikmaktadir. izocam
Grettidi Grinlerle 40 yilda 137 mil-
yon ton petrole esdeger enerji
tasarrufu saglamis, 435 milyon
ton CO2'in atmosfere salinmasini
énlemistir. Ulkemiz ekonomisine
ise Urettigi Urlinlerle 40 yilda, -
gtncel yakit fiyatlar ile - 70 milyar
dolarlik enerji tasarrufu sagla-
mistir, &
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sektorden haberler

Sodia

ISKID YAN SANAYIININ YANINDA

®
SKID Iklimlendirme -Sogut-
ma-— Klima Imalatgilan Der-
nedi Yénetim Kurulu toplan-
tisinda aldig kararla YAN
SANAYI KOMISYONU kurulmusg
ve galismalarina baglamistir. Yapi-
lan ilk toplantida Bagkanlida Ko-
ray KANTARCI, sekreterlige Ali-
san ERCAN ve Uyeliklere de Tev-
fik AKANNAGC, Selman TARMUR
ve Levent KUZAY segilmislerdir.
Bagkan Koray KANTARCI agikla-
masinda komisyonun galigmala-
rini agagida goruldiga gibi agik-
lamig ve tim ISKID Uyelerinden
destek bekledigini belirtmistir.

Yan Sanayi Komisyonunun gérev
ve hedeflerini su basliklar altinda
toplanmstir.

[1] Yurtici ve yurt disinda bulunan
sogutma ve klima yan sanayi ku-
ruluglari ile Uyeler arasinda ileti-
simi saglayarak sektorde olusan
teknik ve ekonomik gelismeler-
den tim dernek Uyelerini bilgilen-
dirmek,

[2] Yan sanayi kuruluglaninin yurt-
disina agiimlarini geligtirmek ve
bu amagla yurtdigi fuarlara kati-
hmlarini saglamak, bu fuarlarla
ilgili Gyemiz olan firmalan bilgilen-
dirmek, Ulkemizdeki diger sogut-
ma — klima dernekleriyle igbirligi
icerisinde sektérle ilgili fuarlar
bulmak ve yurtdigindaki sogutma
— klima yayinlarini takip ederek
yan sanayi kuruluglarimizi bilgi-
lendirmek ve bu yayinlara reklam
vererek Ulkemizdeki yan sanayi-
nin Uretim gesitliligini, ulasmis ol-
dugu kalite ddzeyini yurtdiginda
tanitmak,

[3] Sektérimuzd tanmitan bir yan
sanayi katalogu hazirlamak ve
bu katalogu yurt ici ve yurtdigin-
daki Uretici firmalara géndererek
yan sanayi kuruluglarinin taniti-
minl yapmak,

[4] SektérimuUzun ana Ureticileri
olarak sayabilecegdimiz klima
santrall, chiller grubu merkezi so-
gutma grubu, vitrin Greticileri v.b
firmalarla yan sanayi firmalarinin

iligkilerini gelistirmek,

[5] Yurtigi ve yurt digi benzer der-
nek ve komitelerle isbirligi yap-
mak,

[6] Amacin gerceklesmesi igin il-
gili her tarlG aragtirmay yapmak,
gerektiginde mesleki yayinlara
bilgi aktararak sektériin gelisme-
sine yardimei olmak veya toplanti
ve seminerler organize etmek ve-
ya katilmak.

KAYIT DISI EKONOMI, HAKSIZ
REKABET VE PiYASA
GOZETIMIi HAKKINDA

ISKID yénetim kurulu yeni dénem
faaliyetlerinde kayit digi ekonomi-
nin ve haksiz rekabetin dnlenme-
sine ve Ulkemizde saglikh bir re-
kabet ortaminin yaratiimasina,
Uretici ve taketicinin korunmasina
katkida bulunmak amaciyla bir
galigma baglatmig ve bu baglam-
da haksiz rekabet komisyonu ola-
rak yapalan ilk toplantida ISKID
tiyesi ALISAN ERCAN Basgkan,
N.ONUR OKTAY Sekreter, CE-
MAL YILMAZ tye, DILEK TEMEL
uye, A. TEVFIK AKANNAG Uye,
NEDIM ZALMA (ye, FATIH ONER
dye, SEREF YARIMBAS uye ve
CENGIZ YAYLALI tiye olmak (ize-
re gorev bolumu yapmiglardir,

Komisyonun goérevleri Avrupa Bir-
ligi uyum yasalari gergevesinde
tizagundn kendine verdigi gorev
dogrultusunda PIYASA GOZETI-
MI gbrevini yapmaktir.

Piyasa gozetimi yrUrlikteki reka-
beti tlketici ve Ureticiyi koruma
mevzuatina aykirt uygulamalar
saptayarak yetkili merciler nez-
dinde gereken girigsimlerde bulu-
nulmasini amaglamaktadir. Bu
baglamda, Urlnlerin kalitesinin

.degerlendirilmesi, standartlara

uygun Uretilip Gretiimedigi, taklit
marka veya benzeri logo kullani-
p kullaniimadigi, bir marka veya
Ulke malinin baska bir Glke mali
veya markasl gibi tanitilip tanitil-
madig, Urdnlerin fiyatlaninin dam-

pinge girip girmedigi, gimrikler-
den dusik fatura ile gekilip gekil-
medigi, ulusal standartlara, ylrir-
Ikteki kanun ve direktiflere uy-
gun Uretilip dretiimedigi vb. konu-
lan igermektedir.

Komisyon, gimriklerde, Sanayi
Bakanliginda, Hazine ve Dig Tica-
ret Mistesarliginda, kalite, stan-
dart ve referans fiyat (esdeger fi-
yat) konusunda galismalar yapa-
caktir.

Bu konuda ulusal bilinci gliglendi-
rerek yapilacak caligmalarda
ISKID binyesinde kurulan haksiz
rekabet komisyonunun destek-
lenmesi dzellikle Turkiye iklimlen-
dirme, Sogutma, Klima Sanayii-
nin dinyadaki yerini almasi agi-
sindan dnemli bulunmaktadir.

S6z konusu galisma kapsaminda
konu ile ilgili gérusg, éneri ve sika-
yetlerin 0.212.328 28 31 nolu fak-
sa veya iskid@iskid.org.tr e-pos-
ta adresine iletilmesi, ¢alisma ile
ilgili goraslerin web sitesinden
(www.iskid.org.tr) izlenecegi belir-
tilmigtir.

Haksiz Rekabet tanimi agadidaki
gibi TTK 56 maddede belirtilmistir.

Bir UrlinG veya markayi, ismini
taklit etmek haksiz rekabet ola-
cag! gibi tuketiciyi aldatmaya yo-
nelik bilgilendirme de haksiz re-
kabete girer. Haksiz rekabet so- -
nucunda aldatilan mulsteri veya
haksiz rekabetten magdur olan
rakipler dava agabilir. Sayet bir
Urin taklit edilmigse para cezasl,
UrUnlerin toplatiimasinin yani sira
bu dranlerin imalinde kullanilan
tezgahlarin kapatiimasina kadar
yaptinmlar uygulanmaktadir.

Komisyon galigmalarinda Tirk
Sanayisinin kalkinmasi icin ge-
reken hassasiyeti gosterecegini
belitmektedir. 1

2005-Say:28 | 30



sogutma

[diinyasi|

uyqulamalardan

TEMIZ ODA TEKN OLOJILERI *

nm
1

M. Haluk SEVEL
IMEKSAN Ltd. Sti.
Mak. Miih.

Ozet:

emiz Oda Teknolajileri'n-
de temiz odalarin nasil
olmasi gerekiigi, odalarin
siniffandinimasinin nasil
oldugiu degisik standartlar ve fir-
ma yaklasimlarinin 1sigi altinda
incelenmektedir. Klima santrallari
ve dedisik filtreler de oda sinifla-
nyla olan baglantilan, filtre hassa-
siyetleri ve hava sirkilasyon mik-
tarlarn agisindan ele alinmaktadir.

SOLUDUGUMUZ HAVA
TEMIZ Mi?

Yasadigimiz diinyada atmosfer-
den soludugumuz hava temiz de-
gildir. iginde polenler, bakteriler,
cesitli canli ve 610 mikroorganiz-
malara, tozlar, buharlagma sonu-
cu olusan su zerrecikleri, endUst-
riden kimyasal reaksiyonlar neti-
cesi olusan veya Uretim islemleri
neticesi ortaya ¢ikan tanecikler
bulunmaktadir. Bunlarin tamami
soludugumuz havay kirletici &zel-
likteki maddelerdir.

Kapall mahallerde de solunan
hava temiz degildir. Yukarida be-
lirtilen maddelerin bir boltimu siz-
ma sonucu igeriye girmektedirler.
Ayrica igeride bulunan insanlar-
dan ve esyalardan da digariya
tanecikler yaylimaktadir. Insanla-
rin Gzerinden, deri ve giysilerin-
den, kullanilan parfimden kalkan
tanecikler, nefes alip vermekle
ortaya gikan emisyonlar biyuk
boyutlardadir. Ornedin normal
hareket eden bir insan dakikada
1.000.000'in Gzerinde (0,3 um’
den blyuk) tanecik yaymak

insanin yaphidi hareket tiirii

Tanecik emisyonu/dakika

d>0,3um
Ayakta veya oturarak hareketsiz durma 100 000
QOturarak bag, el ve kolu hafifge oynatma 500 000
Oturarak vicut, kolu ve ayaklar oynatma 1000 000
Ayakta ve viicud tam harekelli 2 000 000
Saatte 3,5 km hizla yurame 5000000
Saatte 6 km hizla yorime 7 500 000
Saatte 9 km hizla kosma 10 000 000

Spor veya jimnastik yapmak

15 ila 30 000 000

Tablo-1: insanlardan tanecik emisyonu

tadir. Bunun en az 1000 adedi
gogalabilen bakteriler veya mikro-
organizmalardir. Temizlik kurallar
adedi gogalabilen bakteriler veya
mikroorganizmalardir. Temizlik
kurallarina uyularak ve 6zel elbi-
seler giyerek bu tanecikleri ve
emisyonlarini azaltmak mumkun-
ddr, ancak hicbir zaman tama-
men yok edilemezler.

Temiz hava konusunda, odanin
kullanim amacina gére istenme-
yen zararl taneciklerin boyutlar
ve cinsi farklidir. Ornegin saglik
agisindan énemli olan bir ortam-
da, hastanelerde, ameliyathane-
lerde, ilag fabrikalarinda, biokim-
ya laboratuvarlarinda éncelikle
havada bulunan bakteri ve virUs-
lerin temizlenmesi, mahaller ara-
sinda mikrop taginmasinin engel-
lenmesi saglanmalidir,

Elektronik endUstrisinde ise du-
rum farklidir. Burada taneciklerin
biolojik etkisi dedil, fiziksel etkisi
onemlidir. Teknolojinin ilerleme-
siyle integre devrelerde hat ge-
niglikleri hergln biraz daha kugul-
mektedir. Genel kural olarak hat

genisliginin onda biri veya daha
blylk captaki tanecikler devre
icin oldUriicti olmaktadir. integre
devreler icin 1970'li yillarda 0,5
um tanecikler zararli olurken
1990'l yillarda 0,02 um gapindaki
tanecikler devreler igin zararli ol-
maya baslamistir.

Tl::MiZ ODA TASARIMINDA
DIKKATE ALINACAK
PARAMETRELER

Temiz oda tasariminda dikkate
alinacak parametrelerin basinda
ortamda bulunacak maksimum
tanecik konsantrasyonu ve ¢ap!
gelir. Bunun disinda sicaklik,
nem, ses siddeti, basing ve ben-
zeri parametreleri de kontrol altin-
da tutmak gerekir.

Sicaklik: Sicaklig kontrol etmede
iki amag vardir,Birincisi iceride
calisan insanlarin konforunu ko-
rumak, yani Usimemelerini veya
terlememelerini saglamaktrr. ikin-
cisi ise ameliyathane ve laboratu-
varlarda, elektronik sanayiinde
birgok iglem sicakliga asir duyar-
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lidir, Ornegin ameliyathanelerde
kan pihtilagmasi, biokimya labo-
ratuvarlarinda bakteriler ile yapi-
lan testler belirli sicakliklarda ya-
pilabilmektedir. Hayvan labora-
tuvarlarinda hayvanlari yagatma
ve Uretme igin belli sicakliklar ge-
rekmektedir. Elektronik sanayiin-
de metallerin sicaklik farklliklarin-
dan dolayl genlesme neticesi do-
gacak hatalari, metal élgim ve
kalibrasyon laboratuvarlarinda
metallerin genlegsmesinden dolayi
olusabilecek 6lglim hatalarin 6n-
lemek, konirol altina alabilmek
igin sicakhgmn kontrolu ve sabit
tutulmasi gerekir.

Bagil nem: Bagil nemi kontrol
etmede iki amag vardir. Birincisi
gerekli konfor sartlarini sagla-
maktir. Ikincisi ise proses gere§i-
dir. Dasik bagil nemli ortamlarda
insanlarin agiz ve bodazlan kuru-
yacaktir. Bu da galigilan ig Uze-
rindeki konsantrasyonu azalta-
bilecektir. Yuksek bagil nemli or-
tamlarda ise metabolik dengeyi
saglamak icin gerekli olan deri-
den terleme azalacagindan yine
calisma dizeni etkilenecektir.

Yine ortamdaki bagil nemin etki-
ledigi bir fiziksel 6zellik te statik
elektriktir. Bu da elektronik cihaz-
larin galigmasi Uzerinde etkili olur,
Ayrica "microchip” imalatina da
etkisi olabilmektedir. Bu nedenle
bagil belirli seviyelerde tutulma-
sina ¢aligilir.

Eger &zel bir kriter yoksa temiz
odada segilen sicaklik degerleri
22°C (20-24°C) ve bagil nem
%45 (%40-55) olmalidir. Genel
amagla kullanilan odalarda sicak-
igin =1°C, nemin ise +%5 tole-
ransla tutulmasina caligilir. Eger

odalarda herhangi bir nedenle
hassasiyet gerekiyorsa bu tole-
ranslar +0,3°C ve +%2'ye ka-
dar dusurulebilir.

Hava hizi ve basinglandirma:
Ayrica yine temiz odalarda oda
basinci ve oda igindeki hava hizi
da kontrol altinda tutulmak istenir.
Oda pozitif basing altinda tutula-
rak sizma yoluyla pencere veya
kapi gibi yerlerden mahal icerisi-
ne kirli ve tozlu havanin girmesi
engellenir. Bu iglemi Ufleme ve
dbnug havasi arasinda debi fark-
liklar yaratarak gerceklestirmek
mumkunddr. Bu sayede odadan
emilen hava Uflenenden daha
dustk olacagdl igin o hacimde po-
sitif bir basing yaratilmig olacaktir.
Hassas sistemlerde bu tzellik bir
fark basing presostat! kontrol edi-
lebilir. Mahalde, érnegin bir kapi
acllmasi nedeniyle positif basing
farkinin azalmasi ve bunun neti-
cesi infiltrasyon tehlikesi duru-
munda presostat bunu algilaya-
cak ve basinci arttirici sistemleri
devreye sokacaktir. Bu uygulama
icin kullanilan presostatlar genel-
de oransal karakteristiklidir. Pre-
sostat mahaldeki basing dusu-
munu hissederek gerekli iglemle-
rin yapiimasini saglar. Bu iglemler
kanal Uzerinde bulunabilecek bir
damperin daha fazla agilarak,
6zel bir basinglandirma fanini

. devreye sokarak bu hususu ger-

ceklestirebilir. Bu sistem degis-
ken hava debili bir sistemdir. Po-
sitif basing farki degisen hava
debisi ile saglanmaktadir. Hava
debisinin degismesi fan giriginde-
ki hareketli kanatgiklara (inlet
guide vanes), oransal kontrollu
frekans degistiriciler araciliiyla
fanin elektrik motoruna kumanda
ederek veya fanla birlikte degis-

ken hava debisi (VAV) kutularinin
kontrolu ile saglanir.

Bu nedenle oda igerisine verilen
ve egzost edilen havanin mim-
kin olddgu kadar az degistirilme-
sini saglamak gerekir. Sistemde
bulunan filtrelerin kirlenmesi ile
odaya daha az hava (flenmesi
pozitif basinglandirmay engelle-
meye calisacag igin filtrelerin
omurleri ve kirlilikleri kontrol edil-
melidir.

Tablo-2'de de gorildiugu gibi,
hava akig! en temiz ortamdan kir-
lilik dereceleri daha ylksek olan
ortamlara dogru olmalidir. En te-
miz ortamdaki statik basing de-
Gerinden az kirli ortardaki statik
basing dederine gore kademeli
bir basing disusl sadlanmalidir.
Temiz odalar kullanilmadidi za-
manlarda, érnegin gece veya haf-
ta sonlarinda, oda icerisindeki
pozitif basinglandirmayi ve ba-
sing farklarini saglamak igin én-
lem alinmalidir. Blylk sistemler-
de ¢ift devirli motor kullanarak
bunu yapmak mumkindar, Ka-
¢Uk sistemlerde ise pozitif ba-
singlandirma fanlan kullanarak
bu husus saglanabilir. Ancak bu
arada sicaklik konusuna dikkat
etmek gerekir.

Temiz odanin basing altinda tutu-
labilmesi ve daha kirli ortamdan
steril ortama dogrudan hava akisi
olmamasi igin hava kilidi (air lock)
adlandinlan cift kapi yontemi uy-
gulanmalidir, Bu ydntemde 6nce,
agilan kapi ile bir odaciga girilir.
Daha sonra bu kapi kapatilip di-
ger kapidan temiz odaya gegilir.
Kapilarin ikisinin ayni anda agil-
masini énlemek gereklidir. Bu
oda soyunma-giyinme odasi ola-
rak ta kullanilabilir (bkz. Sekil-1).
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I STERIL BOLOM I
i her ki kapi ayni

| |—ﬂl\l.“ anda aqui&ay‘facaknr
I STERIL OLMAYAN BOLUM I

Sekil-1: Hava kilidi uygulamasi,

Temiz odalarda 6nemli paramet-
relerden biri de ses siddetidir. Te-
miz odalarda hava debileri gok
yilksek olmaktadir. Laminer hava
akigl odalarda ses siddetinin 65
dB(A)nin altinda olmasi istenir.
Ses siddetinin dnemli oldugu du-
rumlarda, olmasi gereken ses
giddetine uygun olarak sistem
dizayn edilir. Omegin ameliyatha-

nelerde ses siddeti 40dB(A) ola-
rak tasarlanabilir. Eger sistemde
elektronik mikroskop gibi ¢ok
hassas cihazlar kullaniimakta ise
ses siddetinin yaninda ayrica me-
kanik titresimleri de kontrol etmek
gerekir.

Hava hizlar, temiz odalarda aki-
min laminer veya tirbulansli ol-

TABLO-2: Ameliyathane ve gevre odalar ile statik basing farkliliklari ve hava akigi
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Alet Odas! (am. bitisik)
Karidor, steril alet

Ameliyat Sonrasi Odasl
Depo-+koridor

Aseptik Operasyon Odasi
Septik Operasyon Odasl
Yikanma Odas!
Ameliyathane koridoru
Alet hazirlama, steril
Steril alet stoklama

Alet sterilize etme

Alet hazirlama, kirli
Uyanma odas!

Ameliyat Oncesi Odasi

Pers. soyunma, cok kirli+WC
Hastalar igin hava kilidi(air lock)
Temiz malzeme igin hava kilidi
Kirli malzeme igin hava kilidi
Diger hastane hacimleri

Pers. soyunma, non-steril
Dig hava

Personel odasi
Temizlik odas
Pers. soyunma, steril

Aseptik Operasyon Odasi

Septik Operasyon Odas!

Yikanma Odasl

Ameliyat Oncesi Odasi

Ameliyat Sonrasi Odas!

oo

Alet Odasi (am. bitigik)

Koridor, steril alet

o~~~ |wira]| —

Depo+ koridor

w

Ameliyathane koridoru

10| Alet hazirlama, steril

11| Alet hazirlama, kirli

12| Steril alet stoklama

13| Alet sterilize etme

14| Uyanma odas!

15| Personel odasi

16| Temizlik odasi

17| Pers. soyunma, steril

18| Pers. soyunma, non-steril

19| Pers. soyunma, gok kirli+WC

20| Hastalar igin hava kilidi(air lock)

21 | Temiz malzeme icin hava kilidi

22 | Kirli malzeme igin hava kilidi

23| Diger hastane hacimleri

24

Dig hava
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masi durumu ile baglantil oldugu

nim Armamlidir MAdamin aasattala
lyuu onemiiair. uaanin saaiiexi

hava degisimi ile hava hizi ilgilidir.
Sarekli olmayan bir tanecik kay-
nagindan gikan taneciklerin or-
tamda kalma siresi ve ortamdaki
havanin etkili karigmasi da yine
hava hizinin fonksiyonudur.

Bu sayisal parametreler birbirin-
den bagimsiz degildir. Ornegin
sicakligin yuksek, bagil nemin
dusuk oldugu bir ortamda insan-
larin derileri kuruyacaginan deri
dokilmesinden olusan tanecik
konsantrasyonu artacagi gibi, ter-
leme yoluyla gikacak buhar ve
mineraller (tuz gibi) de artacaktir.
Benzer sekilde hizin ok yuksek
olmasl da egya ve giyeceklerin
ylzeyinden kopan taneciklerin
miktarini arttiracaktir.

Buradan da ¢ikarilacagi gibi, te-
miz oda, duvarlar, tavan, ddse-
me, mobilyalar, kullanilan cihaz-
lar, igeride galisan insanlar ve
iceriye verilen hava ile kontrol
edilmek istenen kompleks bir sis-
temdir.

TEMiZ ODALARLA ILGILI
STANDARTLAR

Bir ortamin temiz oda haline geti-
rilmesi gok pahali bir iglemdir. Bu
nedenle temiz odalar belli stan-
dartlarla tanimlanmigtir. Temiz
odalarin siniflandirimasinda ana
kriter, ortam havasinin metre ki-
punde bulunabilecek tanecik ga-
pi ve konsantrasyonudur. Havada
bulunabilecek tanecik ¢cap! ne
kadar kuguUk ve konsantrasyonu
ne kadar az olursa sistem de o
kadar pahaliya mal olacaktir. Bu
acidan bakildiginda bir ame-
liyathane ile bir hasta odasinin
farkl siniflandinimasi gerektigi
aciktir.

Temiz odalarla ilgili, gesitli Glke-
lerde yayinlanan standartlar bu-

lunmakla beraber, hepsinin temeli

A0873 valimAds ADM Aa ~ilemedae- Bl IO
Igua }"Iill ua ADLY UGS isvll'\cli lnairr wo

Federal Standart 209"dur. Daha
sonra bu standart gelistiriimis,
1988 yilinda 209D ve 1992 Yilinda
S| birim sisteminde 209E ¢ikaril-
migtir,

US FEDERAL STANDART 209
“US Federal Standart 209" temiz
odalari klaslara ayirmaktadir. Bu
klaslamada temiz odalar klas 1,

10, 100, 1000, 10 000, 100 000

gibi klaslara ayrilir ve bu klaslar
mahal hacminin metre kipinde
0.5, 0.3,0.2 ve 0.1 um veya daha
blyuk taneciklerin sayisini gos-
termektedir. Standartta belirtilen,
ornedin klas 10, klas 1000 gibi
klasifikasyonlar 1 ft3 icindeki 0,5
um blydklugindeki tanecik sayi-
larini belirtmektedir.

bulunabilecek 0,5um ve daha bi-
yuk gaptaki tanecik sayisinin 10
tabanindaki logaritmasinin virgtl-
den sonra bir hane yuvarlatiimig
halidir. Ornegin 209'a gore Klas-
10 bir temiz odada bulunmasina
misaade edilen 0,5um 353'tlr,
Bu sayisinin 10 tabanina gére lo-
garitmasi 2,54777'dir. Bu sayinin
virgllden sonra tek haneye yuvar-
latiimasi ile 2,5 bulunur ve bu da -
US.290E'ye gore klas M2.5'dur.

Bu arada bir de ilgili ISO standar-
tina deginmekte yarar vardir. EN
ISO 14644-1 standardi 1999 Ma-
yis'indan beri yUrorlGktedir. Bu
standart ile temiz oda montaj,
parcacik bayuklagl ve sayisi,
konsantrasyonu belirlenmektedir.
Bu standart tablo-4'de gériimek-
tedir.

Tablo-3: Temiz Odalann Siniflandinimasi (US Federal Standart 209

Oda Klasi 100.000 | 10.000 | 1.000| ° 100 10 1
beher  |3.0um | 30.000 3.000 300
metrekipte | 0.5um | 4.000.000 | 400.000 [ 40.000 4,000 400 40
maksimum | 0,3 um 12.000 1.200 120
tanecikk | p2um 30.000 3.000 300
YL p 1 um 12.000 1200

Bu tablodaki degerlerin enterpo-
lasyonuna izin verilmekte ancak

ekstrapolasyona musaade edil- -

memektedir.

US Federal Standart 209'a gére
oda standartlari Tablo-3'de goriil-
mektedir. Metrik olmayan bu
standart yerine metrik olan Fede-
ral Standart 209E gelistirilmistir
ve her ikisi birlikte kullanimaktadir.

Bu yeni standartta 10, 100, 1000
gibi klaslar yerine M2,5, M3,5,
M4,5 gibi notasyonlar kullanil-
maktadir. Buradaki “M” harfi
standartin metrik oldugunu, Sl
birimlerini igerdigini tanimlamak-
tadir. “M" harfini takip eden sa-
yilar ise bir metrekip hava iginde

Benzeri bir standart da Almanlar’
in VDI 2083/1’idir. BU dort stan-
dartin mukayesesi agagidaki Tab-
lo-5" de verilmistir.

Tablo-5: Standartlarin karsilagtinimas:

150 Klas.No.| Fed Std. 20 | Fed Std. 209E | VDI 2083/1

150-Klas 1

1S0-Klas 2 0
1S0-Kias 3 1 M1.5 1
150-Klas 4 10 M2.5 2
150-Klas 5 100 M3.5 3
150-Klas 6 1.000 M4.5 4
150-Klas 7 | 10.000 M5.5 3
150-Klas 8 | 100.000 M6.5 6
150-Klas 9 | 1.000.000 7

Sistemin gerektirdigi hallerde
Tablo-5’de bulunan klaslarin di-
sinda da klas belirlemek mim-
kundur. Ornegin M2.2, M4.3 gibi.
Tanimlama yine diger klaslarda
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Tablo-4: EN I1SO 14644-1'e gore temiz odalarin siniflandinimasi si gereken konular, insanlarin giy-

35

r iso | 1 3 havada maksimum pargacik konsantrasyon siniriar sileri, temiz oda klima tesisati ile
sinflandirmal Asa@idakiler esit veya daha bilyik olanlar bu odalarin isletmeye alinmasi
numarasi | 0.1 mic. 0.2mic 0.3mic 0.5mic 1 mic 5 mic ele alinacaktir.
1S0-Klas 1 10 2
150-Kias 2 190 i I 2 iNSAAT MALZEMELERININ
1S0-Klas 3 1,000 237 102 35 8 e
SECIMi:
1S0-Klas 4 10.000 2.370 1.020 352 83 Terniz oda konsentinin ilk ciktid
IS0Klas5 | 100.000 | 237.000 |  10.200 3520 832 29 ATz DGR KANSHRLRIT S ghaig!
IS0-Klas 6 | 1.000.000 102.000 35.200 8.320 293 ganlerde bu kavramdan anlagilan
1S0-Klas 7 ' 352.000 83.200 2.930 sey odanin gevresindeki hacim-
1S0-Klas 8 3520.000 |  832.000 29.300 lerle beraber steril olarak tasar-
1S0-Klas 9 35.200.000 | 8.320.000 293.000 lanmasiydi. Ancak bu yaklagim

oldugdu gibi 0.5 mikron gapindaki
taneciklerin konsantrasyonu esas
alinarak yapilacaktir. Diger tane-
cik caplar ise Tablo-4'tekilere
orantili olacaktir. Bu birimlerin he-
sabinda asagidaki formul kulla-
nilabilir.

Tanecik adedi/m3= 10M(0.5/d)?2

M=SI birimindeki klas notasyonu
D= mikron olarak tanecik ¢apl

Klas M1'den daha temiz ortamlar
igin ise 0.5 mikron digindaki tane-
cik konsantrasyonlari M1 klasin-
dakilere orantili olacaktir.

Tablo-3'de ve Tablo-5'de bulun-
mayan klaslarda galigan temiz
odalarin temizliklerinin saptanma-
sinda- asagidaki yéntemler uygu-
lanir.

a) Klas M4,5 (Klas 1000) den da-
ha temiz olmayan odalarda 6l-
cumler 0,5 micron ve daha kigutk
caplar igin yapllabilecegi gibi arzu
edilirse 5 mikron ve daha blytk
caplar icin de yapilabilir.

b) Klas M4,5 (Klas 1000) ile Klas
M3,5 (Klas 100) arasindaki odalar
igin 6lglm 0,2micron ve daha
buyuk, 0,3micron ve daha buyUk,
0,5 micron ve daha biyUk tanecik

gruplarindan biri veya ikisi igin
yapilarak oda sinifi belirlenecektir.
c) Klas M3,5 (Klas 100) den daha
temiz odalar igin ise 6lgum 0,1
micron ve daha biyik, 0,2 mic-
ron ve daha bulyik, 0,5 micron
ve daha blylk ¢ap gruplarinda-
kiler igin yalniz bir grup, istendigi
taktirde iki grup igin élgim yapila-
caktir.

Birden fazla tanecik gapinda 6l-
cuim yapilmasinin kararini kullani-
ci verecektir. Olctimler yapildiktan
sonra 6rnegin Klas M2,5 demek
yeterli degildir. Olgimiin hangi
¢ap grubunda yapildiginin belirtil-
mesi gerekmektedir. Ornegin
Klas M2,5 (0,3 m ve 0,5 m) olarak
tanimlanan bir odanin havasinin
bir metrekiblinde 0,3micron ve
daha bayiik gaplarda 1020, 0,5
micron ve daha blylk ¢aplarda
ise 352 tanecikten fazlasi bulun-
mamaktadir.

TEMiZ ODALARIN TASARIMI
Daha 6nceki boélimlerde temiz
odalari belirleyen parametreler,
bu parametrelerin 1181 altinda bu
odalardan neler beklendigi ile te-
miz oda standartlar hakkinda bil-
giler verilmeye galigildi. Bu bo-
Iimde ise bir temiz odanin tasari-
minda ingai olarak dikkat edilme-

son derece pahali ve igletme agi-
sindan zor oldugundan zamanla
yerini odanin 6zelliklerine gdre
tasarlanmig 6zel bir klima siste-
mini haiz, hava kilitleri, eksfiltras-
yon ve pozitif basinglandirma ile
gevresindeki diger kullanim alan-
larindan ayriimig daha kiigik ha-
cimlere birakmigtir. Daha sonra
ele alacagimiz klima sistemlerin-
den énce ingaat malzemelerinin
segimlerini ele alalim. Bu malze-
melerin toz ve kimyasal buhar gi-
karan cinsten olmamasi, ylzey-
lerin toz tutmaya musait olmaya-
cak tarzda plrlzsiz ve gozenek-
siz olmasi gerekmektedir. Bu
malzemelerin mimkdn oldugun-
ca blylk pargalardan olmasi, ek
yerlerinin asgaride tutulmasi da
dikkat edilecek hususlardan
biridir.

Klasik duvar malzemesi kullanildi-
¢! taktirde satihlarin vinyl koruyu-
cu tabaka veya formika gibi mal-
zemelerle kaplanmasi gerekir.
Kaplama yerine yuzeylerin 6zel
boya ile boyanmasi énerilme-
mekle beraber asgariden kabul
edilebilir bir yontemdir. Boya ola-
rak en gok epoksy boyalar kulla-
nilmaktadir. Duvarlarda kulanila-
bilecek malzemeler paslanmaz
celik veya eloksalll aluminyum lev-
halar ve kinlmaya direngli camdir.
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En lyi yol arkadas:

Ticari arac klima ve sogutucu sektoriinde iilkenin ilk ve
en bilyiik markasi yolculuklarinizin konforunu artiriyor, gidalarinizin tazeligini koruyor.
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Her tarlt bina ve ic mekan icin genis Urin
yelpazesi, kalitesi, dogaya saygisi ve Ustiin
teknolojisiyle Mitsubishi Electric Klima
Sistemleri, KlimaPlus AS'nin uzman kadrosu
ve guvencesiyle Turkiye'de...
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Daha lyi bir hayat icin;

Mitsubishi Electric Klimalar, sadece 21db(A) calisma
sesi ile gok sessiz, yuksek verimli, enerji tasarrufiu,
dayanikli, dogaya ve insana saygili. Daha saglkl bir -
ortam icin bakteri ve virlsleri yok eden yeni
Catechin filtre ve kolay temizlenebilir dizayn.
Her turll uygulama icin uzun borulama mesafesi ve
kolay montaj 6zellikleri. Genis Griin gami; split,
inverter split, multi sistemler, ticari tip klimalar ve
degisken debili klima sistemi City Multi.

Teknolojinin getirdigi konforu daha detayl paylasmamiz
icin artik bulusma zamani,
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uygulamalardan

sogutma

Temiz oda yapiminda en dikkat

adilrmaal Aaralean unar AlRaarmadir
eGhimesi gereken yer QUgei 1eair,

Désemenin temizlenmesi, egya-
larin hareketi ve insanlar bu satih
lizerinde negatif etki yaparlar. Bu-
nun neticesi bozulan satih kalitesi
daha fazla tanecik dretir. Bu ne-
denlerle gizilmeyen, gatlamayan,
aginmayan, mekanik ve kimyasal
efektlere dayanikl malzemeler
segilmeli ve kullaniimalidir. Bunun
en kolay iginde az miktarda ugu-
cu madde bulunan yumusak vinyl
kaplamalardir.

Bunun diger bir alternatifi de kim-
yasal maddelere dayaniklg: ne-
deniyle epoksi maddelerdir. An-
tistatik ozellikleri de bu maddeyi
tercih edilenler grubuna sokar.

Diger bir zemin uygulamasi da
celik ve aluminyum konstriksi-
yondan yapilmig yukselmig dé-
gsemelerdir. Bu uygulamada satih
aliminyum veya vinyl kaplanir, sa-
tihta birakilan delikler vasitasiyla
donlis havasinin désemeden
alinmasi saglanabilir.

Tavan konstriksiyonu ise diger
yap! elemanlarindan ¢ok farklidir.
Aydinlatma armatrleri, sprinkler-
ler, hava kanallari, Ufleyici men-
fezler, HEPA filtreler gibi dinamik
elemanlari gizlemek icin asma
tavan kullanilir. Satihlarda aynen
duvarlarda oldugu gibi toz yapig-
masina engel olacak tarzda vinyl,
formika, epoksi ve polyester gibi
malzemeler kullaniimalidir. Tesi-
sata midahale edebilmek igin
uygun yerlerde 600x600mm eba-
dinda kontrol kapaklar bulundu-
rulmalidir. Kapaklar tavan arasi
malzemeden gelebilecek tanecik-
leri igeri iletmeyecek tarzda her-
metik olmalidir.

PERSONEL GIYSILERI:

Tamiz nAdada ralicanaly narenanal
1©iTnZ Chalta Gangaidn plisUnic

odaya girmeden 6nce el ve ylzl-
nu lanolinli sabun ile yikayarak
temizlemeli ve nemlendirmelidir.
Bu iglem igin solvent ve deterjan-
lar uygun degildir.

Personelin makyaj malzemesi ve-
ya cilt ilaci kullanmasina, oda da-
hilinde sigara igilmesine ve her-
hangi birseyin yenilip icilmesine
izin verilmemelidir. Sigara igme
aliskanligi olan bir kisi son siga-
rasini igtikten en az bir saat sonra
odaya girebilmelidir., ayni sekilde
sigara igilen hacimlerde bulun-
mamig olmalidir.

Gunlik yagsamda giyilen pamuklu
ve yUnlU kumaslardan yapilmig
giysiler yaydiklari taneciklerden
dolayi temiz odalar igin uygun
degildirler. Bu nedenle temiz oda-
larda sentetik kumaslardan yapil-
mis 6zel giysiler kullanilir.

TEMIZ ODALARIN
PROJELENDIRILMESI ve HAVA
DAGILIMI

Temiz odalarda hava daglilimi iki
temel sekilde gergeklestiriimekte-
dir. Bu sekiller agagidaki gibi 6zet-
lenebilir.

a) Laminer akimli sistemler

b) Turbulans akiml sistemler

Laminer hava akimli klima tesisati
en ideal tesisattir. Ancak ileride
anlatacagimiz gibi hava hizinin
0.5 m/s olmasi ve odanin kesiti-
nin tamaminda istenen degerin
elde edilmesi mecburiyeti hem
hava debilerini blyUk olglde art-
tirmakta hem de sistemi gok pa-
hall duruma getirmektedir. Omne-
gin 6x5 m ebadinda, 3 m ylksek-
ligindeki bir temiz oda uygulama-

sinda yatay laminer sistem uygu-

lamac yaruldifimdAa 297 NN m2/h
iaimasi yaphnaiginéa 2/ .uuvu mo/n

ila 30.000 m3/h hava debisi ge-
rekmektedir. Bu da mahal hava-
sinin bir saatte 300 ila 333 defa
degistirilmesi demektir.

Tarbulans hava akimli sistemler
Uflenen havanin temizlendigi an-
cak mahaldeki mikro organizma
Greme ve satihlara yapismasinin
kontrol edilemedigi sistemlerdir.
Laminer sistemlere gore son de-
rece ucuz olmakla beraber temiz
oda klasinda sinirll kalmaktadirlar.
Cunkl yapilan deneylerde lami-
ner akimli odalarda mikro orga-
nizma Uretme kaplarinda Greme
% 0 olarak belirlenirken bu oran
tirbllansl odalarda % 60'la %
200 arasinda degigim gostermistir.

Bu iki temel sistemin maddi ve
teknik agidan eksiklikleri kismi la-

. miner akigh veya karigik hava

akigh sistemlerin gelistirimesine
neden olmustur.

LAMINER HAVA AKIMLI
SISTEMLER:

Laminer hava akimli odalarda uy-
gulanan temel prensip havanin
laminer akimi odanin kesitinin her
noktasinda sa@liyabilecek tarzda
0,3 m/s ile 0,5 m/s hizda hareketi-
ni temin etmektir. Bu uygulama
“yatay laminer sistemler” dedi-
gimiz, odanin bir duvarindan ha-
vayi Ufleyerek ve karsit duvarin-
dan toplamak veya "“dikey lami-
ner sistemler" tavandan ufleyip
dbésemeden toplamak tarzinda
gerceklestirilir.

FD209'a gbre havada ylzen ta-
neciklerin gékmesini ve lokal 1si
kaynaklarindan meydana gelebi-
lecek sekonder hava akimlarini
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uygulamalardan

dinyasi

a) Yatay laminer sistem

N
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B
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bastirabilmek igin hava hizinin

0,45 m/s olmas! 6nerilmektedir.

Birgok (lkenin standartlarinda bu

rakkam 0,50 m/s olarak belirtil-
- mektedir.

Bu odalarda hava akiginin her
yerde ve esit hizda olmasin sag-
lamak igin hava giriginin yapilaca-
g1 yuztn tamami HEPA filtrelerle
donatimakta, oda icine gelen yu-
zU ise perfore elemanlar veya
membranla kaplanmaktadir. Bu
yliz dusey laminer akigli uygula-
malarda tavan, yatay laminer
akigl uygulamalarda karsit duvar-
lardan biri olmaktadir.

Yatay akimli uygulamalarda zarar-
Il taneciklerin 6rnegin mikroorga-
nizmalarin istenmeyen yerlere ta-
sinmasi mimkinddr. Bu sakin-
call durumun olasiid dusey lami-
ner akimli uygulamalarda daha
dasuktar.

Disey laminer akimli odalar Klas
1000, Klas100, Klas10 ve Klas 1
(Klas M4.5, Klas M3.5, Klas M2.5
ve Klas M1.5) temiz odalarin sart-
larini sagliyabilmektedirler.

TURBULANS AKIMLI
SISTEMLER:

TlrbUlans akimli temiz odalarda
mahaldeki hava degisimi esas

alinmigtir. Hava saatte 20 ila 60
defa degistiriimekte, bunun neti-
cesi olarak 0, 1m/s'nin altinda ha-
va hizlar elde edilmektedir. Bu
duslk hizlarda taneciklerin ¢ok-
me neticesi yatay satihlara yapisg-
masi ve orada kalmalarl s6z ko-
nusudur. Bunun menfi neticelerini
izale edebilmek igin hassas nok-
talarda daha yuksek hizlar elde
edilmeye calisiimaktadir. Bu da
menfez Ufleme mesafelerinin he-
saplanmasi ve nihai hizizn 0.15
ila 0,45 m/s civarinda tutulmasi
ile gerceklestiriimektedir.

Turbulansl sistemlerde Gflemenin
yapildigi tavan veya duvarin ta-
mamina yakinin HEPA filtre ile
kaplanmasi s6z konusu degildir.
Bu filtreler secilen Gfleme elema-
ninin igine yerlestirilmekte, bulun-
dugdu toplam sathin %5'i ila %20’
sini kaplamaktadir.

Bu sistemin gergeklestiriimesinde
iki ana tip uygulanmaktadir.

1. Duvardan tflemeli tip

2. Tavandan Uflemeli tip

a) Duvar uflemeli sistem

Yan duvardan Uflemeli sistemler-
de iginde HEPA filtre bulunan,
filtre degistirme tertibatl ve siz-
dirmaz 6zel menfezler kullanil-
maktadir. Bu menfezlerde genel-
de Ufleme mesafesi ve hava hizi,
hava cikislarinin bayUklUklerinin
degistirilmesi suretiyle ayarlana-
bilmektedir. -

Ufleme menfezleri genelde tek
duvara yerlestiriimekte, donis
ise kargl duvardan yapiimaktadir.

b) Tavan iflemeli sistem

Tavandan uflemeli sistemlerde
ise tavana yerlestiriimis bir veya
birden fazla spiral tflemeli 6zel
tavan menfezleri segilmektedir.
Bu menfezler de duvardan Ufle-
meli tiplerde oldugu gibi HEPA
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aygulamalardan

filtreli ve sizdirmaz olmaktadir.
Egzos havasi ise tek duvardan
veya karsilikli duvarlardan yapila-
bilmektedir.

Tdrbalansli sistemler, laminer
akimh sistemlere nazaran gok
disuk ilk tesis ve igletme masraf-
larina sahiptir, Hava debilerinin

Kil Tltucu Filt

a) Laminer akimh perdeli tavandan iiflemeli sistemi

dusUkIigu nedeniyle gereksinim
duyulan makine dairesi ebadi da
son derece kiigiilmektedir.
Turbllansh sistemler Klas 10.000
ve Klas 100.000 (Klas M5.5 ve
Klas M86.5) odalarda kullanila-
bilmektedir.

KARISIK AKIMLI SISTEMLER
Karngik akimli sistemler yukarida
anlatilan temel iki sistemin eksik-
likleri gidermek ve ekonomik g6-
zUmler elde etmek igin gelistiril-
mig hibrid sistemlerdir. Onceki
konularda anlatildigr gibi laminer
akimli sistemler ideal sistemler
olmakla birlikte ilk tesis ve igletme
masraflar gok yiksek sistemler-
dir. Buna karsilik tirbllansh sis-
temler ise son derece ekonomik
gOzUmler icermekle birlikle sagla-
yabildigi temiz oda klaslari agisin-
dan birgok istedi karsilayama-
maktadirlar. Bu nedenle her iki
sistemin karigimi olan sistemler
cesitli firmalar tarafindan gelis-

tirilmislerdir. Burada uygulanan

ana sistem yalniz istenen mahalin
Uzerinde laminer akim gergekles-
tirmek, odanin diger kisimlarinda
ise trbdlansl akimi saglamaktir.
Ornegin ameliyathanelerde lami-
ner akimi yalniz ameliyat masasi-
nin Gzerinde gergeklestirmek ha-
va debilerini oldukga azaltmakta,
bunun neticesi olarak son derece
ekonomik gozimler getirmektedir.

Bunun gergeklestiriimesi igin ha-
va perdeleri, hava jet Gflemeli sis-
temler, davlumbazlar ve endustri-
yel uygulamalarda laminer akimli
kabinler kullaniimaktadir. Bunlar-
dan ameliyathaneler igin kullani-
lan iki 6rnek agagidadir,

b) Jet yonlendiricili tavandan
tflemeli sistemi :

Kismi laminer akimli sistemler
diye de adlandirilan bu uygula-
malarda Ufleme tavandan yapil-
makta, havanin Uflenecegi kisim
laminer akim istenen mahallin
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dunyasi

Uzerine yerlestiriimektedir. Genel-
de uygulanan sistem HEPA filtreli
perfore kismi tavandir.

istenen mahal (izerinde laminer
akimin temin edilmesi igin belirli
mesafeye kadar sarkan sentetik
elyaftan mamul perdeler (sekil/a),
havay yonlendirmek igin jet no-
zillar (sekil-b) veya hava perdeli
uygulamalar (sekil-d) kullanimak-
tadir. En yaygin olan uygulama
ise Ufleme mesafesi hesaplanmisg
perfore tavan kullanimidir (gekil-
¢). Bu durumda ikincil havaya
veya ikincil elemanlara gerek kal-
maksizin, 6rnegdin ameliyat masa-
s1 Ustlinde laminer akim gergek-
lestiriimektedir. Bu uygulamanin
en iyi 6rneklerinden biri de ROX
firmasinin yaptig uygulamadir.
Bu uygulamada perfore tavan ye-
rine 6zel membran tavan kullanil-
maktadir. Firmanin iddias! perfore
tavan uygulamasinda perforas-
yonlarin (deliklerin arasindaki)
bogluklarda turbllans meydana
gelmekte ve laminer akimin te-
mizligi belirli 6lglide zarara ugra-
maktadir. Bu negatif durum mem-
bran kumas kullanimi ile gideril-
mektedir. Hava her taraftan akti-
Jindan turbilans mahalleri yok
edilmekte ve hava gikigindaki Kir-
lenme odaklan da ortadan kaldinl-
mis olmaktadir. Bu uygulamada
bir ameliyat masas igin 2400 m3/h
havanin yeterli oldugu kabul edil-
mektedir.
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_IHEPA Filtre

d) Perfore tavanli, hava perdeli sistem
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ALTI SIGMA : PROSES IYILESTIRILMESI

Hakan Semerci

Yiiksek Ekonometrist

Yonetim Sistemleri Danigmani
hsemercitr@yahoo.com

1.GIRIS
®

sinin kurallarn bagtan asagl

yeniden sekillenirken, en-

dustriyel cagin rekabet or-
tami yerini bilgi caginin rekabet
ortamina birakmaktadir. Temel
sorun bilgiye en kisa zamanda
ulasmak, bilgiyi islemek ve elde
edilen verileri stratle uygulamaya
gecirmektir,

I ¢inde yagsadigimiz is dinya-

Global dinya girketleri son yillar-
da Altl Sigma metodunu siregle-
rinde kullanarak faaliyet gelirlerin-
de 6nemli kazanglar elde etmek-
tedir. Streg mukemmelligini he-
defleyen Alti Sigma Metodolojisi,
uygulayan kuruluglara karlilik, ve-
rimlilik ve pazar pay! artigi sag-
larken, sinifinin en iyisi olma firsa-
tinl sunmaktadir.

Musteri odakl calismak demek,
aslinda is yapma tarzi ve musteri
ihtiyaglar arasindaki iletisim ve
etkilesimin geligtiriimesidir. fg;imi-
zin geligtiriimesi ise sUreglerimizin
geligtiriimesi ve kararliligina bag-
lidir. Alti Sigma Hedef Odakli Yo-
netimi ile, 6nemli streg girdileri
ve ¢iktilan arasindaki iligki bilimsel
araglarla analiz edilerek, slregle-
rimizin en iyilesmesi saglanir.

Toplam Kalite Yonetimini blttnle-
yen Alti Sigma Metodolojisi, biz-
lere sureg lyilestirme ve gelistirme
faaliyetlerinin nasil yapilacaginin
yéntemlerini ve tekniklerini tarifle-
mektedir.

Gerek yerel pazarlarda rakiplerine
oranla énemli avantajlara ve karli-
liga sahip olan, gerekse global
rekabet iginde yer alan firmalarin,
Alti Sigma metodolojisi ile tanig-
mak igin kaybedecek zamani
yoktur.

Altt Sigma, 1970’ lerde caligmalar
baglamig ve 1980’ lerde Motorola
firmasi tarafindan yayinlanmig
Sigramali lyilestirme Stratejisi’ dir.
(Break-Through Strategy).

2.ALTI SIGMA NEDIR?

Kelime anlami olarak sigma,
musteri beklentilerini karsgilayacak
mukemmellikten strecimizin ne
kadar uzakta oldugunu gdsteren
istatistiksel bir terimdir. Bu dog-
rultuda Alti Sigma bir milyon Urtin
Uretiminde, geri planda sadece
milyonda 3,4 adet toplam hata
olasihgini ifade etmektedir. Alti
Sigma Operasyonel Mukemmel-
lik Modeli, mlsteri beklentileri
dogrultusunda, kalite ve maliyet
kriterlerini birlestirerek, iyilestirme
faaliyetlerinin dnceliklendirilmesini
saglar.

Altr Sigma ne olduguna iliskin
farkl bakig acilar ve farkl yakla-
simlar bulunmaktadir. Is dinyasi
Alti Sigma'yi genellikle “mihendis
ve istatistikgiler tarafindan Griin
ve proseslerin ince ayarini yap-
mak igin kullanilan ileri derecede

Sekil 2.1: Yaygin kullanilan Alti Sigma sembolii

teknik bir yontem" olarak tanimla-
maktadir. Kismen dogrudur. Ol-
¢Um ve istatistik Alti Sigma'nin
anahtar bilesenleridir, fakat res-
min tUmud degillerdir.

“Musteri ihtiyaclarini kusursuz ya-
kin kargilama hedefi” Alti Sigma’
nin bir diger yaygin kullanilan
tanimidir. Bu tanim da dogrudur.
At Sigma, kusur/hatalarin her
milyon faaliyette 3.4'e kadar indi-
riimesini hedefler. Bu ¢ok az sir-
ket ya da proseste basarildigi id-
dia edilebilecek bir hedetftir.

Sekil 2.2: Farkli Sigma seviyelerinde
1 milyon parcadaki hatali parga sayilari

Geleneksel 36 sirketi gibi isleyen
bir isletme dislk kalite yliziinden
strekli musteri kaybeder ve rakip-
leri igletmeyi fiyat yonll rekabette
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surekii geride birakiriar. Kalite
problemleri test ve muayeneleri
arttirarak ¢oztlmeye ¢aligilir. So-
nugta kusurlarda bir dlsts gozle-
nebilir fakat bu sitrecin dogal so-
nucu maliyetler artar, Kalitede
musteri yerleri kesin bir degere
sahiptir, kalite digtk oldugunda
musteriler Grinleri almaz, kalite
iyilestirildiginde maliyetler artar
dolayisi ile misteriler uygulamak
zorunda olunan yUksek fiyatlari
6deyemezler. Tipik bir 36 igletme-
si igin dusguk kalitenin toplam ma-
liyetinin satiglarn % 25'i oldugu
durumda kérhlik maksimum olur,
fakat bu maliyet dizeyinde elde
edilen kér ok dusguktur. (sekil 2.3)

Diigak
kalitanin
mallyet

kalite maliyetiari

%25

Kalitenin milgtari defder

Kallte

Sekil 2.3: Kalitenin Dederi ve Maliyeti
Kaynak: (1999): “The Value of Six Sigma",
Quality Digest

36 kalite dizeyinde isleyen bir
isletme, satiglarindan elde ettigi
gelirin % 25'ini dusuk kalite igin
harcarken, 66 kalite dlizeyinde
isleyen bir igletme igin bu oran
%5’ tir.

Dililk ;
malkyeti Glagis!
34 proses —— ]
iin Ka proses
Lo igin Kar

%25 /
%5 f :

26 3 46 L1 Gd
Sigma Kalite Dizayl

Sekil 2.4: 36 ile 60 Karlar
Kaynak: (1999); “The Value of Six Sigma",
Quality Digest

30 kalite dizeyini isletebilecek
diizeyde olan birigletme, varolan
sisteminin disinda daha iyi kalite
diizeyine ulagmayi denerse bu,
o isletme igin maliyet artisina se-
bep olur. Ayni zamanda hem da-
ha iyi kalite hem de distk mali-
yetlere ulagilabilecek yeni sistem-
ler gelistiriimelidir. Bu agamada
alti sigma sistemine ihtiyag duyu-
lur. Alti sigma bir varig yeri ya da
son nokta dedildir,alti sigma su-
rekli gelisim igin bir yolculuktur.

Tabii ki higbir igletme 306’dan
66'ya buyik bir atlama ile gege-
mez, Bunun yerine, genel perfor-
mans 6nce 36'dan 40'ya, daha
sonra 5&’ya ve bunun gibi artan
sekilde, insanlarin egitimi ve sis-
temlerin yeniden tasarimi ve ge-
listirilmesi ile geligsecektir. Sekil
2.5, 6G'ya dogru beklenen gelisi-
mi géstermektedir.

Baglangig

% 25

pmmi

%5 ' : I b d

R T %
Sekil 2.5: 66'ya dogru beklenen geligim

Kaynak: (1999): "The Value of Six Sigma”,
Quality Digest

Alti sigma kalitenin hatinna yapi-
lan bir kalite programi degildir;
musterilere, yatinmcilara ve gali-
sanlara daha iyi degerler sagla-
may! amaglar.36'dan 66 kalite
duizeyine dogru milyonda kusur
sayilan dogrusal olarak azalmaz-
lar. Gelisme 36'dan 46'ya 10 kat,

46'dan 56'ya 30 kat, 56'dan 66"

ya 70 kat olmaktadir.(Sekil 2.6).
Bu da 66 kalite diizeyine ulagma-
nin igletme yararlari agisindan

10 "Geigme
A 30 ™aeligme

6210 ppm 70 "Giekgme

? 3 R S
Sigma Kalite Diizeyl

Sekil 2.6: 36'dan 6d’'ya ppm deferlerinde

meydana gelen dedigim

Kaynak: (2000): Breyfogle, Forrest W.,

“Implementing Six Sigma”, s.10

Alti Sigma’'nin bir diger tanimi ise
“organizasyonun daha fazla mus-
teri tatmini, karllik ve rekabetgi
pozisyon igin kiltdrel degisim
gayreti” seklindedir, GE, Motorola
gibi Alti Sigma'nin sirket capinda
uygulandigi yerlerde “kulttrel de-
gisim”, Alti Sigma'yl tanimlama-
nin dogru yoludur. Fakat Alti Sig-
ma’nin bir takim araglarinin, belirli
proseslerinin iyilestiriimesi igin
kullanildigi sirketler igin bu tanim
uygun olmayacaktir.

Eger yukarida verilen tanimlar -
olctim, hedef, kultdrel degisim
yalniz baglarina yeterli degillerse,
Alti Sigma'yr tanimlamanin en iyi
yolu nedir? Pande ve dig. “The
Six Sigma Way" adli kitaplarinda
Alti Sigma'y uygulayan sirketlere
dayall olarak kapsamli bir tanim
vermislerdir. Buna gére Alti Sig-
ma;

“is basarisini saglamak, strdr-
mek ve maksimize etmek igin kul-
lanilabilecek kapsamli ve esnek
bir sistemdir. Alti Sigma, sadece
musteri ihtiyaclarinin yakindan
anlagiimasi, olaylarin, verilerin ve
istatistik analizlerin sistematik
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kullanimi ve is proseslerinin yone-
timi, iyilestiriimesi ve tekrar yapi-
landiriimasina 6zel Gnem verilme-
si ile saglanabilir.”

Bu tanim organizasyonunuzun
Alti Sigma potansiyelinin kilidini
agmasl igin gerekli altyapiyi
saglayacaktir. Gergeklestirebile-
ceginiz is bagarilari, Alti Sigma’
nin ¢ok farkl alanlarda kanitlanan
yararlarindan dolay oldukga ge-
nistir.

Bunlardan bazilarn:

e Maliyetlerde azalma,
Uretkenlikte artis,
Pazar payinda artis,
Musteri tatmininde artig,
Déngu - suresinde azalma,
Hata oraninda azalma,
e QOlumlu kultirel degisim,
e Urlin / hizmet gelistirme,
seklinde ozetlenebilir.

Ayni zamanda Alti Sigma, temel
stireg bilgilerinin islenmesiyle ha-
talari yok etmeyi amaglayan bir
is yapma filozofisidir. Girdiler ve
¢iktilar arasindaki baglantilar yar-
dimiyla, stregleri inceleyerek, ge-
rekli iyilestirme noktalarini tespit
etmemize yarayan, 6zellikle Ame-
rika’ da gok yaygin olarak kullani-
lan, faydalar gortldikee dinya-
nin dider yerlerine de hizla yayilan
bir metodolojidir.

Alti Sigma Metodu ile galisanlarin
is yapma memnuniyeti yliksek
olacaktir. Gerek teknik, gerekse
bilimsel analiz araglarini kullana-
bilme yetenekleri artarken, cali-

sanlar, sahip olduklar streclerin
ivilestiriimesinde katma deger ya-
ratacak projeleri kolaylikla ta-
mamlayabileceklerdir. Béylece
kaliteli insan kaynagina harcadi-
giniz maliyetler gok kisa bir siire
icerisinde kat kat fazlasiyla iglet-
me kar olarak geri dénecek ve
bu karliik somut olarak izlenebi-
lecektir.

Kelime anlami olarak sigma,
musteri beklentilerini karsilayacak
mukemmellikten slrecimizin ne
kadar uzakta oldugunu gbsteren
istatistiksel bir terimdir. Bu dog-
rultuda Alti Sigma bir milyon Urln
uretiminde, geri planda sadece
milyonda 3,4 adet toplam hata
olasiligini ifade etmektedir. Alti
Sigma Operasyonel Mikemmel-
lik Modeli, musteri beklentileri
dogrultusunda, kalite ve maliyet
kriterlerini birlestirerek, iyilegtirme
faaliyetlerinin éneeliklendiriimesini
saglar.

Sirket
§irketler | Kazanglan Siire
(Us $)
Motorola 2.2 Milyar 26yl
ABB 900 Milyon 1yl
Tl 600 Milyon 1.8yl
AlliedSignal | 1.2 Milyar 2yl
GE 2.2 Milyar 4yl
Nokia 300 Milyon 2yl
Siebe PLC 100 Milyon 9ay
Sony 100 Milyon iyl

Bir firmanin performansi slireg-
lerindeki Sigma duzeyi ile dlguldr.
Geleneksel firmalar 3 ila 4 sigma
diizeyini yeterli olarak almaktadir-
lar. Fakat agagidaki tablo ince-
lendiginde gergek hayatta bu du-
zeylerin nelere mal olacagi goral-
mektedir.

Hata Oranlarinin Gergek Hayata
yansimas! asagidaki gibidir.

Sigma seviyelerini ylkseltmek igin
cok ciddi sigramall iyilegtirmeler

9
OBNEK (3.8 Sigma) g
10.000 galisanda kayip isgilik saati 100 adam-giin 49 dakika
Bir giinde kirli su igme zamani 14.4 dakika 0.3 saniye
Aylik elektrik kesintisi 7.2 saat 8.8 saniye
6 saatlik ugusta ciddi hava boglugu tehlikesi 3.6 dakika 0.1 saniye
1,000,000 % Yatinmdaki kayip 10,000 $ 34%

Dinyada birgok girket, Alti Sigma
yontemlerini uygulayarak gok kisa
strelerde inaniimaz sonuglar elde
etmistir. Etkin bir sekilde Alti Sig-

ma Stratejisini kullanarak buyuk

kazanglar saglayan baz firmala-
rin sonuglar tabloda gdsterilmistir:

gerekmektedir. Sigma seviyesini
2'den 3'e gikarmak belki daha basit
araclarla mamkuinken, daha y(k-
sek sigma seviyelerine ulasmak
igin daha ciddi araglarn belirli bir
sistematik dahilinde kullaniimasi
gerekmektedir.
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KATMA DEGERLI ISLER
(GORUNEN FABRIKA)

A

' PROJESI . ' PROJESI

KATMA DEGERSIZ ISLER
- (GIZLi FABRIKA)

SUREC/PROSES KALITESI

Alti Sigma stratejisi Uretim, tasa-
rnm, satig, pazarlama, servis gibi
tim is alanlarinda kolaylikla uygu-
lanabilir. Alti Sigma caliganlar ta-
rafindan iyi bir sekilde uygulan-
diginda,

e Uriin maliyeti %10-25 indirilir,
o Uretim maliyetleri % 10-40 %
disguraldr,

e Uretim ve rlin kalitesi artar,
e Musgteri beklentileri daha lyi
belirlenir,

e Pazar payi arttirlir,

e Dagitim ve Kalite performansi
arttirlir,

e Daha gliglu ve saglam tasarnm-
lar yapllrr,

e Tum sUreglerde kayiplar en
aza indirilir, .

e Kompleks tasarimlar basit hale
dénustaralr.

Altl Sigma uygulayan sirketlerde
verimsizlik yaratan ve sigma sevi-
yesinin diigmesini saglayan prob-
lemler projeleri tetiklemektedir.
Bu projeler de karakusaklar on-
derligindeki takimlar tarafindan
hedeflerine ulastinimaktadir. He-
define ulasan projeler arttikga is-
letmenin toplam verimsizlikleri

azalmakta, dolayisiyla sigma se-
viyeleri artmaktadir.Kurumlarin
sigma seviyeleri ile kalite mali-
yetleri arasinda kuvvetli bir iligki
bulunmaktadir.

Kalitesizlik Maliyeti PPM Sigma
Satiglarin 30-40% 308.537 2
Satiglarin 20-30% £6.807 3
Satiglarin 15-20% 6210 4
Satiglarin 10-15% 233 5
Satiglarin <10% 34 6

Her sigma derecesi atlamak de-
mek, sirket karliliginda %5-10'luk
net kar artigl anlamina gelmekte-
dir. Alti Sigma metodunu uygula-
maya baglamaniz halinde, karlili-
ginzin hizla arttigini géreceksiniz.

yapmak ve organizasyonu de-
Gisen sartlar kargilayacak sekilde
yeniden yapilandirmaktir. Alti Sig-
ma organizasyonun kendini si-
rekli yenileyebilmesi igin gerekli
yetenek ve kulttrd yaratir.

® Herkes i¢in bir performans
hedefi saglar

Bir isletmedeki herkesin tek bir
noktaya odaklanmas! ve ayni
yonde faaliyet gbstermesi baga-
rinin en 6énemli sartlarnindan biridir.
Aslinda tim bolim, fonksiyon ve
bireylerin hedef tanimlari birbi-
rinden farkhidir. Ancak bunlarin
hepsi musteri ihtiyag ve beklen-
tilerini karsilayacak Urun ya da
hizmet saglamak icin faaliyet
gdsterirler.

Bu ortak 6zellik Alti Sigma yakla-
siminin ¢tkig noktasidir. Alti Sigma
musteri sartlarinin %99.9997 gibi
kusursuza gok yakin bir hata ora-
ni ile kargilanmasini &ngordr. As-
linda bu hedef o kadar ylksektir
ki gok sayida sirketin mikemmel
performansa iligkin dugtnceleri
bunun yaninda ¢ok zayif kalr.
Sekilde Alti Sigma hedefine ula-

ORNEK %99 (3.8 sigma) % 99.9997 (6 Sigma)
Haftalik TV yayini 1.68 saat yayin kesintisi 1.8 saniye yayin kesintisi
500 yil boyunca ay sonu hesabinin 60 ay acik 0.018 ay agik
kapatiimas|

100 000 galiganda kayip isgilik 1000 adam gin B saat 20 dakika

Yillik elektrik kesintisi 86 saat 2 dakika ¢
Haftalik kirli su igme zamani 1 saat 20 dakika 2.1 saniye

300 000 mektubun dagitim 3000 hatal dagiim 1 hatali dagitim

3. ALTI SIGMA'NIN YARARLARI

e Siirekli bir bagari yaratir
Gunumuzde iki haneli baytimeyi
strdirebilmenin ve degisen pa-
zarlara ayak uydurabilmenin ye-
gane yolu surekli olarak yenilik

siimamasi durumunda karsilagi-
labilecek problemler verilmistir.

e Migteriye verilen degeri
arttirir.

GE Alti Sigma galismalarina bag-
ladiginda, Gst yonetim Grlin kalite-
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sinin oimasi gerekenin gok aitin-
da bulundugunu kabul etmigti.
Kalite dlzeyleri rakiplerinden da-
ha iyi olmakla birlikte Jack Welch,
Granlerin musteri igin cok 6zel ve
degerli olmasi ve onlarn tek segi-
mi haline gelmesi gerektigini sa-
vunuyordu. Ve bu disince basa-
ryl getirdi.

GUnumiz rekabet ortaminda
Urlnlerinizin iyi ya da hatasiz ol-
masl! basarinizi garantilemez. Alti
Sigma'nin 6zlnde yer alan ms-
teri odagi, musterilerin nelere de-
ger verdiginin 6grenilmesi ve bu-
nu onlara karli olarak nasil sagla-
nacaginin planianmasini éngdrur.

o Jyilegtirme hizini arttirir.

Gunumuzde yanglari, kendini en
hizli geligtiren yariggilar kazan-
maktadir. Alti Sigma sahip oldugu
glgli araglarla yalniz performansi
ivilestirmez ayni zamanda iyilestir-
meyi de iyilestirir,

e Ogrenme ve bilgi aligverigini
arttirir.

1990’1 yillar Ogrenen Organizas-
yonlarin dogusuna gahit olmus-
tur. ik bakista gok cazip gelen
bu kavramin uygulamaya gegiril-
mesinde ciddi problemler yagan-
mistir. Allied Signal yoneticilerine
gore “herkes 6grenme hakkinda
konusmakta fakat pek azi bunu
bagarabilmektedir”. Alti Sigma
ise yeni fikirlerin Uretiimesini ve
paylasiimasini arttiracak ve hiz-
landiracak bir yaklagimdir. GE gi-
bi blyUk ve daginik bir sirkette
dahi bir 6grenme araci olarak son
derece basarill sonuglar vermistir.

e Stratejik degisimi
kolaylastirir.

Piyasaya yeni Urlnler strmek, fa--
aliyet alanini degigtirmek, yeni
girisimlerde bulunmak, yeni pa-
zarlara girmek, sirketleri béimek,
birlestirmek satin almak — eski-
den gok nadir olarak gorilen bu
faaliyetler simdi gok sayida sirket
icin normal faaliyetlerden biri hali-
ne gelmigtir. Sirketinizin proses-
lerini ve bir bitan olarak sistemini
daha iyi anlamaniz, hem kiguk
ayarlamalar hem de 21nci Yuz-
yilin gerektirdidi blyuk capl degi-
simleri gergeklestirmek igin daha
blyUk bir elastikiyet saglayacakiir.

4. DUNYADA ALTI SIGMA

Dinyada Alti Sigma'yl uygulayan
firmalardan bazilar:

ram, neyin ne zaman bagladigini
ve bittigini dahi hatirlamanizi glig-
lestirmis olabilir. Bu programlarin
hepsinin ortak ozelligi ise sirke-
tinize tim problemlerinizi gozece-
gi vaadiyle girmis olmalandir.

Son yillarda moda olan yaklagim-
larin temel eksikligi ise bir takim
motivasyon gabalari ile sinirl kal-
mig olmalari. Gizli varsayim, her-
kesin elinden geleni yapmasi ha-
linde hig bir problem kalmayaca-
d1. Bu buylk olasilikla sizin de
pek yabanci olmadiginiz bir di-
slince sekli. Fakat son on yila ait
tecribeler, “lUtfen isinizi biraz da-
ha iyi yapabilir misiniz?" temenni-
sinin beklenen yarar saglama-
digini gostermekte,

Simdi oyun plani, oyunculara ne
yapmalari gerektigini agiklamak-

GE Sears Zurich Financial Argelik Kodak
Motorola Pirelli Fiat Cimtas Sony
Ford TRW Ford Motor Teba LG

GM Cisco Systems Whirlpool BOS Hyundai
Dow Chemical Lockheed Martin | Nokia EGO Hitachi
Texas Instruments | Honeywell Volvo Vitra Sumitomo
Citibank Westinghouse ABB TEI NEC
American Express | JPMorgan Chase | Siemens Sasa Ericsson
Boeing NCR Dupant Borusan Samsung
SeaGate Starwoods Hotels | Jaguar Ford Otosan Toshiba
Xerox Bombardier Shell BSH - Profilo Honda
M NBC Agfa

Johnson & Johnson| VT Aerospace Marconi

Pfizer Continental

Whirlpool Lucas Aerospace

Sun Microsystems

Silicon Graphics

Quantum

5. ALTI SIGMA FARKI

Sonyillarda ne kadar ¢ok yone-
tim inisiyatifine katlanmak zorun-

da kaldiginizi bir diigtintn. Ust -

Uste baglatilan gok sayida prog-

sizin, “Daha siki ¢alisin! Daha iyi
oynayinl Daha az hata yapin!"
seklinde bagirmak olan bir antre-
nord digundn. Saninm bu antre-
nore benzeyen gok sayida yoneti-
ci ile kargilagsmigsinizdr.
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[ dlinyasi]

Bunlardan bir gémlek Gstin olan-

L R L e T P NP P oy

yeterince “iyi” Urtn elde edile-
mezse, “marjinal” ya da “idare
eder” olarak adlandirilan drtnler
mUgteriye gonderilir.

20 birimi hurdaya ayir

120 biim 70 birimi bl7,?m

muayene et paketle

100 birim.oret

30 birimi
tekrar iglem
igin ayir

10 birimi
tekrar iglem igin gnder

tekrar komml El| tekrar lsle

10 birimi
hurdaya
ayir

Sekil 5.1: Geleneksel Yonetim

Ancak bu yaklagimlar bagariyla
uygulayan isletmeler dahi en faz-
la Ug |Ia doért sigma sevryesme

caligmak iyi bir baslangi¢ olabilir.
Ornegin otomobil yedek pargasi
Ureten bir fabrikada klasik yak-

-lagimlar size kusurlu pargalar

49

ayirmanizi ve hata orani ylksek
makineleri strekli ayarlamanizi
soylerken, Alti Sigma, tim maki-
neleri bir bitin olarak ele almani-
z1, sistem ve Urindeki degigkenli-
gin sebeplerini bularak sorunu

ortadan kaldirmanizi éngorir.

O A lmmn i maraalar LA arcan

Pek gok kalite programi sizi sakat
bir futbolcuyu uyusturucu igneler
ile oynatmaya sevk eder. Oysa,
futbolcuyu tedavi etmek daha iyi
degil midir? Oyleyse hatall parga-
lar Greten makineleri niye surekli
ayarlyorsunuz? Sapmalarin ne-
denini bulun ve ortadan kaldirin!

Musterileri gekmek igin ne kadar
para harcadiginiz ve onlar eli-
nizde tutmak igin ne kadar az gey
yaptiginizi bir diistintn. Ne kadar
iyi hizmet veya Urlin sunduguna
iliskin reklam vermek maalesef
pek cok sirketin yaptigi tek sey.
Eger mevcut problemleri dogru

ele alalim. Firma yonetimi, duguk
satiglari otobuslerin yeterince Itks
ve son model olmamasindan
kaynaklandigini distnyor olsun.
Bunun sonucunda belki de tim
otobus filosunun yenilenmesi igin

~ yuz milyarlarca para harcanir,

banka kredileri alinir. Fakat yeni
otobUslerin sefere gikmalari ile
birlikte bilet satiglarinda beklenen

arfisin olugsmamasi herkesi sasir-
tir Calan? Miictarilar Aabha l'ilee

mUsteriyi hic ama hig ilgilendir-
memektedir. Onlarin tek istedigi
otobUslerin zamaninda yerine
ulagmasi, daha kibar bir hizmet
ve yolculuk sirasinda verilen kek-
lerin biraz daha buyUk olmasidir.
Bunlardan ilk ikisi daha iyi bir
planlama ve egitim ile U¢lncusu
ise yolcu bagina sadece 200.000
TL lik ek bir maliyetle saglanabilir.

Onlara ne istediklerini sor ve iste-
diklerini onlara ver! Bu en kolay
ve en saglikl) para kazanma yolu-
dur. Bununla birlikte kendi istekle-
rimizi mUsteri istedi gibi gormek
gok sik yaptigimiz bir hatadir. Bu
sebeple pek gok §|rket farkinda

gu gok gucld araglarla bu yakla-
simlarin vaat ettiklerini gercege
dénUsturebilmesidir. Motorola,
GE, Allied Signal, Nokia, Ford,
Shell, Argelik, Polaroid gibi gok
sayida girketin Alti Sigma uygula-
malari ile birlikte karlarinin milyon-
larca hatta milyarlarca dolar artti-
gini ifade etmeleri, Alti Sigma’'nin
bu iddiasini dogrulamaktadir.
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6. ALTI SIGMA
ORGANIZASYONU: ROLLER

Altl Sigma’nin basarisi herkesin
oynayacag! roliin gok iyi belirlen-
mesine baghdir. Bu denklemin
insan guci tarafidir. Ornegin bir
futbol takiminda gérev yapan su-
cu gocuktan, takim kaptanina ka-
dar herkesin agikca tanimlanmis
bir gérevi vardir. Ayrica bu gorev
tanimlari igerisinde iyi bir is gika-
ramamanin sonuglar ve basari-
nin saglayacagi ddlllerde yer alrr.
Takimin basarisinda bu tanimlarin
rold bayuktdr.

Bu nedenle Alti Sigma organizas-
yonlarinda tUm personele aldiklari
editiminin tirine gére farkl un-
van, yetki ve sorumluluklar verilir,
Ik bakista Uzakdogu sporlarinin
yapildig! bir kuliibln organizas-
yon yapisini andiran bu unvanlar
Altt Sigma’nin uygulandidr organi-
zasyonun yapisi, uygulamanin
kapsami ve projelerin tlrline bag-
It olarak farklilik gésterebilir. Bazi
sirketler genel kabul goéren un-
vanlara sari, mavi vb. kusaklar
eklerken, bazilari ise birkag ku-
sakla yetinmektedir.

Bu nedenle Alti Sigma uygulama-
larina gegcmeden 6nce sirketiniz
icin uygun yapiy! belirlemeniz ge-
rektigi sdylenebilir. Asagida Mo-
torola, General Electric ya da Ar-
gelik gibi buyuk ¢apl sirketlerde
goralebilecek ayrintili bir yapi ve-
rilmistir. Sirketinizin buyuklugu ve
uygulamanizin kapsamina gore
bu gbrevleri birlestirebilir ya da
ek gbrevler olusturabilirsiniz. Ayri-
ca bu yapinin sabit olmadigi de-
disen ihtiyaglara gére yenilenebi-
lece@i unutulmamalidir,

e Ust Kalite Konseyi

Alti Sigma’'da projeler organizas-
yonun orta kademesinde yer alan
Kara Kusaklar tarafindan yGru-
taldr. Fakat sizin de kabul edece-
giniz gibi eger Ust yonetim bu
projeleri yeterli Gnem ve destegi
vermezse higbir sonug elde edile-
mez. Daha acik bir ifade ile eger
Ust yonetim Alti Sigma hakkinda
bilgi edinmek igin zaman harca-

"maz, bu is i¢in en nitelikli perso-

neli gérevlendirmez ve ihtiyag du-
yulan kaynaklar saglamazsa Ka-
ra Kusaklarin bagar sansi olma-
yacakiir,

Bunun igin 6zellikle blylk gapli
isletmelerde bir Ust kalite konse-
yinin olusturulmasi yararl olacak-
tir. Bu konseyin baslica gérevleri;

* Altl Sigma uygulamalarinin kap-
samini belirlemek,

* Alti Sigma organizasyonunu ve
bu organizasyonda yer alan kigi-
lerin yetki, sorumluluk ve gorevie-
rini belirlemek,

° Alti Sigma uygulamalarinin kap-
samini degisen ihtiyaglara ve is-
letmenin Alti Sigma konusunda
ulastigr olgunluk dizeyine gore
genigletmek ve organizasyon ya-
pisinda buna uygun dizenleme-
ler yapmak,

e Alti Sigma projeleri igin gerekli
kaynaklari saglamak, proje ta-
kimlarinin kargilastiklart blyuk
problemleri ¢dzlimlemek,

e Alti Sigma pkojelerini takip et-

-mek ve gerektigi durumlarda mu-

dahalelerde bulunmak,

* Elde edilen olumlu sonuglar ve

iyi uygulamalarin tiim sirkette yay-
ginlagsmasini saglamak,

seklinde 6zetlenebilir.

e Yonetim Temsilcisi

Alt Sigma gayretleri Ust yonetim-
den etkili bir lider tarafindan yone-
tilmedigi stirece basarisizlik sansi
yUksektir. Bu tur bir gérevien-
dirme Alti Sigma'ya verilen 6nemi
gostermesi ve faaliyetleri kolay-
lagtirmasi agisindan 6nemlidir.
Ydnetim Temsilcisi Gst yonetim
adina karar verebilecegi igin proje
calismalari sirasinda gikan so-
rumlarin ¢ézumda igin konsey top-
lantilar beklenmeyecektir. Yonetim
Temsilcisinin baslica gérevleri;

° Alti Sigma egitim planlarini ha-
zirlamak ve egitimin plana uygun ‘
olarak icrasini saglamak,

* Gerektiginde Alti Sigma konu-
sunda, egitim kuruluslari, danig-
malik girketleri ve diger ilgili kuru-
luslardan yardim almak,

° Alti Sigma konusunda yardim
isteyen kuruluslarin taleplerini ce-
vaplamak,

* Proje segimi ve takimlarin olug-
turulmasinda kalite sampi-
yonu/sampiyonlarina yardimei
olmak,

* Belirlenen projeleri ve bu proje-
ler igin olugturulan takimlari onay-
lamak,

¢ Takimlarin ihtiyaglarini deger-
lendirmek, uygun gorduklerinden
yetkisi dahilinde olanlar tedarik
etmek, yetkisini asanlari Ust kalite
konseyine teklif etmek,

_* Kalite sampiyonlarina her konu-
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da destek olmak

(A2 AN AT R R et AN

e TUm iyilestirme projelerini takip
etmek ve elde edilen sonuglari
bir rapor halinde Ust kalite konse-
yine sunmak,

seklinde ¢zetlenebilir.

e Kalite Sampiyonu

Kalite Sampiyonu, iyilestirme pro-
jelerini Ust Kalite Konseyi adina
gozlemleyen kisi/kisilerdir. Aslin-
da Al Sigma Takimlarini, Toplam
Kalite Yonetiminin Cemberlerin-
den ayiran temel fark da bura-
dadr. Kalite Gemberlerinde iyileg-
tirme konularinin segimi ve proje-
lerin yUrdtdlmesi tamamen gem-
ber Uyelerinin sorumlulugunday-
ken, Alti Sigma’da bir miktar yon-
lendirme s6z konusudur. Ancak
bu yonlendirme takimlarin insi-
yatiflerini ve yaraticiliklarina zarar-
vermemeli, fakat igletme amag-
larina dogrudan katki saglama-
yan projelerle zaman harcamala-
rini Onlemelidir. Kalite Sampiyo-
nun baslica gérevleri;

* lyilestirme projelerinin igletme
amaglari ile uyumlu olmasini sag-
lamak,

"o lyilestirme takimlarinin kaynak
ihtiyaclarini yénetim temsilcisine
bildirmek,

» lyilestirme takimlari arasinda
koordineyi saglamak,

* Hizini yitiren galismalara mtda-
hale etmek, gerektiginde kapsam
degisikligi, yeni personel gorev-
lendirmesi vb. tedbirler almak,

* lyilestirme projelerinin tamam-
lanma surelerini belirlemek,

» lyilestirme projelerinin konu ve
kapsam degisikliklerini onayla-
mak,

seklinde dzetlenebilir.

® Uzman Kara Kugak

Alti Sigma ile ilgili her konuda en
(st duizey teknik bilgiye sahip uz-
mandir. Bu gorev, Alti Sigma ¢a-
lismalarinin baglangicinda dig ku-
ruluslardan kiralanan bir danis-
man tarafindan ydrttalebilir. Uz-
man Kara Kugagin baslca go-
revleri;

* lyilestirme takimlarina basta
istatistik yontemlerin se¢imi ve
kullanimi olmak Uzere her konuda
teknik destek saglamak,

» Kalite: Sampiyonlarina projelerin.

tamamlanma sUrelerinin belirlen-
mesinde yardimci olmak,

e iyilestirme projelerinden elde
edilen sonuglari yonetim tem-
silcisi igin bir araya getirmek ve
bzetlemek,

¢ Alti Sigma konusunda egitim
vermek,

° Caliganlar bilgilendirmek sure-
tiyle Altr Sigma’nin organizasyon
gapinda benimsenmesine katki
saglamak,

seklinde 6zetlenebilir.

e Kara Kusak

lyilestirme Takiminin lideridir. Iyi-
lestirme projelerinin segimi, yard-
tilmesi ve elde edilecek sonug-
lardan birinci derecede sorum-
ludur. Kara Kugak gorevini yard-
ten Kisi asli gbrevini proje tamam-

lanincaya kadar bir bagkasina
devreder. Proje bitiminde ise ayni
gbreve devam edebilecegdi gibi
daha Ust bir géreve terfi edebilir.
Kara Kusaklar, Altl Sigma arag-
larini etkin bir sekilde kullanarak,
isletme sorunlarina hizli ve kalic
gozUmler getirebilecek yeterlilikie
olmaldirlar. Bunun icin Kara Ku-
saklar, Uzman Kara Kugak ya da
dis egitim kuruluslari tarafindan
ortalama dort ay sUreli egitime
tabii tutulurlar. Ancak egitim bir
hafta ders U¢ hafta uygulama
seklinde icra edildiginden, Kara
Kusaklar birinci haftanin sonunda
klgUk gapli projelere liderlik ede-

bilirler. Kara Kusaklarin baslica

gorevleri;

* lyilestirme projesini belirleyerek
kalite gampiyonuna teklif etmek,

* lyilestirme projelerinin konu ve
kapsam degisliklerini kalite gam-
piyonuna teklif etmek,

e Takim UGyelerini belirlemek ya
da belirlenmesinde kalite sampi-
yonuna yardimci olmak,

 Takim Uyeleri arasinda ig/gorev
dagilimini yapmak,

» lyilestirme projesini yonetmek
ve projenin miadinda tamamlan-
masini saglamak,

* Bilgi ve kaynak ihtiyaglarini be-
lirlemek ve bu talepleri kalite
sampiyonuna bildirmek,

e Takim Uyelerine Alti Sigma
araglarini kullanimi ve proje goé-
revlerinin yerine getirilmesi sira-
sinda teknik destek saglamak,

seklinde &zetlenebilir.
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lyilegtirme takimi (iyelerine veri-
len addir. iyile§tirme faaliyetlerini
bizzat ydrUten icraci personel-
den olusur. Yesil Kusaklarin te-
mel 6lgum ve analiz yéntem-
lerini iyi derecede bilmeleri ve
bilgisayar yaziimlar yardimi ile
analizleri cok rahat yapabilecek
yeterlilikte olmalar gerekmek-
tedir. Bunun igin Yesil Kusaklar
proje takimlarinin belirlenmesini
mUteakip ortalama iki hafta stire
ile egitime tabii tutulurlar. Daha
once Yesil Kusak egitimi almisg
calisanlar bu egitime girme-
yebilirler.

7. ALTI SIGMANIN TEMEL
ASAMALARI

Bilimsel metodun igletme faali-
yetlerine uygulanmasinda kulla-
nilan gok sayida iyilestirme mo-
deli bulunmaktadir. Fakat bu mo-
dellerin hemen hemen hepsinin
W.Edwards Deming’in PUKO —
Planla, Uygula, Kontrol et, Onlem
al déngusline dayandii soyle-
nebilir.

Agagida Alti Sigma Organizas-
yonlarinda yaygin olarak kulla-
nilan TOAIK — Tanimla, Olg, Ana-
liz, lyilestir ve Kontrol déngust
verilmistir. Temel olarak PUKO
modelinden bulyulk bir farklilik
gdstermeyen TOAIK modelinde
sadece 6lgme ve iyilegtirme si-
recleri 6zel olarak vurgulanmis
ve bu slregler ayri birer agama
olarak ifade edilmistir.

Tanimla

Bu asamada projenin amag ve
kapsami tanimlanir. Streg ve
musteri hakkinda bilgi toplanir.
Segilen ve tanimlanan projenin
daha yUksek bir kalite yaratma
ve maliyetleri azaltma olasiliginin
yUksek olmasi énemlidir. Bu
agsamanin giktisi;

* Planlanan iyilegtirmenin ayrintili
tanimi,

° MuUsgteri icin &nemli olan faktor-
lerin listesi,

e Uzerinde calisilacak stirecin
akis diyagrami yardimi ile detayli
gosterimidir.

Bu asamada yaygin olarak kulla-
nilan araglar;

* Proje uyum plani,
° Paydas analizi,

° TGPCM, Tedarikgiler, Girdiler,

Prosesler, Ciktilar, ve Musteriler, .

* Urlin analizi,

e MUsterinin sesi,

e Yakinlk (affinity) diyagram,
e Kano modeli,

e Kritik kalite faktorleri agaq.
Ol¢

Bu asamada mevcut durumu tiim

- yonleriyle agiklayan bilgiler topla-

nir. Gegerli ve dogru 6lgtimler ol-
maksizin slrecin mevcut per-
formansini ve yapilan iyilegtir-

melerin etkilerini belirlemek mim-

kin degildir. Bu asamanin giktisi;
° Slrecin mevcut performansi,

 Problemi ya da problemin olu-
sumunu agiklayan veriler,

° Problemin daha 6zel ve detayli
bir tanimudir.

Bu asamada yaygin olarak kulla-
nilan araglar;

e Veri toplama plan,

e Veri toplama formlari,
e Kontrol kartlari,

* Frekans dégmmlarl,

e Tahmin T&T (tekrarlanabilirlik,
tekrar Uretilebilirlik),

* Pareto kartlari,

* dnceliklendirme matrisi,

- FMEA,

* Proses yetenedi,

* Proses sigma,

* Ornekleme,

° Tabakalandirma, .

° Zaman serisi diyagramlari.
Analiz

Bu agamanin amaci problemin
asil nedenlerini tanimlamak ve
bunlarin nedenlerini dogrulamak-
tir. Dolayisiyla bu agamanin giktisi
test edilen ve dogrulanan bir hi-
potez olacaktir.
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Bu asamada dogrulanan neden
/ nedeler bir sonraki agsamanin
girdisini olusturur.

Bu agsamada yaygin olarak kulla-
nilan araglar;

° Yakinlik (affinity) diyagrami,
° Beyin firtinasi,

* Sebep-sonug diyagrami,
» Kontrol kartlari,

e Veri toplama formlari,

e Veri toplama plan,

e Deney tasarimi,

e Akig diyagramiari,
 Frekans dagilimlari,

e Hipotez testleri,

e Pareto kartlari,

* R7egrasyon analizi,

* Tepki alani metodolojisi,
* Ornekleme,

e Dagilma diyagramlari,

e Tabakalandirnimig frekans
dagiimlar.

iyilestir

Bu basamakta problemin temel
nedenlerini ortadan kaldiracagi
iddia edilen ¢ézUmler denenir ve
uygulamaya konulur. Bu ¢bzim-
ler daha iyi bir tahmini, daha iyi
bir programlamay!1, daha iyi bir

prosedUrl ya da daha iyi bir ekip-

mant igerebilir.

Bu agsamada ayrica. sonuglarin
bir sonraki agamada nasii deger-
lendirilecedini agiklayan bir plan
olusturulmalidir.

Bu agamada yaygin olarak kulla-
nilan araglar;

° Beyin firtinast,

» Konsensus, ;
e Yaraticilik teknikleri,
* Veri toplama,

_® Deney tasarimi,

° Akis diyagramlar,
° FMEA

° Hipotez testleri,

* Planlama araglarl,
» Paydag analizi,

Kontrol

Bu agamanin amaci uygulanan
iyilestirme planini ve elde edilen
sonugiari degerlendirmek ve elde
edilen kazanglarin surdurtimesi
ve arttirlmasi igin yapilmasi gere-
kenleri ortaya koymaktir. Bu aga-
manin ¢iktilar;

» lyilestirmeye konu olan strecin
son durumu,

* lyilestirme sonucu saglanan
kazanglar,

* lyilestirme sonucu ortaya cikan
firsatlar ve

* Tavsiyelerdir.

Bu agsamada yaygin olarak kul-
lanilan araglar;

o Kontrol kartlari,
° Veri toplama,
* Akig diyagramlari,

* Oncesi ve sonrasini kontrol igin
frekans dagilimi, pareto karti vb.
kartlar.

o Kalite kontrol prosesi kartl',
o Standardizasyon.

8. ALTI SIGMA’'NIN -
BILINMEYEN YONLERI

1- Alti Sigma basar ve bliylime
icin gerekli olan en iyi is uygula-
malari ve yeteneklerini igerir. En
basarill sonuglarn alindigi yerler-

de, Alti Sigma analitik metotlara
dayal detayl bir istatistikten faz-
lasidir. Alti Sigma'yi stratejik plan-
lamadan, Uretime, musteri hiz-
metlerine kadar gok farkl alanlara
uygulayabilirsiniz.

2- Alti Sigma’nin ¢ok sayida uy-
gulama gekli bulunmaktadir. Belli
bir receteyi takip etmek ya da
bagka bir girketin modelini uygu-
lamak bagarisizig garantileyecek
ya da yakinlagtiracaktir.

Alti Sigma’dan en fazla yarar tim
organizasyon ya da bélum tara-
findan uygulandidinda elde edile-
bilir. Bununla birlikte gayretlerinizi
6zel bir problemin takibinden, gir-
ketinizin tamamini yeniden yapi-
landirimasina kadar farkl 6igek-
lerde surdurebilirsiniz.

3- Alti Sigma'dan elde edilebile-
cek potansiyel kazanglar hizmet
organizasyonlarinda ve imalat di-

‘gl faaliyetlerde en az “teknik” or-

tamlar kadar fazladir.

Yoénetim, finans, mugteri hizmet-
leri, pazarlama, tedarik ve bilgi
teknolojileri gibi imalat digi alan-
lardaki firsatlarin varligi iki sebebe
dayanmaktadir. Birincisi bu fa-
aliyetler ginimuzde rekabetgci
konumu elde bulundurmanin
anahtari haline gelmistir. ikincisi
imalat digi faaliyetler % 70 ora-
ninda etkin oldugundan kazani-
lacak cok sey vardir.

Altr Sigma bu dokunulmamig altin
madeninden maksimum fayda
saglayabilmeniz igin ihtiya¢ duya-
cadiniz her seyi size saglayacakir.

4- Alti Sigma teknik bir mikem-
mellikten ziyade insan mukem-
melligi ile ilgilidir.
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Yaraticilik, igbirligi, adanmiglik,
iletisim; bunlar stper istatistikgi-
lerin Grdnlerinden ¢ok daha kiy-

metlidir.

5- lyilestirilmis prosesler ve daha
iyi bilgilendirilme sonucunda in-
sanlarda olusan tutum degisik-
likleri en az diger kazanglar kadar
Gnemlidir.

Ornegin 6z guvenleri arttig, yeni

kabiliyetler edindikleri, ve kendi -

proseslerini gelistirdikleri igin
enerji ve heyecan dolu Uretim
hatti calisanlan ile konusmak son
derece mutluluk vericidir. Her bir
birey yalniz basina bir bagari hi-
kayesi olabilir.
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tinya Uzerindeki birincil

Ozet
D nin hizla tikenmesin-

den dolayr gelismis Ul-
keler bagta olmak (zere tim ul-
kelerde, enerji ihtiyaglarini kontrol
altina alma ve enerjiyi etkin kul-
lanma agisindan degdigik yéntem-
ler gelistirmislerdir. Tim sektorler-
de enerji verimliliginin saglanma-
sina yénelik hem teknik hem de
yénetimsel (idari) diizeyde birgok
calisma yapilmaktadir. Bu amag
cercevesinde, Avrupa Birligi (AB)
Parlamentosu, birlik sinirlart iger-
sinde gegerli olacak sekilde 16
Aralik 2002 tarihinde 2002/91/EC
sayili Binalarin Enerji Performansi
Hakkinda ortak bir direktif yayim-
lamig ve 4 Ocak 2003 tarihinde
zorunlu hale getirilmistir. Ayrica
direktif, 4 Ocak 2006 yilinda tye

Ulkelerde zorunlu olarak uygulan-

maya baglanacak ve konut ve
konut digi olmak Uizere tim bina-
lar kapsam iginde olacaktir. Bu
direktifin amaci, AB blnyesindeki
binalarin enerji performansinda
yapilacak olan iyilegtirmelerin teg-
vik edilmesi, mimkun oldugu ka-
dar en uygun maliyet — verimlilik
blgilerinin ele alinmasinin saglan-
masidir. Kisa ve orta vadede enerji

‘performansinin iyilegtiriime-si igin

en blylk potansiyelin, mevcut
bina stokunda elde edini-
lebilecegi agiktir. Hazirlanan bu

direktif ile, (ye devletler arasinda

konu ile ilgili yerel yénetmeliklerin

(fosil) enerji kaynaklari--

35100 Bornova [ Izmir

koordinasyonunun arttirilarak ger-
ceve bir caligmanin altyapisini
tim birlik igerisinde yayginlas-
tinlmasi saglanacaktir. Bu maka-
lede, yukarida anilan ybnerge’nin
bzeti verilmis olup, Avrupa Birligi
uyum surecinde olan tlkemiz ag!-
sindan bir dederlendirmesi yapil-
migtir.

GIRiS

Binalar, enerji kullanim ve tiketim
organlarinin dnemli bir pargasini
teskil etmekle birlikte, 2001 yili
itibariyle Ulkemiz genelinde nihai
enerji tiketimi igindeki pay! yakla-
sik % 33'dur. Ayrica, enerji kay-
naklarinin yaklagik Ggte biri, elekt-
rigin ise yaklasik % 43’0 konut
sektoriinde tuketilmektedir. Ko-
nut sektordnln enerji sorunlari
gok yonlU olup, yaygin boyutlara
ulagmis durumdadir. Ozellikle ko-
nut sektériinde hemen her alan-
da yararlanilan elektrik enerjisinin
kacak olarak kullanimasi bu so-
runlann baginda gelmektedir. Bu-
nun yaninda barinma amagl kul-

landidimiz konutlarin enerji talep-.

lerini karsilamak igin daha blyuk
sistemler kullanmakta enerji agl-
sindan diga bagimliigimizi artiran
etmenlerin baginda gelmektedir.
Bunu ‘6nlemek icin konutlarin
enerji ihtiyaglarini kargilayacak
alternatif sistemlere yoénelmekten
dnce, bu enerji gereksinimini mi-
nimize etmek, enerjinin daha et-
kin ve verimli kullanilmasini sagla-

ulgen@bornova.ege.edu.tr

yacak olan sistemleri kullanmak
temel amag olunmalidir. Bu amag
dogrultusundaki hedeflerimizi ki-
sa ve uzun vadeli gézUmler ola-
rak dikkate almamiz gerekmek-
tedir. Bu galisma bu gdzumleri
ortaya koymak ve en azindan in-
sanlarin bu konuda neler yapabi-
lecedini gdérmesi agisindan
onemlidir [1].

Ozellikle Avrupa Birligi'ne uyum
slirecinde oldugumuz bu dénem
icerisinde, Birliginkendi gikarlari-
ni koruyacak olan direktiflerin Gl-
kemize entegrasyonunu gergek-
lestirmeye galismak milli servetin
korunmast, igsizligin azalmasi,
Dunya’'nin giptayla izledigi doga-
mizin korunmasi, kisgi bagina du-
sen gelir dlzeyinin artirnimasi ve
en dnemlisi insanca yasama san-
sini artiracak olan enerjide disa
bagimiihgi azaltmas! agisindan
cok Gnemlidir.

Avrupa Birligi, dinyanin énemli
endUstri bolgelerinden biri olma-
sina ragmen enerji agisindan ya-
sadi§i sorunlari gidermek ama-
clyla “Enerjinin Rasyonel Kullani-
mi ve Enerji Tasarrufu” bashgi al-
tinda CO2 emisyonlarini sinirla-
maya yonelik ve binalarda enerji
verimliligi ile ilgili programlar ge-
listirmesini ve uygulamasini 6n
goéren 13 Eylul 1993 tarih ve
93/76/EEC sayili direktifi yayimla-
mistir [2].
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Sekil-1. TUrkiye ve Almanya’da binalarda
enerji kaybi limitleri.

SONUC

GUnUmuzde hizla yok olmaya
baslayan dogal enerji kaynaklari-
nin gok dikkatli ve akilc bir gekil-
de kullaniimasi tim diUnya Ulke-
leri tarafindan paylasgilan bir gé-
rastar. Ayni zamanda kaynaklarin
kontrolslz tlketiminden dolayi
atmosferin ve gevrenin kirletilme
sinin dnlenmesi bakimindan da
enerji verimli kullanilmasi icin 6n-
lemler alinmasi zorunluluk haline
gelmistir. Bu nedenle dliinya'da
endustri devlerinden biri olan
Avrupa Birligi, birlik sinirlar igeri-
sinde enerjinin kullanildidi her
alanda enerji verimliligini artirma
galigmalarini ivmelendirerek di-
rektiflerle Uye Ulkelere sorumluluk
asilamaktadir.

Bu kapsam icerisinde ortaya ko-
nulan binalarda enerji performan-
si direktifi, enerjinin verimli kulla-
nilmasi ve kontrol edilmesi icin
ek dnlemler alinmasi Avrupa birli-
gi Uye (lkelerinde oldugu gibi
Tdrkiye'de tUzerinde 6nemle du-
rulmasi gereken bir konudur.
Devlet istatistik Enstittist’nin
2000 yili bina sayimi verilerine
gbre Ulkemizde yaklagik 8 milyon
adet bina ve 17 milyon adet ko-
nut mevcuttur. Ayni zamanda
2001 yili itibariyle konutlar 1sitma,
sogutma, aydinlatma, havalandir-
ma vb. sistemlerden tiketilen
enerji yaklasik 18541 BinTEP ka-
dardir.

Ulkemizdeki konutlarda tiketilen
enerjinin gok olmasi nedeniyle,

binalardan kaybedilen enerjiyi
kontrol altina alabilmek igin yo-
netmelik ve standartlar gelistiril-
migtir. 2000 yilinda yUrtrlage gi-
ren “Binalarda Isi Yalitimi Yonet-
meligi” ile 1999 yilinda yayinlanan
ve 2000 yilinda zorunlu hale geti-
rilen TS 825 'Binalarda Isi Yalitim
Kurallar’ standardi, enerjinin ve-
rimli kullaniimasi ve kontrol altin-
da tutulmasi amaciyld ortaya
konmugtur. Ancak TS 825 Stan-
dardi bu haliyle sadece 2000 tari-
hinden sonra yapilan binalar igin
gecerlidir ve mevcut binalart kap-
samina almamaktadir. Mevcut
binalarin hemen hepsi yalitimsiz-
dir. Dolayislyla bu binalarda ¢ok
blyldk miktarda i1s| kaybi olmakta-
dir. Meveut binalar kanunlar gere-
gi Is1 Yaltim Yénetmeliginin digin-
dadir. Ulkemizde 2002 yilinda sa-
dece 60.000 yeni bina yapildig
ancak 8 milyon adet yalitimsiz
bina bulundugu dikkate alindigin-
da konunun énemi anlagiimakta-
dir. Bu ylzden AB direktifinde de
vurgulandidi gibi, yaptinmlar sa-
dece yeni binalari kapsamamal,
mevcut binalarda da uygulanma-
st zorunlu hale getirilmelidir. Ayri-
ca devlet bunun igin Avrupa Bir-
ligi'nde oldugu gibi tesvikler
vererek ev sahiplerini 6zendirme-
lidir. Bununla birlikte devletimiz,
halkin bu konunun dnemini anla-
masi i¢in enerji verimliligi konu-
sunda egitim faaliyetlerinde bulu-
narak bilinglendirmelidir. Direktifin
tlkemize adaptasyonu sonucun-
da yeni ve mevcut binalarda
enerji verimliligi sertifikasi binala-
rin, ingaat, alim-satim ve kiralama
esnasinda zorunlu olarak kullanilir
hale getirilmelidir.
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standartlar sogutma
Uyumlu Tiirk Mevzuati
No. |Uyumu Yapilacak Resmi ".‘:ff,"'_ Resmi Gazetede Yayinlanan | Yiiriirliik Sorumiu
Avrupa Birigi mevzuatinin iSmi | GazeteTarihi “No Tiirk Mevzuatinin ismi Tarihi Kuruiug
378 L 0170: Council Directive iD )
78/170/EEC of 13 February 1978 on SaTal DISF /6l eyl Meliolt
the performance of heat generators El?ﬂzgﬁgﬁ‘uﬁ:g]’ggr{‘s‘l"e Ortam
L‘}fhs(ﬂiﬁﬁlgf ?,ﬁ",‘gj‘},‘ﬁ g;(?s%r,(])g ‘,if,‘,i‘f” 14.12,2000 24260 Jeneratrlerinin Performansi ve 13.12.2001 Sanayi ve Ticaret
L b ol hurildi . 13.12.2001 24612 Sanayi Dig! Yeni Binalarda Dahili A
industrial buildings and on the LY Bakanli{jt
insulation of heat and domestic hot- Sicak Su Dagitimi ve Isi Yalitimina
water distribution in new non-industrial Dair Yonetmelik
buildings (0J No L 52, 23. 2. 1978,
p-32) (1).
Commission Directive 2002/40/EC of
8 May 2002 implementing Council ’ et " Sanayi ve Ticaret
2| Directive 92/75/EEC wilh reqardto | 26.02.2003 | 25032 | Ev Tt Eliki Fnmlann Enerfi 56,09 004 Byakanll(jl
energy labelling of household electric Etiketlemesine lligkin Teblig
ovens (Text with EEA relevance)
392 L 0042: Council Directive
92/42/EEC of 21 May 1992 on i ) 19.03.2003 o
efficiency requirements for new hot- | 31.03.2002 24712 Yeni Sicak Su Kazanlarina Dair (1.1.2004 Sanayi ve Ticaret
3| water boilers fired with liquid or 19.03.2003 25053 Yonetmelik Zoruniu Bakanl
gaseous fuels (OJ No L 167, 22. 6. uygulama)
1992, p. 17) .
Commission Directive 94/2/EC of 21 o ;
danuany 1k mplementing Sounl E\Srréj?;rggé?aorla&];gbggl?)erin Sanayi ve Ticaret
Directive 92/75/EEC with regard to .
4 energy labelling of household electric 24032002 | 24705 | Dondurucular ve Bunlann 24,09.2002 Bakanhgi
refrigerators, freezers and their Bilegimlerinin Enerji Etiketlemesine
combinations _ ligkin Teblig
Commission Directive 95/12/EC of
23 May 1995 implementing Council s — . P
5 |Directive 92/75/EEC withregardfo | 20.08.2002 | 24gs2 | EyTiniGamastifekinelenininEneri 50,09 5003 Sanayi ve Ticaret
energy labelling of household washing tiketiemesine lligkin Teblig Bakanhg!
machines
Commission Directive 95/13/EC of v Tipi G i
23 May 1995 implementing Council v Tipi Camagir Kurutma ) e
6 |Directive 92/75/EEC with regard to | 20.08.2002 | 24gsp | Makinelerinin Eneri Etiketlemesine | 20.02.2003 Sanayi ve Ticaret
energy labelling of household electric lligkin Teblig Bakanlii
tumble driers
Directive 96/57/EC of the European
Parliament and of the Council of 3 Ev Tipi Elekirikli Buzdolaplari, Sanayi ve Ticaret
September 1996 on energy efficiency Dondurucular ve "
1 requirements for household electric EETRNEEES S Kombinasyonlarinin Enerji Verimlilik 31.12.2005 Bakanhgi
refrigerators, freezers and Sartlari ile llgili Yonetmelik
combinations there of
Commission Directive 96/60/EC of
19 September 1996 implementing Ev Tipi Kurutmal Gamagir Sanayi ve Ticaret
8 | Council Directive 92/75/EEC with 20.08.2002 24852 Makinelerinin Enerji Etiketlemesine 20.02.2003 Bakanltd
regard to energy labelling of household iligkin Teblig axamigl
combined washer-driers
Commission Directive 97/17/EC of
16 April 1997 implementing Council i R - —
o The ; Ev Tipi Bulagtk Makinelerinin Enerji Sanayi ve Ticaret
9 | Directive 92/75/EEC with regard to / R o y
energy labelling of househoiqd 20.08.2002 24852 Etiketlemesine lligkin Teblig 20.02.2003 Bakanlii
dishwashers (Text with EEA relevance)
Commission Directive 98/11/EC of
27 January 1998 implementing Ev Tini Amoullerin Enerii -
10| Council Directive 92/75/EEC with 20.08.2002 | 24852 EV.k 'PI' mpu ei{!“K “?rfl' - 20022003 | Sanayive Ticaret
regard to energy labelling of household tiketlemesine lligkin Teblig Bakanlit
lamps (Text with EEA relevance)
Directive 2000/55/EC of the European 02.05.2003
Parliament and of the Council of 18 s faiTi
11 o Florasan Aydinlatma Balastlarinin (15.01.200 Sanayi ve Ticaret
e oo bl 1) | 0205:2008 | 25096 | ExeriVermilgie g Yonemeik | 5 ol Balanli
fluorescent lighting dyguiama

Tablo-2. Enerjinin Rasyonel Kullanimi Ve Korunmasina Yénelik Uyumu Yapilacak Mevzuatlar
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hukukcu goziyle

gutma

AVRUPA INSAN HAKLARI SOZLESMESI
VE UYGULAMASIT

AL BRAVA L AbJ A

Hazirlayan: Biilent Kaptan

rtik daha sik goriyoruz
TV ekranlarinda; bir
adam, sinirle, yumrugu-

nu kameraya dogru sal-
layarak konusguyor, “gerekirse Av-
rupa insan Haklari Mahkemesine
kadar gidecegim...”. AIHM, artik
neredeyse gt’.’mdelik hayatimizin
bir parcasi haline geldi. Mahke-
melerimizin kararlarini begenmi-
yor, bazi hususlarin degistirimesi
gerektigini vurguluyor, yeri geliyor
hepimizi kizdiryor ve galeyana
getiriyor.

Avrupa insan Haklar Sézlesmesi
ve bu sbzlegmenin bir tdr uygula-
masl olan Avrupa Insan Haklari
Mahkemesi, ara sira duydugu-
muz Bakanlar Komitesi, aslinda
hepsi artik guindelik yagamimizin
birer pargasi. Hem de dinden
evvelsi ginden bu yana degil
tam 1987 senesinden yani yakla-
stk 20 seneden bu yana glindelik
yasamimizin bir pargasi. Oyleyse,
bu aralar oldukg¢a gindemde bu-
lunan bu konuyu “Sodutma Din-
yas|” dergisi okurlari igin biraz
aralayalim, aragtiralim.

Yakin araliklarla yasanan 1. ve 2.
Dinya Savaglarinda ortaya gikan
insana yodnelik vahset dylesine
blyUk ve inanilmaz bir boyut al-
misti ki, insana yonelik bu sidde-
tin durdurulmasinin, kontrol edil-
mesinin, sona erdiriimesinin ulu-
sal degil, uluslar aras| seviyede
dizenlenmesi duglnceleri gelig-
mig ve bu gergevede Birlegsmis
Milletler OrgUtt genel kurulu tara-
findan insan Haklari Evrensel
Beyannamesi kabul edilmistir.
Avrupa Konseyi ise BM ile ayni
tarihlerde 10 devletin kurdugu,
kurulusg ilkeleri arasinda insan
haklari ve temel 6zgurliklerinin

korunmasi olan bir statiidiir. iste
bu Avrupa Konseyi BM nin kabul
ettigi Insan Haklari Evrensel Be-
yannamesinden yola gikarak 4
Kasim 1950 tarihinde Avrupa In-
san Haklari Sézlesmesi' ni (AIHS)
on beg devlet ile birlikte Roma’
da imzalamistir. On bes imzaci
devletten biri de Tarkiye' dir.

AIHS, bir uluslar arasi sézlesme
olmakla birlikte, diger uluslar ara-
si sOzlegmelerden ¢ok dnemli
farklari mevcuttur. Nedir bu fark-
lar? Sayalim;

a) So6zlesme bireyi uluslar arasi
hukukta bir hak sahibi yapmistir.
Yani, bir birey AIHS de tanimla-
nan haklannln ihlal edildigi gerek-
gesi ile uluslar arasi mahkemeye
dogrudan bagvurma hakkina sa-
hip olmugtur.

b) Her s6zlesmeci devlet diger
sbzlegmeci devletlerin sdézlegsme-
ye saygili olup olmadigini denet-
lemekle yukimlidir.Béylece or-
taya bir Avrupa Kamu Dulzeni ¢i-
kariimaya galisiimaktadir.

c) Stzlesme sadece temel hak-
lar belirtmemis, bazi kisitlamalar
da getirmigtir.

d) Sézlegsme yargisal organlara
koruyuculuk gérevi vermistir. Bu
nedenle sdzlesme ulusal hukuku
etkilemektedir.

Avrupa Insan Haklar Sézlesmesi
tarinine kisaca degindikten sonra,
sOzlegsmede tanimlanan haklara
bir g6z gezdirelim, bu haklar; ( 3
Eylll 1952 de kabul edilen hali )
* Yagama hakki

* igkence, insanlik digl ve onur

kinci davranigta bulunma ve ceza
verme yasag!

* Kolelik, kulluk, zorla galigtirma
ve angarya yasagl

e Kigi 6zgurlugu ve glvenlidi

e Adil yargilanma

e Sug ve cezalarin kanuniligi
o Ozel yasantiya ve aile yasanti-
sina,konut ve haberlegsme 6zgUr-
lGgUne saygi

° Dasunce,vicdan ve din 6zgur-
laga

* Toplanti ve dernek (sendika)
kurma 6zgurlugu )
* Evlenme ve aile kurma 6zgir-
laga

° Hak arama ézgurlugu

Sézlesmeye ek protokoller ile de
bir takim ek haklar glivence altina
alinmistir,bunlar;

1 nolu protokol
( 18 mart 1954 de ek.)

* Mulkiyet hakki
e EGitim ve 6Fretim hakki
° Serbest segim yapma hakki

4 nolu protokol
( 16 eyliil 1963 de ek. )

* Ozel hukuk iligkilerinden dogan -
yakdmldluk nedeni ile kigi 6zgur-
[Gguna kisitlama yasag ( para
borcu nedeni ile hapis yasagi )
* Serbestge dolagma ve konutu-
nu se¢gme hakki

* Vatandaslarin sinir digi edilmesi
ve Ulkeye girmelerinin engellen-
mesi yasagi

* Yabancilarin topluca sinir disi
edilmeleri yasagi

6 nolu protokol
( 1 mart 1985 de ek.)

* Olim cezasinin kaldirimasi

7 nolu protokol
( 1 kasim 1988 de ek.)

* Bir Ulkede yasal olarak bulunan -
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hukukcu goziiyle

[

yabancinin keyfi surette sinir disi
ediimesi yasagl

° Bir sugtan hUkum giyen kimse-
nin Ust mahkemeye bag vurma
hakki

e Haksiz hikim giyen kisiye taz-
minat 6édenmesi

o Ayni suc¢tan dolayi yeniden yar-
gllanma yasag!

e Evlilikte eslerin hak esitligi

Gorltlduga tzere AIHS gegen
zaman igerisinde genisleyen ige-
rigini gogaltan ve sadece temel
hak ve 6zgurlUkleri icermeyen ay-
nt zamanda mulkiyet hakki gibi
bazi ekonomik haklar da igeren
bir uluslararasi sézlesmedir.

AIHS tarihini ve kapsamini gok
genel olarak deg@erlendirdikten
sonra s6zlesmeyi TUrkiye yonin-
den irdelemeye devam edersek,
28 ocak 1987 tarihinin tGlkemiz
yéninden énemli bir tarih oldu-
Junu goruruz. Tarkiye 28.01.1987
tarihinde ilk kez bireysel bagvuru
hakkini tanimigtir. Bir Ulke yénain-
den bireysel bagvuru hakkini tani-
mak, yurttaglan tarafindan yargi
organlarina sikayet edilmeyi ka-
bul etmek anlamina gelmektedir.
Turkiye, 22 ocak 1990 tarihinde,
yani bireysel bagvuru hakkini ka-
bul ettikten yaklasik t¢ yil sonra
Avrupa insan Haklari Mahkeme-
si'nin zorunlu yarg! yetkisini tani-
mistir. Zorunlu yargi yetkisini tani-
may! ise verilecek kararlara uy-
may! taahhit etme olarak anlaya-
biliriz. Bu gergevede, 16 yili agkin
bir stiredir Turkiye’den AIHM ne
bireysel bagvurular yapiimaya
devam etmektedir. Ulkemiz, ig hu-
kukunu da AIHS ye uyumlu hale
getirmeye devam etmektedir.En
son, 5 temmuz 2004 tarih ve
5170 sayill yasa ile Anayasa’'nin
90. maddesine (...) temel hak ve
dzgurluklere iligkin milletlerarasi

anlagmalarla, kanunlann ayni ko-
nuda farkli hikamler icermesi ne-
deniyle cikabilecek uyusmazlik-
larda milletlerarasi anlagsma hu-
kimleri esas alinir. (...) dizenle-
mesi eklenmistir.Bu dizenleme
ile uluslarasi sdzlegsmelerin bu
konudaki kanunlardan ( ig hukuk
dizenlemelerinden ) daha Ustin
oldugu kabul edilmistir.

AIHM ne bireysel bagvurunun
y6ntemine ve Ozelliklerine genel
olarak deginmeye gelince, 6nce-
likle belirtelim ki, AIHM bir temyiz
organi degdildir. Yani, mahkeme,
yap!lan miracaatta, i¢ hukuk ku-
rallarinin yerinde olup olmadigini,
yasanin uygulanip uygulanmadi-
g1, kararin hakli olup olmadigi gi-
bi temyiz incelemesi asamasinda
ileri srdlebilecek hususlari ince-
lemez. AIHM, énlne gelen bir
basvuruda ihtilafin esasi hakkin-
da inceleme yapmaz. Peki, Avru-
pa insan Haklari Mahkemesi neyi
inceler? AIHM, yapilan bagvuru-
larl sadece Avrupa insan Haklari
Sozlegsmesiyéninden inceler, ya-
ni yukarida saydigimiz zaman
igerisinde protokollerle genigle-
yen haklar yéninden inceleme
yapar. Ornek vermek gerekir ise,
3 yildan uzun stiren yargilamalari
( mahkemeleri ) kararin icerigine
bakmadan “adil yargilama” ilkesi-
ne aykiri bulmustur. Yine, DGM

( Devlet Guvenlik Mahkemesi )
lerden verilen batin kararlari ka-
rarin esasina deginmeden dogal
hakim ilkesine aykirilik nedeni ile
( DGM lerde askeri hakimlerin
varligi nedeniyle ) adil yargilama
ilkesinin ihlali olarak kabul etmis-
tir. AIHM de verilen gok gincel
ve 6Gnemli bir kararda, Adalet Ba-
kani Cemil Cicek' in bir gazeteye
verdidi rop6rtajda “... keske
DGM leri daha 6nce kaldirsay-
dik.” ciimlesi daha iyi anlagil-

e T Y T R S S R SR S

B e s

maktadir saniyorum. Devamla,
dahasi AIHM bagvurabilmek igin
bltin “i¢ hukuk yollarinin” tiketil-
mis olmasi gereklidir. Yani bireyin
yada bagvurucunun éncelikle va-
tandas! bulundugu devlet kurum-
lari / yargisi igerisinde hakkini
aramasi gereklidir. Eger, i¢ hukuk
yollari tUketiimeden bir basvuru
yapilir ise reddedilir. Yapilacak
muracaatta butn i¢c hukuk yolla-
rinin taketildiginin kanitlanmasi
gereklidir. ig hukuk yollar tiiketil-
dikten sonra bir sonug alinama-
ma, bir yukarida belirtilen haklara
aykirilik durumunda, son i¢ hukuk
kararindan sonra ( yani genel an-
lamda aleyhe temyiz mahkemesi
kararindan sonra ) 6 ( alti ) ay
icerisinde mahkemeye bagvuru-
nun yapilmasi gereklidir. Bu slre-
nin gegirilmesinden sonra yapilan
bagvurular incelenmez, sure yo-
nunden reddedilir.

Bu sayimizda, gok genel olarak
gok giindemde olan Avrupa In-
san Haklart Mahkemesi ve S6z-
lesmesi ile ilgili bilgiler verdik.
AIHM denince herkesin aklina
“iskence, kot muamele” vb. gibi
kavramlar gelirse de yaptigimiz
aclklamalarda gorilecegi Uzere
AIHM sadece bu degildir. ierisin-
de mulkiyet hakki gibi ekonomik
haklar ve evlenme, aile kurma

 hakki gibi sivil / medeni haklar

da bulunmaktadir. Bu anlamda,
AIHM tarafindan verilen kararlarin
siyasi olmasi diye bir sonug ola-
maz, verilen kararlar hukuka uy-
gun olarak veriimektedir. AIHM’
in temel amaci temel hak ve 6z-
gUrlUklerin uluslar araslI anlamda
korunmasidir. i¢ hukukumuzun
bir pargasi olan AIHS ve AIHM
ile daha uyumlu yasayacagdimiz
gunlerin rak olmamasini umarak
yazimiza nokta koyalm. ]
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dazirlaya ray
ULUSLARARASI SEKTOREL FUARLAR TAKVIiMi - YURT iGi FUARLARI

Fuar Tarihi Sektor Fuarin adi ve Agiklama Fuar Yeri-Organizator
25.08.2005 i Bl ISI - TEK: Isi tek teknolojileri fuari i1sitma soutma Duzce
28.08.2005 Enerji Ist ve Havalandirma iklimlendirme ve yalitim teknolojileri fuarlan Metropol
08.09.2005 g ISI - TEK: Ist tek teknolojileri fuart 1sitma sogutma Nevsehir
11.09.2005 Enerji Ist ve Havalandirma iklimlendirme ve yaliim teknolojileri fuarlar Metropol
13.09.2005 ; - AUTO SHOW 2005: 2.Antalya Otomobil Ticari Araglar ve ExpoCenter ANT.
18.00.2005 | Otomotivve Yan Sanayi Yan Sanayi Fuari AFT
15.09.2005 . ISI - TEK: Is! tek teknolojileri fuari Isitma sogutma Konya
18.09.2005 Enerji Isi ve Havalandirma iklimlendirme ve yalitim teknolojileri fuarlar Metropo!
g;gggggg Yap! Insaat YAPI 2005: Ankara Uluslararasi Yapi Fuary %t/;;park i
22.09.2005 . ISI - TEK: Is1 tek teknolojileri fuari isitma sogutma Aksaray
25.09.2005 Enerji Isi ve Havalandirma ilklimlendirme ve yalitim teknolojileri fuarlar Metrapol
22.09.2005 GIDA 2005: 2.Antalya Gida ve ihtiyag Urinleri ve Teknolojileri ExpoCenter ANT.
25.09.2005 Gida Fuari AFT
06.10.2005 . IS - TEK: Isi tek teknolojileri fuari isitma sogutma Gebze
09.10.2005 Enerji Ist ve Havalandirma iklimlendirme ve yalitim teknolojileri fuarlar Metropol
13.10.2005 N ISI - TEK: Is! tek teknolojileri fuari 1sitma so§utma Kdz. Eregli
16.10.2005 Enerji Ist ve Havalandirma iklimlendirme ve yalitim teknolojileri fuarlar Metropol
20.10.2005 . ISI - TEK: Is! tek teknolojileri fuar 1sitma so§utma Slivas
23.10.2005 Enerji Ist ve Havalandirma iklimlendirme ve yalitim teknolojileri fuarlar Metropol
27.10.2005 o IS1 - TEK: Is! tek teknolojileri fuari 1sitma sogutma Karabuk
30.10.2005 Enerji Isi ve Havalandirma iklimlendirme ve yalitim teknolojiler fuarlar Metropol
}g] 15882 Yapi insaat YAPI 2005: izmir Uluslararast Yapi Fuar %‘é”r park IZM.
17.11.2005 Yap Insaat BAUCON YAPEX 2004: 13. Uluslararas! Yapi Malzemeleri, Expo ANT.
20.11.2005 Ingaat Teknolojileri ve Yap! Yenileme Fuar Akdeniz Tanitim
25.11.2005 Dier CASPIAN ECOLOGY: 3.Uluslararasi Hazar, Karadeniz Gevre Hilton IST.
27.11.2005 Teknolojileri Fuarr ve Konferansi ITE GROUP
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Sogya

internet gezgini

Bu adrese girdiginizde karsiniza gikacak sayfanin
solunda gértnen bolumlerden cesitli bilgilere
ulagmaniz mimkin olacaktrr.

Hazirlayan: Kemal Kilyg
kemalkilic@rdgrup.com

Lab boliminden AMCA laboratuvarlari ve yapila-

&ger|| BORUTMADUNYAS! Dllan, bilecek testler hakkinda bilgilere,

Bu hafta tanitacagimiz sayfamiz AMCA Licenced Products bolimuinden AMCA sertifikall
Air Movement & Control Association Inc. ardn ve firma bilgilerine,
SaYiS: Publications boliminden AMCA yayinlarinin
Web adresimiz: www.ameca.org listesine ulagabilirsiniz. B
Fle Edt Vew Favortes Toos Hep »
O O W@ Lo i & 3 REID

articens E] C:D}nrn’m& ar;d s;tt;;g;\o;w

ANCA News

» _ NEWI£ revnied edinon of

50th. AMCA International Annual Meeting AMCK armationa’s BAavs
was anprover py the

Altention members! Getready for the AMCA international Annual Meeting mambershipor M3y 5 2005

schaduled for Oclober 21-24, 2005 at the tarquis Los Cabes Beach attre Miayes: Mecting

Golf, Spa & Casitas Resort in Los Cabos, Mexico. More informatien

camingseon! AMCAANS] 204 12 avallable
foi publfic IRVIEW. Slok hare
Majur restaton on SMCA
Standard 219 and 311 Cuk
rere

Save the Dates

AMCA 240 15 avallabie for

AMCA Intemational's Mid Year Meeting— May 5 2005, Schuamburg, IL
pUDIICFEMeW Click nere

. Resources
HVACR India 2005 6 - 8 Oclober 2005, Hyderabad, India

S AMCA Annual General Meeting— October 21-24, 2005 in Los Cabos Mexico
Infetnational AHR Show {ASHRAE)- January 23-25, 2006 Chicago, IL 2005 Annual General
Visitors ACREX 2006- January 22-25, 2006, New Delhi, India Heeling Sponsorship
E China Refrigeration Show- April 11-13, 2006 Shanghai, China Brochure now avallable cue
== L
B Save the Dale— HVAGR
e " g 1iDIA 2605
Certified Rating Product Directory 6 8 Gctober 2006
AMCA 's from thie day the association was formed AMCA Etectronic Gatalug
thatits Certified Ratings Programs were, and would continue to be, the most Adwsary Team meets at
important function of the Association. Their purpose is 1o give the buyer, specifier, AMGA hternational H on
and user of air and control equi that i ratings Harch 91 See the team

are reliable and accurate. Atthe same time, the program assures manufacturers
thal competitive ratings are based on standard lest methods and procedures, and
are subject 1o review by AMCA International as an impartial authority. Read Mose

INDUSTRY Hews

NEWI} Save the Liate!
Octaber 21.24 200517105
Cabos Mexico for thig
members enfy meetmg The
50th time we have done this
speeting (5 gonag to be the

best'
AHR 2006
Be Knowledgaable. Pe Competitve.
January 23-25, 2006 Chicago, il
R WWORLD lews
To rematn sompetitive. slayiisg on iop o {he lates lechnalogies
and industry standasds 15 esserdisl AcAHR EXp0 you can tahe FSAT
dozans of thatcan be & ANMCA Intermaional and the 1
real boost o your businesa, indluding Unites States Departiment of
. o Energy are pleased 1o
Show sonsared Educstiunal Sessions announce e elease oi the
mmmmmmhci?l;m Fan System ~ssessment
ur n &
P P NecHts 8% Nad Product Toof (FSATT an]dcnvggmyb_rw
Tecanulagy Theatsr vear pannersnip. With FaA
valcutale the armount of
AHR Expe (s the HVACER Insustry Show’ — the wold's imigess :r:erqv u::;::r;‘:‘:.:rbmn k.

ievent for HYACAR professionals tc buy, sell. netwod aad leam.

efficiency. and quantife the
savings potential of an
upgiaded systein To
downloed the software and
get more information about
the program click this link.
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Tiirkiye'de yalitim sektdrii Izocam'la dogdu.

Yil'1965, Nisan ayinin son ginlers... Avusturya kokenli Linzer: Glasspinnerei Franz Heider A.G.
firmasi ile Kog Holding arasinda bir protokol imzalaniyor... Ve atilan imzalarla Tiirkiye nin
camyiinii direten,ilk fabrikast kuruluyor: [zocam Gebze Fabrikast:

llk firin atesleniyor... Kum cama, cam elyafa ddndistiyor. Gamyinii doguyor.

1965'ten 2005°e kadar yaganan siiregte izocam gelisiyor,
baylyor ve bugiin 5 ayri tesisi ile yalitimin her alaninda

driinler dreten bir sanayi kurulusu halini aliyor.

Lider olmak kadar, lider kalmak da dnemli!

40 yildir Tiirkiye'de gok sey degisiyor. izocam’in yalitim

sektoriindeki 6ncii ve lider konumu ise hig degismiyor. Yalitim
sektordinln lider, uzman, gtivenilir ve yenilikci markasi diin

oldugu gibi bugiin de izocam...

40 yildir... Sagolasin izocam!
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ISITMA SOGUTMA SISTEMLERI LTD. §TI.
Keguaiudzss alinass bizwelin kadilosi Tz,
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5 2520 Phx. Fax: 02324582521
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§

A = ALARKO.
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Bakim, Onarum, Yedek Parca ve Sarf Malzeme Sati

Daha gok geng olan Sirketimiz; eskilere dayanan CARRIER tecribesi ile 2001 Yilinda Kurulmug olup; iklimlendirme, havalandirma,
merkezi sistem isitma ve sogutma, soguk oda vb. Alanlarda endustriye! ve ticari kontratlara imza atmig, sorumlulugunu ustlenmigtir. -

Aynca belirtilen sistemlerle ilgili yedek parca ve sarf malzeme satigini bunyesinde bulundurarak her zaman ha2|r hizh ve uygun
maliyetlerle 3|stemlenn uzun siire sorunsuz ¢alimasini saglamak misyonunu ustlenmigtir. !

Pazann talebine gore gunimiz teknolojisi ve uluslar arasi kalite kontrol metodlarini uygulamayi genel prensip haline getirmistir

Caligma alanlarimiz lgensmde Rooftop Cihazlar, Hava ve Su Sogutmal Chiller Gruplar, Su Sogutma Kuleleri, Kllma Santralleri,
Soguk odalar, Havalandirma Uniteleri ve bunlara bagl Kontrol-Otomasyon Elemanlani yer almaktadir.

Tel: 0.232.458 25 20 Pbx. Fax: 0.232.458 25 21 ISITMA SOGUTMA. SISTEMLERI LTD. ST
www.mbdemiralp.com " Kaguajudan ol hizwetin kalies, Trtigebuaz.”

1 201 Sokak No:1‘5/A Yenisehir - IZMIR B/a\ / M DE M I RALP
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Universal Compressor

SEMI HERMETIK CIFT KADEMELI SEMI HERMETIK

KOMPRESORLER

KOMPRESORLER

SCROLL
KOMPRESORLER

OPEN-DRIVE
KOMPRESORLER

& TECUMSEH
< T
Smarl oU POND
ESTB  Qaudmp

——
S

 |ICANTA

Sogutma Sistemleri ~

.
OPEN-DRIVE VE SEMi HERMETIK VIDALI
KOMPRESORLER
. :
% [ECUMSEH ¥ Embraco DAIKIN
o eﬁ?ﬁm [ HENRY acsn HITACHI

& W O %l.*ﬁm@

3

Cantas ig ve Dig Ticaret Sogutma Sistemleri Sanayi A.S.

Dolapdere Cad. No:155 34375 Pangalti/iISTANBUL
Tel: 0212. 232 91 22 (pbx) Faks: 0212, 225 81 11
www.cantassogutma.com e-mail: satis@cantassogutma.com
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Paket Tip Soguk Depo Cihazlari Donmamis muhafaza (-2/+ 15°C) Donmus muhafaza (-18/-25%C)
On Sogutma Sistemleri Zorlanmig Hava Akimli Sogutma Soduk Su ile Sogutma
Sok Sogutma Cihazlan (-35/-40°C)
Paket Su Sogutma Cihazlan Buzlu su havuzu

" KOSB 37 Sokak No:11 Ulucak ‘ i
35170  Kemalpaga - IZMIR
Tel: (0.232) 8771250  Fax: (0.232) 8771259 5

_1s1 sanayi ve ticaret ltd. sti. www. terkan.com.tr - info@terkan.com.ir

NOT: 1983 yilinda kurulmus olan girketimizin TIMSAN olan iinvani Aralik 2002'de TERKAN olarak Hegigmigtir.
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M makina miihendisleri odasi

VIl. Ulusal Tesisat Mihendisligi Kongresi

&
Tesisat Fuari

23-26 Kasim 2005
Kualtirpark Fuar Alani - izmir

letisim: Makina Muhendisleri Odasi izmir Subesi ol
Tel: 0 232 444 8 666/ 131-124-150 -

http://teskon.mmo.org.tr caws isbirligiyle
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L. KLAS ISITMA-SOGUTMA
S, HAVALANDIRMA

KLAS

ISITMA SOGUTMA KLIMA
SAN. VE TiC. LTD.STi.
Yazibas! Beldesi, Simge Caddesi No:19
35875 Torbal / iZMIR
Tel : 0.232.853 73 07
Fax: 0.232.853 73 08
e-mail: info@klsklima.com
www.kisklima.com




iteyi Tercih Edi
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JTMA -KLIMA- TESISAT- INSAAT- SAN.

Tcim.sti,

* Hava Sogutmali Sogutma Gruplari (Chiller) e Aksiyal Fanli Su Sogutma Kuleleri
e Su Sogutmali Sogutma Gruplari (Chiller) ® Modiler Klima Santrali

o Paket Tip Soguk Su Ureticileri e Paket Tip Klima Cihazlari

° Kapali Devre Su Sogutma Kuleleri ® Paket Soguk Depo Cihazlar

° Radyal Fanli Su Sogutma Kuleleri ® Borulu (Shell & Tube) Tip Esanjorler

Hava Sogutmah Kondenserli Paket  ® Su Sogutmali Kondenserli Paket @ Radyal Fanh Su Sogutma Borulu (Shell & Tube) Tip
Su Sogutma Gruplan Su'Sogutma Gruplar: Kuleleri FRSK Esanjorler
FHSG (CHILLER) ESSG (CHILLER)

SOGUTMA - KLIMA - TESISAT - INGAAT - SAN.TIC.LTD.§TI

SHELL&TUBE TiP

SU SOGUTMALI KONDANSER VE
EVAPORATORLER (CHILLER)
ESANJORLER

Bﬁaha kiiguk boyut ve agirlik |
B kalite, Uzun omur |
Ekonomik, uygun fiyat |

=| Yeni teknoloji

Garantili, sizdirmaz |
B Yuksek verimli 6zel bakir borulu |
Standart ve ozel uretim |
B Muntelif kapasitelerde |
HCFC, HFC turu gazlara uygun | <
ms(Amonyak) gazi icin ozel imalat | ' =

- Marm
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Tirkoglu

-~ MAKINA SAN. VE TIC. LTD. §Ti.

|

" 25 YILLIK DENEYIMIMIZI
KALITE GUVENCE BELGESI'
ILE PEKISTIRDIK

Atatiirk Organize Sanayi Bélgesi 10027 Sokak Na:5 (35620) B.Qigli-iZMi‘R
Tel: (232) 376 80 07 - (232) 376 80 08 Faks: (232) 376 80 09
e-mail:yto@yto-trcom - yturkoglu@superonline.com - webtyto-tr.com



